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Montagevejledning
SXB-EWJoint

Anvendelse

Tilbehor

Vcerktgj

SXB-EWJoint anvendes fil retningscen-
dringer p& 0-90° i kappedimension
290 - 250 mm.

SXB-EWJoint bestér af:
1. SXB bgjemuffe
2. Terminalbeskyttelse

Samling af alarmtréde, se Handtering &
Montage-manualen "LOGSTOR Detect".

Poseskum:

- starrelse, se poseskumsfolder

- yderligere information, se H&ndtering
& Montage-manualen "lsolering af
samlinger".

1. SXB-WP stdlbgjning med afstands-
holdere ftil enkeltrar

2. SXB-WP stdlbgjning med afstands-
holdere til TwinPipe

. Udluftningspropper

. Svejsepropper

. Trddholdere

. EW-svejsebdénd

o~ AW

. Sprit, min 93%

. Smergellcerred, kornstarrelse 36-40
. Handsker

. Gasbrcender, 250 mm

. Boremaskine med bor ¢17,5 mm og
konisk bor @35 mm
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. Udstyr fil tcethedspravning
. Propsvejsevcerktgj

. Holdevcerktgij fil svejseprop
9. Temperaturmdler

10. Klammer 4 mm

11. Klammepistol
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Montagevejledning
SXB-EWJoint

Forberedelser

Afmcerkning |

Scet bgjemuffen med indpakning pd
det ene ror.

Skeer stélbgjningen i den gnskede vinkel
og svejs den ind mellem de to rgrender.

Vigtigt:

- Brug kun stélbgjning, specificeret af
LOGSTOR.

- TwinPipe: De to stdlbgjninger skal vcere
parallelle.

Placér afstandsholderen midt p& bgjnin-
gen for at sikre rigtig centrering af
mediergret i skummet. Den affasede
kant skal vende mod bgjemuffen.
Monter trddholdere og alarmtrdde i
“kl.12-" og “kl. 2-position” p& ydersiden
af mediergret som anvist i LOGSTOR
Detect-afsnittet under "Samling af
alarmtréde™.

Konftroller, at trddene ikke har kontakt
med mediergret.

Pas p& ikke at beskadige eller forskubbe
trédene ved placering af muffen.

SI& afmeerkningslcengden L op i tabel-
len.

Ved begge ender mdles ind fra svejsnin-
gen og lcengden L afmcerkes tydeligt
pd& kappen.
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Montagevejledning
SXB-EWJoint
Afmcerkningslcengder, L for enkeliregr og TwinPipe
Serie 1
Bgjningsvinkel
d b2 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
26,9 90 440 428 416 405 393 381 369
33,7 90 440 428 416 405 393 381 369
42,4 110 440 428 416 404 392 379 367
48,3 110 440 426 411 397 383 368 354
60,3 125 450 432 414 396 378 360 342
76,1 140 483 460 437 414 391 368 345
88,9 160 483 468 453 438 423 408 393
114,3 200 505 485 465 445 425 406 386
139,7 225 525 500 475 450 426 401 376
168,3 250 525 495 465 435 405 375 345
26,9/26,9 125 450 432 413 395 377 358 340
33,7/33,7 140 483 464 446 428 409 391 359
42,4/42,4 160 483 464 446 428 409 391 354
48,3/48,3 160 483 464 445 426 407 388 353
60,3/60,3 200 505 484 463 442 421 400 379
76,1/76,1 225 525 502 479 456 433 410 388
Serie 2
Bgjningsvinkel
d b2 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
26,9 110 440 428 416 405 393 381 369
33,7 110 440 428 416 405 393 381 369
42,4 125 450 438 426 414 402 389 377
48,3 125 450 436 421 407 393 378 364
60,3 140 483 465 447 429 411 393 375
76,1 160 483 460 437 414 391 368 345
88,9 180 505 478 451 424 396 369 342
114,3 225 525 495 465 435 406 376 346
139,7 250 525 500 475 450 426 401 376
26,9/26,9 140 483 464 446 428 409 391 373
33,7/33.7 160 483 464 446 428 409 391 359
42,4/42,4 180 505 487 468 450 432 413 376
48,3/48,3 180 505 486 467 448 429 410 375
60,3/60,3 225 525 504 483 462 441 420 399
76,1/76,1 250 525 502 479 456 433 410 388
Serie 3
g 02 Bgjningsvinkel
0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
26,9 125 450 438 426 415 403 391 379
33,7 125 450 438 426 415 403 391 379
42,4 140 483 470 458 446 434 422 410
48,3 140 483 468 454 439 425 411 396
60,3 160 483 465 447 429 411 393 375
76,1 180 505 482 459 436 413 390 368
88,9 200 505 478 451 424 396 369 342
114,3 250 525 495 465 435 406 376 346
26,9/26,9 160 483 464 446 428 409 391 373
33,7/33.7 180 505 487 468 450 432 413 382
42,4/42,4 200 505 487 468 450 432 413 376
48,3/48,3 200 505 486 467 448 429 410 375
60,3/60,3 250 525 504 483 462 441 420 399
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Montagevejledning
SXB-EWJoint

Afkortning

Rengering |

Aktivering

Rengering I

Find max lcengde pd overlap Lo, max fOT
muffen i nedenstdende tabel.

Mal i begge ender afstanden fra
L-afmcerkningen til isoleringsenden.
Overstiger lcengden den anferte veerdi,
afkortes isoleringen fil L

O,max”

Bemcerk! Overlappet bgr minimum
veere 120 mm for at der er nok plads fil
svejsning.

Kappergr D, mm 110 125 140 160 180 200 225 250

Max overlap, L mm 130 140 183 183 195 195 195 195

0, max’

Renger kappens overflader grundigt
med min. 93% sprit.

Fiern evt. fugt med gasflamme ved at
opvarme kappen fil 20-30°C far slibning.

Slib kappen grundigt med smergel-
lcerred, kornstgrrelse 36-40.

Slib ekstra 30 mm, s& slibemcerker vil
veere synlige effer montage, og filsyns-
fgrende senere visuelt kan kontrollere
akfivering.

Kontroller, at kappen er blevet slebet
hele vejen rundt.

Renger overfladerne grundigt med min.
93% sprit.
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Montagevejledning
SXB-EWJoint

Afmcerkning I

Rengering llI

Svejseband

Tegn en streg hele vejen rundt om kap-
pen ved L-afmcerkningen, for at sikre at
muffens ender bliver rigtigt placeret.

Fiern emballagen fra muffen. Anvend
ikke skcerevcerkigi.

Rengaer muffen invendigt i begge ender
med min. 93% sprit.

Kontroller, at alle overflader er rene og
torre.

Afmcerk svejsebdndenes placering
30 mm fra L-afmcerkningen.

Fastger en ende af svejsebdndet med
klammer som vist i billedet.

Strcek svejsebdndet s& enderne ncesten
er i kontakt, men IKKE rgrer hinanden
(3 mm).

Fastger den anden ende op imod de
tre polyamid clips som vist p& billedet.

Fastger svejsebdndene med klammer
med en afstand pd ca. 250 mm hele
vejen rundt om kappen.
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Terminal-
beskyttelse

Opvarm bcelgen

Placering og
krympning

P& den side. hvorpd muffen er formon-
teret, placeres terminalbeskyttelsen
over terminalerne og fastgeres med
tape uden for det slebne omréde.

Opvarm beelgen. Undgd at varme pd
de glatte ender.

Fortscet indtil boelgen er sé fleksibel,
at den let kan presses sammen med
h&nden.

Troek beelgen ud i neutral ,og froek og
skub muffen rundt om bgjningen.

Pres bcelgen fra den anden side, hvis
den scetter sig fast.

Veer opmeerksom pd ikke at beskadige
eller forskubbe svejsebdndene eller
alarmtrédene.

Fiern terminalbeskyttelsen.

WA R
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Montagevejledning
SXB-EWJoint

Placering og
krympning,
fortsat

Svejsning

Teetheds-
prevning

Placer muffen ved afmcerkningen.

Krymp muffens ende, sé& den flugter
med afmcerkningen hele vejen rundt
om kappen.

Krymp enden, indtil muffen eri fuld kon-
takt med svejsebdndene og kappen.

Gentag i den anden ende.

Der ma ikke bruges kiler fil fastholdelse
af muffen

Kontroller, at begge ender flugter med
afmcerkningerne hele vejen rundt om
kappen.

Hvis ikke, genopvarmes bcelgen og
traekkes pd& plads.

Vikl tape rundt om muffen i svejsezonen
for at sikre en lang levetid p& trykslang-
erne.

Fiern tapen fer taethedspravning.

Placer et stykke smergellcerred under
termnalerne for at forhindre, at de
smelter ned i kappen.

Svejs muffeenderne som beskrevet i
Svejsemuffemanualen "EWJoint".

Bor to @17,5 mm huller i toppen af
muffen - et ved hver muffeende.

Afstanden mellem hullets cenfrum fil
spejlsvejsningen skal veere ca. 40 mm
for at sikre nok plads fil senere prop-
svejsning. Konftroller, at der er nok plads
for boring.
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Montagevejledning
SXB-EWJoint
Tcetheds- Na&r krympemuffen er kglet ned til h&dnd-
prevning, varm, tcethedspraves muffen med 0,2
fortsat bar.

Kontroller muffeenderne visuelt med
scebevand.

N&r muffen er blevet kontrolleret og er
toet, afklippes terminalerne ved muffens
kanft.

Opskumning Opskum muffen i henhold fil instruktion-
erne for opskumning.

Propsvejsning Monter svejseproppen som beskrevet i

Svejsemuffemanualen "EWJoint".

Feerdig samling Samlingen er fcerdig.
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Lagster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

Hvis du vil vide mere om produktudbuddet pd andre markeder, bedes du
kontakte din lokale salgsreprcesentant eller besgge www.logstor.com

Viharlagt mange kreefter i at sgrge for, at indholdet af denne publikation er
korrekt, men Kingspan Limited og dets datterselskaber patager sig intet ansvar
for fejl eller for oplysninger, der viser sig at vcere vildledende. Forslag til eller
beskrivelser af produkternes endelige anvendelse eller arbejdsmetoder er kun il
information, og Kingspan Limited og dets datterselskaber patager sig intet ansvar
i forbindelse hermed.

Scan QR-koden direkte ovenfor for at sikre, at de nyeste og mest ngjagtige
produktoplysninger vises.

Firstissue [03/2025

50
uQ

)

)

%

g

'Y
)

)



