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LOGSTOR BXSJoint

Sieciowane zigcze termokurczliwe do sys-
temow rur preizolowanych z uzyciern formy
do pianowania

Kingspan.



BXSJoint

z formng do pianowania

Ztqcza termokurczliwe

BXSJoint zostat zaprojektowany z myslq o maksymalnym
bezpieczenstwie i prostocie. Jest to podwdjnie uszczelnione
ztqcze obudowy, oparte na specjalnej technice formowania
pianki LOGSTOR, ktora nie wymaga pianki ani otworow
wentylacyjnych.

Dzieki temu jest smukte, gtadkie i niezwykle trwate, a takze
pomaga zapewni¢ maksymalng niezawodnos¢ catego
systemu.

Tuleja ztqcza BXSJoint jest wykonana z wyttaczanego
usieciowanego polietylenu (PEX). Jest to szczegdlnie
wytrzymaty materiat o wyjgtkowych wiasciwosciach
kurczliwych, ktére utrzymujq integralnosé ztqcza przez caty
okres jego eksploatacji.

Uzycie ztqcza BXSJoint do potqczenia dwoch odcinkow
preizolowanych rur LOGSTOR pomaga ograniczy¢ ryzyko
btednej instalacji do minimum. Jednoczesnie zapewnia
najbardziej efektywnqg mozliwg izolacje na potgczeniu miedzy
réznymi odcinkami.

Tuleja sktada sie z zaledwie kilku elementow. Jest szybka i
fatwa w montazu oraz nie wymaga specjalnych narzedzi.
Konstrukcja utatwia rowniez sprawdzenie, czy ztqcze zostato
prawidfowo zainstalowane.

Wizualne kontrole jakosci pianki izolacyjnej

Ztqcze BXSJoint jest umieszczane na preizolowanej rurze
przed zespawaniem ze sobq poszczegolnych odcinkdw rury.
Proces formowania pianki jest nastepnie przeprowadzany
wewnqtrz specjalnej aluminiowej obudowy owinietej wokot
dwoch koncéw obudowy rury.

Jakos¢ pianki mozna zweryfikowaé

Bariera dyfuzyjna ztqcza

Aluminiowq obudowe mozna réwniez pozostawi¢ wokdt
izolacji piankowej, aby dziatata jako bariera dyfuzyjna. To
sprawia, ze ztqczka BXSJoint jest idealna do stosowania

w potgczeniu z produkowanymi w sposob ciggty rurami
preizolowanymi LOGSTOR wyposazonymi w bariere dyfuzyjng.

Masa uszczelniajgca/klej
topliwy

Ztqcze wykonane z
usieciowanego polietylenu

Znana technologia

LOGSTOR BXSJoint to specjalna wersja ztgcza LOGSTOR
BXJoint, wykorzystujgca pianke zamiast wytwarzanych w
fabryce tubkow izolacyjnych.

Po spienieniu wewngtrz aluminiowej obudowy, ztqcze BXSJoint
jest montowane w taki sam sposoéb, jak w przypadku znanego
ztgcza LOGSTOR BXJoint.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.logstor.
com/manual.smooth.

(PEX) Aluminium housing
for foam moulding
(diffusion tight)
Folia termokurczliwa
(wykonana z PEX z
mastykq na bazie
poliizobutenu)
Poliuretanowa (PUR)
pianka izolacyjna
Zalety

B Formowanie pianki odbywa sie wewngtrz aluminiowej
obudowy, przed zainstalowaniem ztqcza obudowy.

B tatwa kontrola jakosci pianki PUR przed ostateczng
instalacjq ztqcza.

B Brak piankowania i otworéw wentylacyjnych.

B Podwodjne uszczelnienie zapewnia catkowitq
wodoszczelnose ztqcza przez caty okres eksploatacii
instalacji.

B Zfqcze obudowy ma trwate wtasciwosci termokurczliwe, na
ktore nie ma wptywu przegrzanie.

B Do montazu nie sq wymagane zadne specjalne narzedzia.

B |dealny do prostych wizualnych kontroli jakosci po
zamontowaniu zfqcza.



BXSJoint

Podwojne uszczelnienie

BXSJoint to podwdjnie uszczelnione ztqcze rurowe. Palnik
propanowy jest uzywany do obkurczania folii termokurczliwej,
a nastepnie tulei BXSJoint wokdt ostony zewnetrzne;j.

LOGSTOR FoamPack Zakres srednic

Do izolacji ztqczy BXSJoint uzywamy pakietéw pianki Ztqcza BXSJoints stuzq do tqczenia rur o $rednicach oston
LOGSTOR. Zawierajq one doktadng ilos¢ pianki PUR potrzebng  zewnetrznych od 90 mm do 630 mm. Ztqcza sq dostarczane
do zaizolowania ztqczy dla konkretnej srednicy. zapakowane w folie z tworzywa sztucznego w celu ochrony

przed wilgociq i brudem przed instalacjq.
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Podgrzewanie ztqcza BXSJoint. Drugie uszczelnienie Prawidtowa instalacja - $lady rozprezania zniknety

SIECIOWANIE ELEKTRONICZNE
Zmienia strukture molekularng i zwieksza sity skurczu
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PE ( zwykte ) Temperatura

Zalety usieciowanego PEX

Unikalna struktura molekularna usieciowanego polietylenu (PEX) oznacza, ze jego wiasciwosci obejmujq wyjgtkowo silne sity
skurczu. Po podgrzaniu, PEX moze by¢ formowany do dowolnego wymaganego ksztattu, ktéry zachowa po schtodzeniu. Jedli
materiat zostanie nastepnie podgrzany do temperatury 125-160°C, powrdci do swojego pierwotnego ksztattu. W przeciwienstwie
do standardowego polietylenu o wysokiej gestosci (HDPE), na PEX nie ma wptywu przegrzanie podczas instalacji i zachowuje on
swojq site skurczu, bez deformacji petzania, przez caty okres uzytkowania.
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Dane kontaktowe

Polska

LOGSTOR International Sp. z. o. o.
Handlowa 1] 41-807 Zabrze

T +48 32248 9100
E:  logstor@kingspan.com

Aby zapoznac sie z ofertq produktéw na innych rynkach, nalezy skontaktowaé sig z
lokalnym przedstawicielem handlowym lub odwiedzi¢ strone www.logstor.com.

Dotozono wszelkich staran, aby tres¢ niniejszej publikacji byta doktadna, ale Kingspan
Limited i jej spotki zalezne nie ponoszq odpowiedzialnosci za pomytki lub informacje,
ktore mogq wprowadzac w btqd. Sugestie lub opisy koncowego wykorzystania i
zastosowania produktéw lub metod pracy majq charakter wytqcznie informacyjny,

a Kingspan Limited i jej spotki zalezne nie ponoszq zadnej odpowiedzialnosci w tym
zakresie.

Aby upewni¢ sig, ze przeglqdasz najnowsze i doktadne informacje o produkcie, zeskanuj
powyzszy kod QR.
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