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Instrukcje instalaciji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Logowanie Patrz ,LOGSTOR Connect — WeldMaster Onboarding Guide”, klikajgc ponizsze tgcze
https://www.logstor.com/service-support/tools/logstor-connect.

Aby korzysta¢ z aplikacji ,LOGSTOR Connect /WeldMaster”, musisz by
uzytkownikiem.

Jesli chodzi o procedure zatwierdzania, logowanie i konfiguracje montera, patrz
opis na stronie infernetowe;:
https://www.logstor.com/service-support/tools/logstor-weldmaster-50.

Uzyj aplikaciji ,,LOGSTOR Connect”. N

Wybierz ,WeldMaster” z menu
Narzedzia.

Narzedzia
WeldMaster

j& ShrinkMaster
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Logowanie - Naciénij przycisk ,,Rozpocznij”.
cigg dalszy

LOGST R

Connect

Zaloguj sig lub utwérz konto

Rozpocznij

Kin§§;an

Wprowadz swdj identyfikator
uzytkownika i hasto. Aby uzyskac
szczegdtowe informacje, zapozna;j sie z
przewodnikiem dotyczgcym wdrazania.

Annuller @ test.azurewebsites.net A C,

| ) 4
KiligSpan‘

Kingspan
W

/e are a Kingspan company

Uruchomienie Po nacisnieciu przycisku ,,Potgcz z
WeldMasterem” pojawiqg sie dostepne
urzgdzenia WeldMaster.

WeldMaster
R Potqcz z WeldMasterem

[ Wypetnij informace o projekcie

I 111054

I 110102
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Uruchomienie - Wybierz urzgdzenie WeldMaster, ktére-
cigg dalszy go chcesz uzyc.

WeldMaster

W oknie LOGSTOR Connect uzytkownik Polqcz 2 WeldMasterem

. wybierajqc go z ponizszej list:
powraca do poprzedniego ekranu, s
naciskajgc klawisz <.

Czy WeldMastera, ktérego chcesz
uiyé nie ma na liscie?

Sprawd, czy WeldMaster oroz Blustooth
sqwiqczone

Naci$nij ,, Wypetnij informacje o pro- P
jekcie”' “v‘ [N 4

< Narzedzia WeldMaster

g 001001

I 111054
I 110102

Teraz w sekcji InNformacje o projekcie
wybierz ID klienta i projektu.

Wstecz  Informacja o projekcie

Wybierz klienta i projekt z menu rozwijo-
nego lub zeskanuj informacje, jesli masz
kod QR dla projektu. fermacia e proeicie

38 Zeskanuj kod GR

Demo /test /Training

Road on left sideway.
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Uruchomienie - Mozesz zobaczy¢ liste swoich klientéw.
ciqg dalszy Jesli odpowiedni klient nie znajduje
sie na liscie, nalezy skontaktowac sie z
odpowiedzialnym wykonawcg.

stecz  Informacja o projekcie

Wybierz klienta z listy

Demo /test /Training

Pod identyfikatorem projektu pojawia
sie 5 ostatnio uzywanych projektow,
ktére mozna wybrac. W przeciwnym
razie nalezy recznie doda¢ odpowiedni
projekt.

Naciénij przycisk ,,Zapisz”, aby zapisac
ustawienia. Teraz powracasz do menu

stanu.

Wstecz  Informacja o projekcie
Informacja o projekcie
Demo /test /Training
Road on left sideway.

Uruchomienie Tutaj rozpoczyna sie nowe zgrzewanie.

nowego . e

g . Tutaj znajduje sie rowniez przeglgd
spawania

trwajgcych i nieprzestanych zgrzewow.

Naciénij przycisk ,,Nowy zgrzew".

I 081332 Zgrzewanie 7%

I 111054

(J

I 110102

,,,,,,,,,
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Uruchomienie Naciénij przycisk ,,Skanuj kod QR"

nowego zgrze- i zeskanuj kod QR na ztgczu, aby | P —

wania - ciag zarejestrowac prawidtowe informacije o

dalszy rodzaju, srednicy i pomiarach systemu Porametry sigcza
nadzoru w ztgczu. B zeskonuj kod OR

Komentarze

Status 52 - Gotowy

ost.C 1.5
Temp. | bar

Parametry ztqcza

Skanuj kod GR na spoinie

Jedli kod QR w ztgczu jest uszkodzony,
mozna dokonac recznego wyboru za
pomocqg menu:

Rodzaj

- typ ztacza (lista rozwijana)

BJ-P630

BJ-P1020
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Uruchomienie
nowego zgrze-
wania - ciqg
dalszy

- Srednica (lista rozwijana)

- opornos¢ R20/0Ohm

(wprowadzana w takiej postaci, w jak-
iej pojawia sie na etykiecie ztgcza)

Srednica

EwW

O Uiyt

Parametry ziqcza

Narzedzie do sprezonego powi...

Komentarze

6st.C 1.5
Temp. | bor

90

23

O Nie utyto

Status 52 - Gotowy

Wazne podczas zgrzewania BandJoint:

Przed rozpoczeciem nowego zgrzewania nalezy sprawdzi¢, czy rzeczywista rezys-

tancja i obliczona temperatura sg prawidtowe. Jesli obliczona temperatura odbie-
ga od temperatury ofoczenia o wiecej niz +/-25°C, oznacza fo, ze wystgpit problem
z ztgczem. Nalezy zastgpi¢ go nowym.

W polu komentarzy mozna dodac¢ odniesienie do spawania rur stalowych lub inne

istotne informacje.

Instrukcja instalacji- LOGSTOR Connect — WeldMaster Tool - Second Issue | 09/2022
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Instrukcje instalacji

LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Wybér narzedzia
do sprezonego

powietrza

Proces zgrze-
wania

Okresl, czy uzywane jest narzedzie do

sprezonego powietrza (uzyto/nie uzyto).

W przypadku zgrzewania za pomocqg
narzedzia do sprezonego powietrza
nalezy upewnic sie, ze cisnienie miesci
sie w prawidtowych tolerancjach
podanych w Poradniku ztqczy zgrze-
wanych.

Teraz przycisk staje sie aktywny i
mozna rozpoczgcé proces zgrzewania,
naciskajgc ,,Rozpocznij zgrzewanie™

Lokalizacja GPS jest rejestrowana po
rozpoczeciu zgrzewania.

Po rozpoczeciu zgrzewania mozna
obserwowac proces zgrzewania,
naciskajgc menu rozwijane ,,Informacja
0 zgrzewaniu" i przewijajgc w dét, jesli
to konieczne.

|l < wree informacia o zgrzewaniu  Usus

Czerwony kanat

Narzedzie do sprezonego powi...

QO Uzyto @ Nie uzyto
Komentarze

First weld

Dokumentacja fotograficzna v

Status 52 - Gotowy

sst.C 1. " .
Tame: bor

1W< e Zgrzewanie 081332

Czerwony kanat

Dokumentacja fotograficzna

Ponowne zgrzewanie

Informacja o zgrzewaniu
Parametry ztqcza
Informacja o projekcie

Status $14 - Grzanie EW

W< wise  zgrzewanie 081332
Czerwony kanat

Informacja o zgrzewaniu

54,170 250st.C
Opornor Temperatura

Parametry ziqcza

Informacja o projekcie

Status  S9 - Zgrzewanie

Instrukcja instalacii-
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Instrukcje instalacji

Proces zgrze-
wania - ciqg
dalszy

Tutaj mozna $ledzi¢ postep zgrzewania
podczas catego procesu zgrzewania
(grzanie, zgrzewanie, chtodzenie,
ukonczone).

Po zakonczeniu zgrzewania pojawia sie
komunikat automatyczny, czy proces
zgrzewania spetnia kryteria akceptancji,
czy nie.

Zielony tekst ,,Zgrzewanie prawidtowe”.
Czerwony tekst ,,Zgrzewanie
nieprawidtowe”.

Jesli zaciski nie zostanq zdjete, mozliwe
jest Sledzenie chtodzenia w aplikacji.
Gdy temperatura wynosi 80°C, mozna
wyjg¢ narzedzie cisnieniowe.

Chtodzenie nie jest zarejestrowane w
dokumentaciji.

Po zakohczeniu zgrzewania automatyc-
Znie powraca sie do menu sprawdza-
nia, gdzie pojawia sie rezultat procesu
zgrzewania — jesli spetnione sq kryteria
zatwierdzania (czas i efekt), proces
zgrzewania jest zatwierdzany.

W< wise  zgrzewanie 081332

Czerwon;  kanat

Grzanie

—e

Komentarze

First weld

| { Wré¢  Zgrzewanie 081332
Czerwon; y kanat

Zgrzewanie

—o—eo

Komentarze

First weld

I < wise  zgrzewanie 081332

Chtodzenie

19 min 30 sek

———©

@ Zzgrzewanie prawidtowe

Sprawdzenia (0/6)

Test alarmu

Test szczelnosci

O Ukonczono O Nie wykonano

Inspekcja pianki

O Ukonczono O Nie wykonano

Instrukcja instalacji- LOGSTOR Connect — WeldMaster Tool
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Proces zgrze- Odchylenia od kryteridw akceptancji

wania - ciag sq wyswietlane jako ,Zgrzewanie nie | A —

dalszy powiodto sie”. Patrz rozdziat dotyczgcy Chtodzenie
niezatwierdzonych zgrzewdw. W lisatch o o o
rozwijanych pod wykresem zgrzewania O
zawsze mozna zobaczy< wybrane paro- forene e
metry i ustawienia ztgcze. A

Test alarmu

O Ukohczono

Test szczelnosci

Inspekcja pianki

Reczna kontrola Nalezy koniecznie sprawdzi¢ 4 punkty:

zcﬂmerc!zonego Test alarmu — przewody alarmowe | D
spawania . Chtodzenie
zostaty sprawdzone pod kgtem otwarte]
. Lo . . ~ ~ o
petli i parametréow izolacji zgodnie z kry-

teriami akceptacii. @ s

Sprawdzenia (0/6)

Test szczelnosci — Test szczelnosci zostat

Test alarmu

przeprowadzony przy cisnieniu powi- Ovecs ) "Obtarrenare
etrza 0,2 bar, a ztgcze obudowy jest o
szczelne.

O Ukonhczono O Nie wykonano
Inspekcja pianki — na korkach P
odpowietrzajgcych widoczna jest pian-
ka.

Kontrola wizualna — Zainstalowane
ztgcze wraz z korkami wtapianymi jest
sprawdzane wzrokowo.

Jedli nie przeprowadzono kontroli
recznej, nalezy podacd przyczyne w polu
Komentarze i wybrac ,,Nie wykonano™ P

dla ,,Test alarmu” i ,,Test szczelnosci” OUsize ~ @Mbmfmmn

W< wise  zgrzewanie 113202

Jesli nie przeprowadzono konftroli
recznej, sq one jasnoszare (nieaktywne)
na portalu WeldMaster.

Komentarze

Zgrzewanie nie moze zostac przestane
do portalu WeldMaster przed
zakohczeniem kontroli

recznej.

Agreement with customer

Instrukcja instalacji - LOGSTOR Connect — narzedzie WeldMaster - Second Issue | 09/2022
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Dokumentacja Do instalacji mozna dodac
fotograficzna dokumentacje fotograficzng.

I < wiee  zgrzewanie 081332

Test alarmu

@® Ukonczono O Nie wykonano

Test szczelnosci

@® Ukonczono O Nie wykonano !

Inspekcja pianki

@ Ukonczono O Nie wykonano

Kontrola wizualna

@ Ukonczono O Nie wykonano

Dokumentacja fotograficzna jest
podzielona na frzy kategorie:
Przygotowanie, zgrzewanie, ostateczna
dokumentacja.

Etap

Preparation

Complete

Mozna robi¢ zdjecia z aplikacji ,
lub dodawa¢é zdjecia z albumu ze f
zdjeciami.

< Wiéé  Zgrzewanie 081332
Czerwony kanat  Niebieski kanat
Dokumentacja fotograficzna ~

Complete

B4 Dodaj zdjecie

Ponowne zgrzewanie

Informacja o zgrzewaniu

Zr6b nowe zdjecie
Dodaj z Galerii

Anuluj

Instrukcja instalacji- LOGSTOR Connect — WeldMaster Tool - Second Issue | 09/2022
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Przestanie Teraz zgrzewanie mozna przestac do
do portalu portalu Weldmaster. Zgrzewanie znika | P —
WeldMaster z przeglgdu menu - przed przestaniem e
nalezy upewnic sie, ze wszystkie ewen- i I e
tualne komentarze zostaty wprowad- [,
zone.
@® Ukonczono O Nie wykonano
R
Procedura Jesli kryteria akceptancji (czas i efekt)
niezatwierdzon- nie zostaty spetnione, proces zgrze- | P —
ego zgrzewania wania nie zostat zatwierdzony i pojawi Chtodzenie

19 min 45 sek

sie jako ,,Zgrzewanie nieprawidtowe”. e o o

Pojawi sie przyczyna usterki. @ s

Po schtodzeniu mozna ponownie

zgrzac ztgcze. Ztgcze mozna zgrzewacd -
pOnOWn|e dO 3 rOZy O Ukonczono O Nie wykonano

Test szczelnosci

Sprawdzenia (0/1)

Inspekcja pianki

W zwigzku ze ponownym zgrzewaniem

nacisnij ,,nowe spawanie”, zeskanuj kod
QR i nacisnij ,,Ponowne zgrzewanie”.

M < wirée Informacia o zgrzewaniu

Niebieski kanat

Komentarze
Dokumentacja fotograficzna v
Ponowne zgrzewanie

Status 52 - Gotowy

sst.C 1. S
Tames bor
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Procedura
niezatwierdzon-
ego zgrzewania
cigg dalszy

Dziatania nap-
rawcze

7 pola ,,Ponowne zgrzewanie” w menu
rozwijanym wybierany jest numer pliku
zgrzewu do ponownego zgrzewania

W ten sposdb zapewniane jest
doktadne odniesienie miedzy numer-
em pliku zgrzewania, ktéry nie zostat
zatwierdzony, a numerem pliku zgrze-
wania. Pojawi sie to rowniez na portalu
WeldMaster.

Jesli zgrzewanie nie zostanie zatwierd-
zone po frzeciej prébie, istniejg dwie
opcje:

- Odrzucone ztqcze jest usuwane i
zastgpione nowym,

- Po uzgodnieniu z klientem wykony-
wane sg dziatania naprawcze.

Jesli ponowne zgrzewanie nie pow-
iedzie sie, mozna podjg¢ dziatania nap-
rawcze po wczesniejszym zatwierdzeniu
przez wykonawce.

W polu Komentarze nalezy opisac
umowe, z kim zostata zawarta, co
zostato zrobione i przestane do portalu.

W portalu WeldMaster to wykonawca
moze recznie zatwierdzi¢ spawanie i
zmieni¢ jego status na ,recznie zatwi-
erdzony” i przenie$¢ komentarz do
»dziatan korygujgcych”, aby kazdy
mogt zobaczyé, jaka jest podstawa
recznego zatwierdzenia.

Jesli zostaty przeprowadzone dziatania
naprawcze, wszystkie reczne punkty
kontrolne muszqg zosta¢ wdrozone przed
przestaniem do portalu WeldMaster.

Jesli chodzi o portal WeldMaster, patrz
Poradnik ztqczy zgrzewanych

Cofnji  Ponowne zgrzewanie

Wybierz zgrzew z listy

I 082158

081332

1W< Wisé informacja o zgrzewaniu
Niebieski kanat

Komentarze

Dokumentacja fotograficzna v
Ponowne zgrzewanie

082158

Status 52 - Gotowy

sst.C 15 -
Tome: bor

| < Wré¢ Zgrzewanie 113202

Kontrola wizualna

@® Ukonczono

Komentarze

Agreement with customer

Instrukcja instalacji- LOGSTOR Connect — WeldMaster Tool - Second Issue | 09/2022
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Instrukcje instalacji
LOGSTOR Connect - narzedzie WeldMaster

Ekran startowy - MozZliwos¢ stan i postep w % dla
jako przeglad kazdej fazy procesu zgrzewania, ktéra | PR —
procesu nie zostata przestana.

* 001001
- Sprawdzenie, czy czerwony czy nie-
bieski kanat jest zajety spawaniem lub

czy jest dostepny.

- Otwérzy¢ kazde spawanie w aplikacii,
aby zobaczy¢ szczegdty i przestac je
po przeprowadzeniu kontroli i dodaniu
ewentualnych komentarzy.

[) Demo/test /Training

I 111054

l 110102

- Uruchomi¢ nowy zgrzew
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Contact details

Poland

LOGSTOR International Sp.z.o.o.
Main office

ul. Handlowa 1

Mikulczyce

41-807 Zabrze, Poland

T.  +48 32248 9100

Aby zapoznac sie z ofertq produktéw na innych rynkach, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym lub odwiedzi¢ strone www.logstor.com.

Dotozono wszelkich staran, aby tres¢ niniejszej publikacji byta doktadna, ale
Kingspan Limited i jej spotki zalezne nie ponoszg odpowiedzialnosci za pomytki
lub informacje, ktére mogaq wprowadzaé w btqd. Sugestie lub opisy kohcowego
wykorzystania i zastosowania produktéw lub metod pracy majg charakter
wytgcznie informacyjny, a Kingspan Limited i jej spotki zalezne nie ponoszg
zadnej odpowiedzialnosci w tym zakresie.

Aby upewni¢ sie, ze przeglgdasz najnowsze i doktadne informacje o produkcie,
zeskanuj powyzszy kod QR.
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