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Montagevejledning
Fleksibelt trykvcerktgj for BandJoint g 90-200 mm

Trykvcerkigjets
indhold

Montage af
BandJoint

Fleksibelt trykveoerktaj (570 mm) fil
@ 90-200 mm BandJoint.

2 x 25 mm bdndstrammere.

Trykslanger og reduktionsboks fil det
fleksible trykvcerkig;.

Med jeevne mellemrum kontrolleres, om der skader pd slanger, vcerktaj og sikker-
hedsudstyr.

Minimum hver tredje mdaned skal trykbdnd, der Igbende anvendes, kontrolleres for
skader og utcetheder.

Veer specielt opmaerksom pd utcetheder ved folden pd begge sider af trykbdndet.
Kontroller for utcetheder ved at pdscette lufttryk og anvende loekagespray.

Ligeledes konftrolleres trykbd&ndet for slitage pd den side, der vender ned mod
muffen.

Registrer at der er foretaget kontrol af trykbdndet - eventuelt ved at notere datoen
pd trykbdndet eller i mufferapporten i kommentarfeltet.

Kontroller Izbende vcerktgjet for synlige skader. Herunder sikkerhedsventiler og
Airlock-klemmen.

AirLock-klemmmen anvendes til at justere og klemme de rundg&ende trykbdnd.

BandJoint monteres efter Svejsemuffe-
manualens. 2.1.1- 2.1.6: Montage af

skinne og Formontage af BandJoint.
g 9 9 200 - 250 mm

Ved anvendelse af fleksibelt trykveoerkigj
skal der altid anvendes stdlskruer ved
montage af rygskinnen.

Bandstrammerne placeres i det viste
omr&de pad stdlskinnen.

Udvendig afstand mellem bdndstram-
merne:

Std skinne: Min 200 - max. 250 mm

XL skinne: Min 450 - max. 500 mm
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Montagevejledning
Fleksibelt trykvcerktgj for BandJoint g 90-200 mm

Montage af
BandJoint,
fortsat

Montage af
trykvcerkigj

Det anbefales at montere tape i svejsezonerne for at sikre frykbdndene en loengere
levetid. Fjern tapen, fer toetheden testes.

Monter nu det fleksible trykvcerktgj som beskrevet i det falgende.

QR-koden pd& labelen kan med fordel
scannes inden montage af det fleksible
frykvcerktg.

Centrer trykvcerkigjet over muffen.

Placer trykvcerktgjets b&ndstrammere
l@st om muffen.

Skub frykvcerktgjet op nedefra til stop
mod gummiskinnen pd& stdlskinnen, s&
skinnen flugter med overlappets kant.

Stram bdndene i denne position.

Udlgs kontraventilen i de tre trykbdnd
med et stumpt veoerktg;.
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Montagevejledning

Fleksibelt trykvcerktgj for BandJoint g 90-200 mm

Montage af

trykveerkigj,

fortsat

Tilslutning af
trykslanger

Abn Airlock-klemmen

Placer enden af trykbdndet tvcers over
Airlock-klemmen.

Far trykbdndet rundt om muffen og
traek til, s& trykbdndet er i kontakt med
muffen hele vejen rundt.

Luk Airlock-klemmen om de to slange-
ender.

Pas pd fingrene.

Hold Airlock-klemmen, s& dine fingre
ikke er mellem klemmen og lukkeh&nd-
taget.

NAr det fleksible vcerktaj er korrekt
monteret som vist p& fotoet, kan tryk-
slangerne filsluttes.
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Montagevejledning

Fleksibelt trykvcerktgj for BandJoint g 90-200 mm

Tilslutning af
trykslanger,
fortsat

Tilslut den rede slange (hajtryk) til reduk-
tionsboksen.

Trykket p& reduktionsboksen er vejled-
ende.

N&r PDA'en eller mobiltelefon via
LOGSTOR Connect App'en er tfikkoblet,
kontrolleres trykket p& PDA'en eller i
App'en.

Ventilen pé fordeleren skal std i lukket

position, indfil alle frykslanger er filsluttet.

Den bld slange (lavtryk) tilsluttes reduk-
tionsboksen.

Den sidste kobling fra 3-vejs forbindel-
sen tilsluttes WeldMasteren med en bl&
slange i den ngdvendige lcengde.

Inden der &bnes for lufttrykket, demon-
teres den korte koblingsslange p&
trykskinnen og knoekkes.

Den lukkede ventil dbnes, s& de rund-
gdende trykslanger fyldes med Iuft.

Nu tilsluttes den korte koblingsslange til
den langsg&ende trykskinne.
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Montagevejledning
Fleksibelt trykvcerktgj for BandJoint g 90-200 mm

Tilslutning af Na&r trykket pd trykbdndet er opnéet,
tfrykslanger, lzsnes de to bandstrammere pd selve
fortsat muffen.

Svejsekabler, sensorledninger og
returluftslange fra reduktionsbok-
sen filsluttes fronten p& WeldMaster/
WeldMaster Light.

De to kabler fra WeldMaster/
WeldMaster Light filsluttes terminalerne
i muffen — voer omhyggelig med filslut-
ningen. Der skal veere god forbindelse.
Spcend klemmerne.

Kontroller, at trykket p& PDA'en eller i
App'en pd mobiltelefonen er 1,5 bar.
WeldMaster/WeldMaster Light over-
vager, at trykket holdes inden for filladte
tolerancer under svejseprocessen
(1,4-1,7 bar).

Fortscet herefter montagen som beskre-
vet i Svejsemuffemanualen side 2.2.12
- 2.2.14 og WeldMaster-afsnittet.
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Legster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

Hvis du vil vide mere om produktudbuddet p& andre markeder, bedes du
kontakte din lokale salgsreprcesentant eller besgge www.logstor.com

Viharlagt mange kreefter i at sgrge for, at indholdet af denne publikation er
korrekt, men Kingspan Limited og dets datterselskaber patager sig intet ansvar
for fejl eller for oplysninger, der viser sig at vcere vildledende. Forslag til eller
beskrivelser af produkternes endelige anvendelse eller arbejdsmetoder er kun il
information, og Kingspan Limited og dets datterselskaber patager sig intet ansvar
i forbindelse hermed.

Scan QR-koden direkte ovenfor for at sikre, at de nyeste og mest ngjagtige
produktoplysninger vises.
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