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1.1.1

Wstep
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera omoéwienie Poradnika montazu i eksploatacji oraz niektérych podsta-
wowych warunkéw dotyczacych zarowno montazu, jak i obstugi oraz eksploatacji systemu rur
preizolowanych, dla ré6znych warunkéw i sposobéw montazu.

Spis tresci 1.1.2  Poradnik
1.1.4  Transport i magazynowywanie
1.1.6  Roboty ziemne, uktadanie rur i zasypywanie wykopow
1.1.11  Ciecie ostony PE-HD rur i usuwanie izolacji

1.1.14  Prace przy niskiej temperaturze zewnetrznej
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1.1.2

Wstep
Poradnik

Poradniki

Poradnik montazu
i eksploatacji

Niniejszy katalog ten to jeden z toméw poradnika LOGSTOR, ktéra sktada sie z:

- Katalogu produktu

- Poradnika projektowania dla rur pojedynczych i rur TwinPipe
- Poradnika montazu i eksploatacji

- Poradnika systemu nadzoru LOGSTOR Detect

- Poradnika montazu ztaczy zgrzewanych

- Poradnika rur gietkich Flexpipe

Poradnik montazu i eksploatacji jest narzedziem, ktére ma na celu:

- Utatwic firmom wykonawczym poprawne wykonanie rob6t ziemnych, montaz rur i elementéw,
tak aby system rur byt zabezpieczony przed wptywem czynnikéw szkodliwych.

- Ulatwi¢ monterom montaz rur i innych elementéw tak, aby system dziatat bez zarzutu przez caty
okres jego uzytkowania.

- Utatwic inspektorom nadzoru przeprowadzenie kontroli jakosci, w celu udokumentowania inwe-
storowi/gestorowi, ze system jest zamontowany zgodnie z generalnymi zasadami LOGSTOR i
normy PN-EN 13941-2.

Oczywiscie nalezy wzig¢ pod uwage lokalne uwarunkowania i wymagania krajowe.

Jesli nie jest to zaznaczone, instrukcje tego poradnika bazujg na zatozeniach z Katalogu produktu

oraz Poradnika projektowania odnosnie: poziomu naprezen, technik instalacyjnych, zakresu tempera-

tur pracy, itp.

Poradnik ten podaje ogdlne instrukcje montazu. Jezeli warunki montazu réznia sie od podanych w

instrukcjach prosimy skontaktowac sie ze stuzbami technicznymi LOGSTOR.

Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wszystkie tomy poradnika LOGSTOR sg niezalezne od siebie, dlatego

tez numeracja stron nie jest w nich ze sobg wzajemnie powigzana.

Jezeli w trakcie montazu lub eksploatacji systemu rur pojawia sie problemy nieopisane w tym
Poradniku prosimy o kontakt ze stuzbami technicznymi LOGSTOR.
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1.1.3

Wstep
Poradnik

Korzystanie z Zadna cze$¢ niniejszego katalogu nie moze by¢ powielana do celéw zewnetrznych bez wyraznej,
Poradnika pisemnej zgody firmy LOGSTOR.

Informacje lub instrukcje podane w tym katalogu maja charakter ogélny. Sposéb zastosowania
musi by¢ zgodny z lokalnymi uwarunkowaniami.
Dodatkowe, dokfadne informacje mozna uzyska¢ od naszych doradcéw technicznych.

Wszelkie prawa zastrzezone. Angielska wersja jezykowa katalogu LOGOSTOR jest gtéwna wersja
tego dokumentu; pozostate wersje sg ttumaczeniami, ktére zostaty wykonane wedtug najlepszej
wiedzy ttumaczy. LOGSTOR zastrzega sobie réwniez mozliwos¢ btedéw w druku.

Informacje zawarte w niniejszym katalogu moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Firma LOGSTOR zastrzega sobie prawo do zmiany lub usprawnienia produktdéw, a takze do zmiany
ich zawartosci bez koniecznosci informowania jakichkolwiek oséb lub organizacji o zachodzacych
zmianach.

LOGSTOR jest znakiem towarowym firmy LOGSTOR - zabrania sie korzystania z tego znaku bez
wyraznej, pisemnej zgody wiasciciela.
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1.1.4

Wstep
Transport i magazynowanie

Dostawa

Magazynowanie

Roztadunek

Dostawy materiatéw wykonywane sg zgodnie z ogéInymi warunkami dostaw producenta.

W przypadku, gdy kupujacy organizuje odbiér towaru, jako dostawe traktuje sie zatadunek towa-
row na terenie fabryki lub magazynu producenta.

Kierowcy otrzymuja instrukcje odnosnie zatadunku/roztadunku samochodu i zabezpieczen.
Mozliwe sa rowniez inne sposoby dostawy zamoéwionych materiatow.

Zaleca sie aby zamawiajacy/wykonawca przeprowadzit kontrole dostaw:

- sprawdzenie kompletnosci dostawy

- sprawdzenie ewentualnych uszkodzen podczas transportu

- sprawdzenie jakosci dostarczonych rur i elementéw

- kontrole dokumentéw i wymaganych swiadectw (np. 3.1 wg. PN-EN 10204)

Zaleca sig, aby podczas transportu, roztadunku Opis Max. nacisk MPa
i magazynowania maksymalnie dopuszczalny Transport 03
nacisk na ostone rur nie byt wiekszy niz podany Roztadunek 03
w tabeli obok. Sktadowanie 0,2

Rury nalezy przechowywac¢ w taki sposéb, aby
nie ulegty uszkodzeniu.

W przypadku dtugotrwatego sktadowania rur

i elementéw preizolowanych zaleca sie zabez-
pieczy¢ ostony rur przed bezposrednim oddzia-
tywaniem promieniowania stonecznego.

Rury nalezy ukfada¢ na réwnej, ptaskiej
powierzchni, na podsypkach z drobnego pia-
sku tak, jak pokazano na rysunku obok.
Zamiast piasku mozna stosowa¢ podktady: np.
drewniane o szerokosci min. 100 mm.

Rury zaleca sie uktadac tak, aby nalepki na
rurach znajdowaty sie z jednej strony co utatwi J— — -
potem faczenie drutéw alarmowych. o

Maksymalna wysokos¢ sktadowanych rur Srednica Max. wys. sktadowania H (m)
podana jest w tabeli obok: Plaszcz ostonowy Podsypka piaskowa _Podkfady
. . 90-160 1.5 1.5
la rur FlexPipe w zwojach:H__ =2m
Dla rur FlexPipe w zwojach: H,,,, 180-355 20 15
400-1100 3.0 2.0
1200-1400 3.0 max. 2 warstwy

Opakowania z ptynna pianka nalezy przechowywac w pomieszczeniach o temp. 18-24°C.
Materiaty termokurczliwe, tasmy uszczelniajace oraz elementy sytemu alarmowanego nalezy réw-
niez przechowywac w pomieszczeniach zamknietych lub pod przykryciem.

W celu unikniecia deformacji, wszystkie ztacza izolacyjne wykonane z polietylenu nalezy zabez-
pieczy¢ przed promieniowaniem stonecznym oraz przechowywac w pozycji pionowej.

Po stronie odbiorcy lezy zabezpieczenie materiatéw oraz ludzi do roztadunku, chyba ze zostato
uzgodnione inacze;j.
Nie nalezy przetacza¢ bezposrednio po ziemi rur oraz innych elementéw systemu.
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1.1.5

Wstep
Transport i magazynowanie

Przenoszenie: rury Ostone PE-HD oraz izolacje PUR nalezy chroni¢
proste przed uszkodzeniem.
Nie wolno podnosi¢ rur zamocowanych w jed-
nym miejscu.
Szczegdlng uwage nalezy zachowac przy sto-
sowaniu podwdjnych paséw podczas wilgotnej
pogody.
Pasy maja tendencje do zjezdzania sie co moze
spowodowac wyslizgniecie sie rur.

Do podnoszenia rur zaleca sie stosowac
tasmy parciane o szerokosci min. 100 mm.
Maksymalny dopuszczalny nacisk na ostone
PE-HD rur < 300 kPa/ (0,3 MPa).

Rury o $rednicach od DN20 do DN40 z uwagi
na ich wiotkos¢ nalezy podnosi¢ w pekach za
pomoca trawersy

tancuchy i liny stalowe mozna uzywac tylko
podczas podnoszenia rur za konce rur stalo-
wych.

Uwagal! Jesli liny nie sg wystarczajgco dtugie,
moze dojs$¢ do deformacji lub uszkodzenia
pfaszcza ostonowego.

Przenoszenie: rury Do podnoszenia zwojoéw stosowacd nalezy
FlexPipe tasmy parciane o szerokosci min. 100 mm.
W przypadku stosowania wozkow widtowych,
widty zabezpieczy¢ za pomoca ostonek z gumy
lub innego materiatu.
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1.1.6
Wstep

Roboty ziemne, uktadanie rur w wykopach

Podstawa

Wymiary wykopéw

Prace ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdéw pod rurociagi oraz zasypywanie rurociggdw w
wykopie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 13941-2 oraz z uwzglednieniem

uwarunkowan lokalnych.

W celu zapewnienia wtasciwego, jednorodnego i poréwnywalnego tarcia miedzy ptaszczem rur a
gruntem, wokofo rur preizolowanych w odlegtosci minimum 100 mm nalezy utworzy¢ ztoze gruntu

zwane "fozem piaskowym".

Piasek zastosowany na podsypke i zasypke w obrebie toza piaskowego nie moze zawierac gliny,
kamieni i ziaren z ostrymi krawedziami, ktére mogtyby uszkodzi¢ ptaszcz rurociagéw.

Wymiary wykopdw (przyktad na rysunku obok)
powinny by¢ takie, aby utozenie rur w wykopie
pozwalato monterom na tatwy montaz zlaczy
izolacyjnych (muf) oraz umozliwito osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia toza
piaskowego.

Minimum 200 mm nad kazdga z rur nalezy
potozy¢ tasme ostrzegawcza.

1*) zasypka z gruntu rodzimego
2*) podsypka i zasypka zgodna z EN 13941-2

LOGSTOR zaleca, aby odlegtos¢ "A" pomiedzy
ptaszczami rur przyjac jak podano w tabeli
obok.

W przypadku posadowienia rurociggéw w
warstwie gruntéw nieprzepuszczalnych lub
okresowego wystepowania poziomu wéd
gruntowych powyzej rur zaleca sie na dnie
wykopu zastosowa¢ drenaz umozliwiajacy
odprowadzenie wody (poz. 3* rysunek wyzej).

Ostfona rury

Odlegtos¢ A miedzy rurami

@ mm mm
90 - 225 150
250-560 250

630 - 1400 300
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1.1.7

Wstep
Roboty ziemne, uktadanie rur w wykopach

Materiat zasypowy Jako materiat stosowany na podsypke i zasypke w obrebie toza piaskowego zaleca sie uzywac poro-
waty piasek o obtych krawedziach, o skfadzie ziarnowym mieszczacym sie pomiedzy liniami max.
oraz min. wedtug normy PN-EN 13941-2 jak na rys. nizej (przyktadem jest niebieska linia).

- max. grubos¢ ziaren: <10 mm
- wskaznik réznoziarnistosci: C =d,/d, > 1,8
wspétczynnik uziarnienia okresla sie na podstawie analizy sitowej
d_, $rednica czastek, ktérych udziat wraz z mniejszymi stanowi 60% masy

60

d,, srednica czastek, ktérych udziat wraz z mniejszymi stanowi 10% masy

kY ‘ PIASEK | ZWIR | KAMIENIE
100%

90%

80%

70%

60%

50%

EN 13941-2 min
40%

- == EN13941-2 max.

30%

zawartos¢ ziaren o Srednicy mniejszej niz d

_________________

20%

0% | j T ! I
0,01 mm 0,10 mm 1,00 mm 10,00 mm 100,00 mm

¢ $rednica zastepcza ziarna

Materiat stosowany na toze piaskowe nie powinien zawiera¢ pozostatosci roslin, humusu, grudek
gliny lub mutu.

Poniewaz ze wzrostem wskaZnika réznoziarnistosci maleje porowato$¢ gruntu i grunt zagesz-
cza sie lepiej, wazne jest, aby ilos¢ materiatu drobnoziarnistego w zasypce nie byta zbyt duza.
Nadmierna, niezgodna z charakterystyka ilos¢ materiatu drobnoziarnistego moze by¢ przyczyna
powstania zjawiska tunelowania podczas ochtadzania rur, czego skutkiem jest spadek sity tarcia i
inne niz teoretycznie obliczone przemieszczenia rur.

Zageszczanie W obrebie foza piaskowego zasypke nalezy zageszczac recznie metodg ubijania.
gruntu w wykopie Zageszczenie prowadzi¢ do osiggniecia wymaganego w dokumentacji projektowej wskaznika
zageszczenia IS tzw. wskaznika Proctora.
Zaleca sig, aby w obrebie toza piaskowego stopien zageszczenia wynosit:
dla prostych odcinkéw rur: IS > 0,98
dla stref kompensacji (tuki i tréjniki) 0,97 <1S<0,98

Podczas zageszczania nalezy zwréci¢ uwage, by nie doszto do uszkodzenia ptaszcza ostonowego.
W celu unikniecia przesuwania sie lub unoszenia rurociggéw wypetnianie i zageszczenie wykopu
powinno by¢ wykonywane jednoczesnie z obu stron rur preizolowanych.

Po zageszczeniu toza piaskowego mozna przystapi¢ do zasypywania wykopu nad tozem.

Wykop nad tozem nalezy uzupetnia¢ gruntem rodzimym oczyszczonym z kamieni.

Zasypke nanosi¢ warstwami po 20 - 30 cm kazda. Zageszczenie wypetnienia wykopu nalezy
wykonac¢ do momentu osiggniecia wskaznika zageszczenia podanego w projekcie rurociggu.
Warstwe zasypki powyzej 200 mm od wierzchu rur mozna zageszcz¢ mechanicznie stosujac
zageszczarki wibracyjne o nacisku okoto 100 kPa.
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1.1.8

Wstep
Roboty ziemne, uktadanie rur w wykopach

Minimalne
przykrycie
gruntem

Obcigzenie od
ruchu kotowego

Minimalna odlegtos¢ od wierzchu rury do
powierzchni terenu powinna wynosi¢ 500 mm.
W przypadku przejs¢ pod drogami minimalna
odlegto$¢ 400 mm mierzona jest od wierzchu
rury do podstawy nawierzchni drogi.

Podane wartosci przykrycia dotyczg przypadku
ukfadania rur z ograniczeniem naprezen osio-
wych Sciskajacych o <+190 MPa.

W przypadku ukfadania rurociagéw, gdzie
naprezenia osiowe c__ > +190 MPa, nalezy
dodatkowo sprawdzi¢ stabilnos¢ pionowa ruro-
ciaggoéw w stanie goracym.

Dla odgatezien odlegto$¢ min. 400 mm mierzy
sie od wierzchotka ptaszcza ostonowego rury
odgatezne;j.

o B oe © ° d
0,00 °%oo° 0 0% o
Pobeo coos ©ala

T

W przypadku gdy odlegtosc¢ ta jest mniejsza niz
400 mm, rury muszg byc¢ zabezpieczone przed
nadmiernym naciskiem za pomoca odcigzaja-
cej ptyty zelbetonowe;j.

Ptyte odciazajaca nalezy potozy¢ na gruncie
rodzimym nienaruszonym, tak aby wysta-
wata po obu stronach poza zarys wykopu.
Alternatywnie ptyte mozna potozy¢ 10 cm nad
rurg tak, aby krawedzie ptyty wystawaty za
obrys ptaszcza pod katem > 32,5°, jak pokaza-
no na rysunku obok.

Jesli poziom wod gruntowych jest powyzej
wierzchu rury, konieczne jest sprawdzenie
0gdlnej niestabilnosci rurociggu dla naprezen
osiowych, jakie pojawig sie jako skutek zmian
temperatury.

W celu uzyskania dodatkowych informacji pro-
simy o kontakt z LOGSTOR.

Jezeli wielko$¢ minimalngo przykrycia rur jest zgodna z zaleceniami powyzej, dla rurociagéw o
$rednicach do DN 600 nie wystepuje ryzyko owalizacji rur przy ruchu kotowym z obcigzeniem do
100 kN obcigzenia na koto.

W przypadku, kiedy przykrycie do wierzchotka rur jest mniejsze niz podane wyzej, rury musza by¢
zabezpieczone przed nadmiernym naciskiem za pomoca odcigzajacej ptyty zelbetonowej.

Ptyte odciazajaca zaleca sie potozy¢ na nienaruszonym gruncie rodzimym z obu stron wykopu..
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1.1.9
Wstep

Roboty ziemne, uktadanie rur w wykopach

Roboty ziemne
wykopy -
odgatezienia dla
réznych izolacji

Uktadanie
w wykopach

taczenie rur nad
wykopem

Dla odgatezien prostopadtych od rurociggu gtéwnego w przypadku, kiedy rurociagi: zasilajacy i

powrotny maja rézne grubosci izolacji, jako baze przyjmuje sie wierzchotki rur.

Mozna to wykonac poprzez:

- Uksztattowanie przekroju wykopu

- Stopniowanie zasypywania wykopu

- Zastosowanie styropianowych podktadek
Dla odgatezier réwnolegtych, réznice grubosci
izolacji kompensuje sie poprzez usytuowanie
poziomu rurociggu odgateznego.

Rurociagi nalezy uktada¢ w wykopie na pod-
sypce piaskowej lub podktadach. Podkfady
nalezy koniecznie usunac¢ przed zasypaniem
wykopu.

W miejscach potaczen rur zaleca sie, aby
wykop poszerzyc i pogtebic¢ okoto 250-

300 mm w celu utatwienia wykonania spoin
spawanych i montazu zgczy izolacyjnych.

Dla ztaczy nasuwanych na rurociagi min. odle-
gtos¢ pomiedzy podktadami wynosi:
L=L, _+300mm.

ztacza
Uwaga: w przypadku, kiedy istnieja przepisy
krajowe i lokalne okreslajgce inne minimalne
wymiary, nalezy sie do nich dostosowac.

min. 400

W prosty sposdb, montaz rur o nieduzych
$rednicach mozna wykonac poprzez taczenie
odcinkéw rur nad wykopem lub bezposrednio
obok niego.

Rury nalezy kfas¢ na drewnianych belkach

o wymiarach min. 100 x 100 mm, zachowujac
odpowiednig odlegtos¢ pomiedzy nimi.

Jezeli w bezposredniej bliskosci wykopu taczy
sie ze sobg kilka odcinkoéw rur, zaleca sie réw-
niez stosowanie podktadéw (belek).

Podczas montazu rur z przewodami systemu
nadzoru (alarmowego) nalezy uktadac je tak,
aby nalepki na rurach byty utozone jak na
rysunku obok.

Warunkuje to poprawnga prace systemu nadzo-
ru - Patrz rozdziat 23.
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1.1.10
Wstep

Roboty ziemne, ukladanie rur w wykopach

Uktadanie
w wykopie

Zasypywanie
wykopow

Po potaczeniu ze soba odcinkéw rur, wykonaniu
préby cisnieniowej, montazu i zaizolowaniu
zlaczy mufowych rurociag mozna opusci¢ do
wykopu na szerokich pasach za pomoca kilku
dzwigow (ilos¢ zalezy od srednicy i dtugosci rur).
Uwaga: podczas unoszenia rur zwrdci¢ uwage,
aby nacisk od paséw na ostone rur < 0,3 MPa.
Ugiecie rur nie moze powodowac powstania
naprezen gnacych o wartosci > 0,2 MPa.

Maksymalna odlegtos$¢ pomiedzy pasami i
minimalna szerokos¢ tych paséw dla rur z izo-
lacja serii 1, 2 i 3. Nalezy upewnic sie, ze rury
nie beda giete bardziej niz 500 x d dla rur poje-
dynczych i 1200 x d dla rur Twinpipe

Rura L,
stalowa M.a X odlegioss Min. szerokos¢ pasow,
- miedzy pasami, mm
mm m
mm m Rury pojed. | TwinPipe
26.9 6 100 100
33.7 6 100 100
42.4 6 100 100
48.3 8 100 100
60.3 8 100 100
76.1 8 100 100
88.9 12 100 150
114.3 12 100 150
139.7 16 100 200
168.3 16 100 200
219.1 18 150 300
273.0 18 150
323.9 18 150
355.6 18 200
406.4 18 200
508.0 25 300
610.0 25 300

Dno wykopu wypetni¢ podsypka grubosci min.
100 mm z piasku bez gliny i kamieni, a nastep-
nie podsypke nalezy zagesci¢. Przedtem nalezy
usunac¢ ewentualne podktady montazowe.
Jako materiat na podsypke i zasypke zaleca sie
stosowac piasek, jak podano na str. 1.1.7.

Rury zasypac na wysokos$¢ min. 10 cm powyzej
wierzchu ostony i zageszczac recznie.
Pozostata cze$¢ wykopu mozna uzupetniac
gruntem rodzimym oczyszczonym z kamieni .
Po natozeniu 20 cm warstwy wypetniajacej
przystapi¢ do zageszczania mechanicznego.

W trakcie wykonywania zasypki nad rurocia-
gami utozy¢ tasmy ostrzegawcze nad kazda z
rur osobno na wysokosci nie wyzej niz 20 cm
liczac od wierzchotka rur.

Zasypke nanosi¢ warstwami po 20 - 30 cm do
momentu osiggniecia wskaznika zageszczenia
podanego w projekcie.

100 mm s
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1.1.11

Wstep
Ciecie ostony PE-HD rur i usuwanie izolacji

Ciecie rur Podczas montazu rurociggu czesto zachodzi
potrzeba przyciecia rur.
Wowczas nalezy usunac ostone PE-HD i izola-
cje PUR na wymaganej dtugosci.
Konce rur stalowych oczyscic z resztek pianki
PUR tak, aby w czasie prac spawalniczych nie
wydzielaty sie szkodliwe zwigzki chemiczne. 90 90
Nalezy réwniez stosowac sie do instrukcji mon- 22Q 440
tazu ztaczy.

Ciecie ptaszcza

ostonowego Do ciecia ostony rur nalezy stosowac pite reczng
lub wyrzynarke. Stosujac pite tarczowa nalezy
zachowac duzg ostroznos¢.
Nie nalezy stosowac do ciecia szlifierki katowej
za wyjatkiem sytuacji opisanych w dalszej czesci
rozdziatu.
Dla temp. otoczenia ponizej +10°C ostone PE
przed cieciem nalezy podgrzac tagodnym pto-
mieniem gazowym do temp. 20-30°C.
Poniewaz ciepto stosunkowo wolno wnika w
polietylen, podgrzewanie ostony nalezy wykony-
wac unikajac jego przegrzania (powstajg bable).
Dla oston o duzych grubosciach $cianek zaleca
sie stosowanie namiotéw i nagrzewnic. Patrz
rozdziat. 1.1.14 Prace przy niskiej temperaturze

Usuwanie ptaszcza Ostone PE-HD rur zaleca sie najpierw cig¢ obwo-
PE-HD dowo, jak na rysunku obok, a nastepnie skosnie
wzdtuz rury.
Nalezy uwaza¢, aby ukosne naciecia nie
wychodzity poza obszar usuwanej izolacji,
co mogtoby spowodowac powstanie karbu i
pekniecie rury ostonowej na duzej dtugosci.
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1.1.12
Wstep

Ciecie ostony PE-HD rur i usuwanie izolacji

Usuwanie pianki
izolacyjnej

Uzywanie
szlifierki katowej

Ciecie prostych
odcinkéw rur

Ciecie rur gietych

Podczas ciecia rur, w ktérych w izolacji
znajduja sie druty systemu sygnalizacji stanéw
awaryjnych, pianke izolacyjng PUR nalezy
usuwac w taki sposéb, aby nie powodowac¢
naprezen zrywajacych druty.

Zaleca sie najpierw usuna¢ pianke wzdtuz
drutéw (rys. obok), druty przecig¢ a izolacje
odcia¢ obwodowo od reszty rury.

Nastepnie podwazyc¢ izolacje, oderwac od rury
stalowej i delikatnie zsuna¢ z przewoddw alar-
mowych.

W wyjatkowych przypadkach do ciecia prostych
rur mozna zastosowac szlifierke.

Nalezy jednak pamieta¢, ze stosowanie szlifierki
powoduje lokalnie wytworzenie bardzo wysokiej
temperatury i w efekcie powstanie miejscowego
zgrubienia stopionego polietylenu.

Przeciete miejsce staje sie kruche, powoduje
powstanie karbu, co moze doprowadzi¢ do peka-
nia ostony PE-HD.

Za pomocg szlifierki wykona¢ dwa obwodowe
naciecia na osfonie, a nastepnie usunac¢ ostone
wraz izolacjg z rury stalowe;j.

Przycig¢ na wymiar rure stalowg oraz sfazowac
koncéwki rur do spawania. Ostone rury przycigc
na wiasciwa dtugos¢ uzywajac pity recznej lub
wyrzynarki w taki sposéb, aby zabezpieczy¢ jg
przed mozliwoscig pekniecia podczas montazu
zlaczy izolacyjnych (muf).

Podczas ciecia rur gietych nalezy najpierw
wykonac obwodowe przeciecie ptaszcza na
$rodku odizolowywanego obszaru.

Dla temp. otoczenia ponizej +10°C ptaszcz
przed cieciem nalezy podgrza¢ fagodnym pto-
mieniem gazowym do temp. 20-30°C.

Nastepnie wykonac¢ dwa obwodowe ciecia we
wiasciwych miejscach identycznie, jak dla rur
prostych.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



1.1.13

Wstep
Ciecie ostony PE-HD rur i usuwanie izolacji

Usuwanie izolacji Resztki pianki oraz pozostawiong przez nig
twarda btonke starannie usuna¢ z rury przewo-
dowej za pomocg skrobaka.

Rury stalowe o srednicach < @ 139,7 mm nale-
zy czysci¢ wzdtuznie a rury > ¢ 139,7 mm w
poprzek.

Nastepnie oczysci¢ ptaszcz zewnetrzny na
catym obwodzie, a w miejscach montazu zta-
czy izolacyjnych usunac¢ z niego naklejki.

Prace Poliuretan w temperaturze > 150°C wydziela
spawalnicze szkodliwe opary izocyjanku.
Dlatego ze wzgledu na przepisy BHP bardzo
wazne jest doktadne oczyszczenie rury stalo-
wej na catym obwodzie.
Z bezposredniego sasiedztwa miejsc, gdzie
wykonywane s3 spoiny spawane, nalezy row-
niez usunac resztki pianki, tak aby nie miata
ona kontaktu z ptomieniem spawalniczym.
W przypadku postepowania zgodnie
z w/w instrukcjg wydzielanie izocyjanku jest
ponizej dopuszczalnej normy (0,05 mg/m?3).
Jesli wykonanie spoin przebiega w niekorzyst-
nych warunkach (nieizolowane korncéwki gotej
rury stalowej sg krotsze niz 220 mm), izolacje
PUR na koncach rur nalezy zabezpieczy¢ za
pomocga wilgotnych szmatek lub oston alumi-
niowych.
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1.1.14

Wstep
Prace przy niskiej temperaturze zewnetrznej

Niskie temperatury

Temperatura gran-
iczna minimalna

Przenoszenie

Ciecie prostych
odcinkéw rur

W przypadkach, kiedy temperatura ptaszcza ostonowego jest nizsza niz -10°C, szczeg6lna uwage
nalezy zwréci¢ na nastepujace czynnosci:

- ciecie i docinanie rur,

- usuwanie izolacji PUR,

- giecie i uginanie sie rur,

ktore to musza by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami opisanymi w niniejszym poradniku.
Wynika to z faktu, ze:

Polietylen staje sie bardzo kruchy w niskich temperaturach, przez co staje sie wrazliwy na uszko-
dzenia, jesli nie traktuje sie go odpowiednio ostroznie. Podczas procesu produkgcji rur cisnienie
rosnacej pianki poliuretanowej powoduje powstanie naprezen w ptaszczu ostonowym, co ma
wplyw na pdzniejszy transport, magazynowanie i montaz.

Uwaga! Montujac rury w niskich temperaturach nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instruk-
cjami, nawet jesli Swieci storce. Zmarznieta rura nie ogrzeje sie szybko do takiej samej temperatu-
ry, jaka ptaszcz osigga latem tylko dlatego, ze temperatura nagle sie zwiekszyta.

Dla temp. otoczenia ponizej +10°C ogrzewanie tagodnym ptomieniem gazowym stosuje sie réw-
niez podczas nakfadania uszczelniacza oraz przy zalewaniu ztaczy ptynnga pianka.
Patrz rozdziat 5.1- Ogdlne zasady przygotowania do montazu ztaczy.

Zgodnie z normg PN- EN 13941-2 nie dopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek prac na
rurach i elementach preizolowanych, kiedy temperatura zewnetrzna jest nizsza niz -15°C.

W czasie wystepowania niskich temperatur
zewnetrznych nalezy unikac uderzen, duzych
odksztatcen oraz duzych naprezer mogacych
doprowadzi¢ do uszkodzenia transportowanej
rury.

Kategorycznie zabrania sie wykonywania jakich-
kolwiek prac zwigzanych z transportem, podno-
szeniem i przemieszczaniem rur przy tempera-
turach zewnetrznych < -15°C.

Przed operacja ciecia rur ostone PE-HD nalezy
“rozmrozi¢” i podgrzac tagodnym ptomieniem
gazowym do temp. 20-30°C.

Poniewaz ciepto dos$¢ wolno wnika w gtab
polietylenu, podgrzanie ostony nalezy wykonac
powoli, tak aby uniknac jej przegrzania (szcze-
golnie w miejscach montazu zfaczy).

Dla oston o duzych grubosciach scianek zaleca
sie stosowanie namiotéw i nagrzewnic.
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1.1.15
Wstep

Prace przy niskiej temperaturze zewnetrznej

Ciecie prostych
odcinkéw rur
cigg dalszy

Ciecie rur
gietych

Wyciecia pod
siodfa odgatezien

Przy niskich temperaturach zewnetrznych
nalezy unika¢ tworzenia karbéw, np. przy
wykonywaniu ukosnych cie¢ ptaszcza.

Ewentualne karby nalezy zawsze usuna¢ przed
zamontowaniem ztgczy izolacyjnych.

Kategorycznie zabrania sie wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z cieciem rur
przy temperaturach zewnetrznych < -15°C.

Nalezy stosowac identyczne zasady, jak przy
cieciu rur prostych.

Wazne jest, aby najpierw wykonac¢ obwodowe
przeciecie ostony PE-HD na srodku miejsca
rury, z ktérego bedzie usuwana izolacja.

Nastepnie w dwéch miejscach na obwodzie
rury nalezy przecig¢ ostne rur (rys. obok).

Przed operacja ciecia ostone rur nalezy “roz-
mrozi¢” i podgrzac¢ tagodnym ptomieniem
gazowym do temp. +20-30°C.

Nastepnie postepowac tak, jak podano

w instrukcji.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03




1.1.16
Wstep

Prace przy niskiej temperaturze zewnetrznej

Giecie rur
FlexPipe

Przechowywanie
i stosowanie
ptynnej pianki
poliuretanowe;j

Przy temperaturach zewnetrznych nizszych
niz +10°C, przed przystapieniem do giecia rur,
na odcinku okoto 3 m nalezy ogrzac¢ ostone
tagodnym ptomieniem palnika gazowego do
momentu, az osiggnie ona letnig temperature.
Rure gia¢ wolno, w ptynny sposéb, bez gwat-
townych ruchéw.

Podczas giecia nalezy pamietac o zjawisku
sprezystego ,odbicia” swobodnych koncéw rur
- nie gia¢ na odcinkach 25 - 30 cm od koncéw
rury.

Ptynna pianke poliuretanowa konfekcjonowa-
na w paczkach przechowuje sie w temp. +16
- 4+24°C, w fabrycznie dostarczanych styropia-
nowych pudtach.

W warunkach zimowych pianke nalezy obo-
wigzkowo przechowywac w zamknietych
pomieszczeniach o temperaturze jak wyzej,
patrz rozd. 7 Izolowanie ztaczy.
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2.0.1

Zmiany kierunkow
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat opisuje zasady wykonania zmian kierunkéw z zastosowaniem rur gietych
fabrycznie, gietych elastycznie i ukosowan na spoinach spawanych.

Spis tresci 2.1.1  Montaz rur gietych

22.1  Giecie elastyczne rur
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2.1.1

Zmiany kierunkow
Montaz rur gietych

Rury giete Dla zakresu $rednic rur stalowych @ 76,1 + 610,0 mm LOGSTOR oferuje gotowe rury, ktére sa giete
w fabryce na zamoéwiony, zgodny z projektem sieci cieplnej kat/promien giecia.
Przy zamawianiu rur gietych nalezy podac¢ promien giecia rury zgodny z projektowanga osig wyko-
pu lub kat giecia (odpowiadajacy promieniowi) zamawianej 12 lub 16 m rury gietej.
W niektérych przypadkach do wykonania zmiany trasy rurociggu o zadany kat , wymagane jest
stosowanie kilku rur gietych, co powinno by¢ podane w projekcie rurociagu.

Etykieta na rurze Etykieta (naklejka) na rurze gietej zawiera
gietej - informacje informacje na temat numeru katalogowego,
promienia, kata oraz kierunku giecia rury. LOGSTOR

Opcjonalnie moze tez zawiera¢ informacje na
temat umiejscowienia rury zgodnie ze schema-
tem montazowym rurociggu.

 —rTTTT—

Instrukcja monta- Przy zamawianiu rur gietych fabrycznie nalezy
Zu rur. podac¢ kierunek giecia rury:
Potozenie przewo- 1 w gore
déw alarmowych 1 w dot
“ w lewo
— W prawo

Kierunek giecia okreslany jest przy takim
potozeniu rury (etykieta na rys. obok), dla
ktérego drut ocynowany (biaty) jest po prawe;j
stronie rury, a czerwony miedziany po lewej.

Oznaczenia na schemacie instalacji alarmowej: T —
drut biaty - linia ciagta, czerwony —
przerywana.
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2.1.2

Zmiany kierunkow
Montaz rur gietych

Wyczanie trasy
rurociggu przy
stosowaniu rur

gietych

Do prawidtowego wytyczenia w terenie wyko-
pow pod rurociagi niezbedne jest podanie
punktow t poczatkowego i koncowego krzy-
wizny tuku, punktu S ktérym przecinaja
sie styczne przechodzace przez te punkty oraz
wymiaru A.

W praktyce oznacza to, ze spoiny faczace

rury i zlacza izolacyjne beda znajdowac sie w
punktach oznaczonych jako t na planie trasy
rurociagu.

Wymiar A, to jest odlegtos¢ miedzy punktami
t poczatku krzywizny tuku i punktem
przeciecia sie stycznych tuku S,

Oblicza sie za pomoca wzoru ponizej:

\Y
A =R, -tan| =
2

gdzie:

V,: projektowy kat giecia

R.: projektowy promien giecia rury

W przypadku montazu sieci cieplnej uktada sie

dwie rury, z ktérych kazda (zasilanie i powrét)
jest gieta na taki sam kat.

Wazne jest, aby rury wewnetrzna i zewnetrzna,
byty utozone z uwzglednieniem przesuniecia
w punkcie to warto$¢ rowna F, ktéra oblicza
sie za pomoca Wzoru ponizej:

~D+A)Y,

115
gdzie:
D: S$rednica ostony PE rury
A: odlegtos¢ pomiedzy ostonami PE rury

V,: projektowy kat giecia
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2.1.3

Zmiany kierunkow

Montaz rur gietych
Elastyczne W przypadku, kiedy projektowe katy giecia d Min. atdlarury | katdla rury
doginanie rur rury/wykopu i dostarczonej rury gietej réznig @ zewn. rury | dopuszczal- 12m 16m
sie miedzy sobg, réznice ta mozna skorygowac stalowej | ny promiefi
poprzez dodatkowe dogiecie elastyczne rur. mm m °
Maksymalne katy elastycznego giecia rur poda- 761 381 18
ne sg w tabeli obok. 889 445 15
1143 57.2 12 16
139.7 69.9 9.8 13
168.3 84.2 8.2 1
219.1 110 6.3 8.4
273.0 137 5.0 6.7
3239 162 42 5.7
355.6 178 3.9 5.2
406.4 203 3.4 45
457.0 229 3.0 4.0
508.0 254 2.7 3.6
610.0 305 23 3.0

Przyktad

doginania rur

Wykopy pod rurocigg wykonano zgodnie z
projektem - zmiana kierunku o kat vp=32°.
Zamowiono rure 9168.3 gieta na kat 36°.

Dla rury 168.3 elastyczny kat gigcia v_=8.2°.
Mozliwe jest wiec dogiecie dostarczonych

rur na wymagany kat 32°. bez dodatkowe;j
potrzeby stosowania kolan preizolowanych lub
ukosowan na spoinach spawanych.

Trasowanie wykopu oraz tyczenie punktow (tp)
i (sp) wykonac oczywiscie dla kata 32°.

Podczas montazu dogiecie elastyczne rury

niweluje 4° réznice miedzy katem 36°i 32°.

R, : Projektowy promien krzywizny wykopu w
metrach.

v : Projektowy kat krzywizny wykopu w °.

Gdy elastyczny kat giecia rur nie wystarcza

do niweladji réznicy pomiedzy katami rury i

wykopu, prosimy o kontakt z nasza firma.
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2.1.4

Zmiany kierunkéow
Montaz rur gietych

Zasypywanie
wykopow,
rury giete z
podgrzewem
wstepnym

Zasypywanie
wykopow,

rury giete z
podgrzewem
wstepnym ciag
dalszy

Po utozeniu w wykopie rur gietych, wykona¢ obsybke i zasypke piaskowa, jak podano w rozdziale
1 Poradnika montazu i eksploatacji.

Po zageszczeniu obsypki i zasypk reszte wykopu zasypac gruntem rodzimym i zagesci¢ zgodnie
ze wskazdéwkami zawartymi w projekcie.

Na odcinkach, na ktérych wykonuje sie podgrzew wstepny w otwartym wykopie, nalezy
uniemozliwi¢ przemieszczenia poprzeczne lub pionowe rur gietych poprzez:

1. Obsypke rur do potowy wysokosci ostony
stosuje sie tam, gdzie:
- wystepujg proste odcinki rur,
- nie wystepuje giecie rur w pionie,
- nie wystepuje giecie rur w poziomie.

2. Czesciowe zasypanie rur w wykopie ma
zastosowanie tam, gdzie:
- wystepujg proste odcinki rur,
- wystepuje giecie rur w pionie,
- nie wystepuje giecie rur w poziomie.

3. Dla rur gietych w poziomie, ograniczenie
poprzecznych przemieszczen wykonuje sie
poprzez zastosowanie:

- tat drewnianych,
- Blokéw styropianowych,

- Workéw z piaskiem.
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2.2.1

Zmiany kierunkow
Giecie elastyczne rur

Zastosowanie Podczas montazu rury mozna elastycznie gigc
na duzym promieniu.
Wartosci kata i promienia giecia podane nizej
przyjeto przy zatozeniu, ze max. naprezenia
gnace w rurze stalowej nie przekrocza 210 MPa.
Min. dopuszczalny promien giecia wynosi:
R i dopusze; = 200 * @ Zewn. rury stalowej.
Dtugie, proste odcinki rur tgczone sg ze soba
poprzez spawanie, a nastepnie giete elastycznie
w trakcie uktadania w wykopie.
Rura R min. v wewnetrzny p wysokos¢
Uwagal! Giecie elastyczne mozna stosowac stalowa | dopuszcz. kat tuku strzatki podana
rowniez do zmian gtebokosci rur np. w celu @zew. | promien | dlaodcinkaw® | wcmdlarury
ominiecia nieprzewidzianych kolizji zinnym mm m 12m | 16m | 12m | 16m
uzbrojeniem. 26,9 135 511 | 682 | 131,5 | 2313
Kat wewnetrzny tuku V° uzyskany przez giecie 337 16,9 408 | 544 | 1057 | 1863
elastyczne rury mozna obliczy¢ ze wzoru: 42/4 21,2 324 | 432 | 842 | 1489
v 8L s | w02 | 19 | s0a | o5 | ross
R-m 76,1 38,1 181 | 241 | 474 | 838
Gdzie: 88,9 445 155 | 206 | 406 | 716
V kat wewnetrzny tuku podany w ° 114,3 57,2 120 | 160 | 31,3 | 556
L dtugosc tuku podana w m 1397 | 699 98 | 131 | 255 | 456
R promien giecia podany w m 168,3 84,2 82 | 109 | 215 | 380
m stata o wartosci 3,14 219,1 1096 63 84 166 | 294
Wysokos¢ strzatki tuku oblicza sie ze wzoru: 273,0 136,5 5,0 6,7 130 | 233
p=R-[1-cos(v’/2)] 3239 162,0 42 5,7 109 | 200
355,6 1778 3,9 5,2 103 | 183
Tabela obok zawiera wartosci vi p dla rur o 406,4 203,2 34 45 89 15,7
dtugosci 12i 16 m. 457,2 2286 3,0 4,0 7.8 13,9
508,0 254,0 2,7 3,6 7.1 12,5
610,0 305,0 2,3 3,0 6,1 10,5
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3.1.1

Kompensatory jednorazowe E-mufy
Spis tresci

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczace montazu kompensatoréw jednorazowych tzw.
E-muf stosowanych podczas uktadania rur z zastosowaniem techniki montazu z ograniczeniem
naprezen osiowych (patrz Poradnik projektowania str. 3.1.17).

Spis tresci 3.1.2  Montaz E-muf
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3.1.2

Kompensatory jednorazowe E-mufy
Montaz E-muf

Zastosowanie

Wymagania
odnosnie wyko-
pow

Narzedzia

E-mufy to tzw. kompensatory jednorazowe (SUC Single Use Compensator wg PN-EN 13941-1 i
PN-EN 13941-2).

Pozwalajg na wykonanie naciggu poprzez,absorbcje” czesci wydtuzen termicznych podczas pierw-
szego uruchomienia.

Wymagania odnos$nie zapewnienia wystarczajgcego miejsca dla montazu (patrz Rozdz. 1.3.).
Przygotowanie ztaczy izolacyjnych do montazu (patrz Rozdz. 5.1.)

Wymagania odnosnie temperatury podgrzewu do zamkniecia E-mufy (patrz Poradnik projektowa-
nia str. 3.1.22.).

Do montazu kompensatoréw jednorazowych tzw. E-muf zaleca sie stosowac narzedzia:

Narzedzie Przeznaczenie Rysunek

Scisk montazowy do scisniecia E-mufy
na obliczong przez
projektanta nastawe
"en
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3.1.3

Kompensatory jednorazowe E-mufy

Montaz E-muf

Zasada dziatania

Dobér wielkosci
tzw. nastawy ,e”
dla E-mufy

Kompensator jednorazowy tzw. E-mufe stosuje sie w celu ograniczenia naprezen osiowych od
réznicy temperatur tam, gdzie nie jest mozliwe wykonanie podgrzewu wstepnego w otwartym

wykopie.

Kompensator jednorazowy jest to specjalny rodzaj kompensatora mieszkowego o wzmocnionej
zewnetrznej konstrukgji korpusu, ktéry po scisnieciu przy pierwszym uruchomieniu i zaspawaniu
korpusu pozwala na przeniesienie sit i naprezen osiowych rurociggu w ten sam sposob jak proste

odcinki rur.

Kompensatory jednorazowe umieszcza sie

na odcinku rurociggu pomiedzy sekcjami rur

o dtugosci instalacyjnych Ldop (*) od zataman
kompensacyjnych.

llo$¢ kompensatoréw E i warto$¢ scisniecia /
nastawy ,e” ustala sie w zaleznosci od wartosci
przyjetych w dokumentacji projektowej warto-
$ci naprezen dopuszczalnych, przykrycia grun-
tem rur oraz temperatur T__, T i mozliwej do

max min

uzyskania temperatury podgrzewu T e

Wazne jest, aby w momencie montazu przed
$cisnieciem E-mufy na wymiar ,e” upewnic sie,
czy aktualna temperatura montazuT,__i mozli-
wa do uzyskania temperatura podgrzewu L
sg zgodne z dokumentacja projektowa, a rze-
czywiste porzykrycie rur gruntem odpowiada
warunkom podanym w projekcie.

Jesli rzeczywiste parametry réznig sie od pro-
jektowych, prosimy o kontakt z LOGSTOR w
celu skorygowania wartosci nastawy/scisniecia
,€" E-mufy.

Skorygowane wartosci nastawy mozna row-
niez obliczy¢ zgodnie z instrukcjg zawartg w
Podradniku projektowania str. 3.1.17.

(*) LOGSTOR przyjmuje dtugosci instalacyjne
Lyop = Lyoor €2ZYli dtugosc¢ odcinka hamowa-
nego przez tarcie obliczonego dla naprezen
osiowych $ciskajacych 190MPa.

L
Lyop folia PE Liep
\ L , . L ,
,_L.LZ.F_L.L%_L@ F_L./_ZT_L./_q._L,Q,
| |

9168,3 - 610mm
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3.14

Kompensatory jednorazowe E-mufy

Montaz E-muf

Sciskanie E-mufy

Montazowa
blokada nastawy

Korzystanie z
informacji na ety-
kiecie

Do $ciskania kompensatora na wymagana war-
tos¢ naciggu ,e” zaleca sie stosowanie specjal-
nych $ciskéw montazowych.

Na korpusie zaznaczy¢ wymiar ,e” liczac od
znacznika koricowego i $cisna¢ E-mufe na ten
wymiar poprzez dokrecanie nakretek po obu
stronach scisku.

Odlegtos¢ pomiedzy koricami rur wewnatrz
kompensatora jednorazowego (E-mufy) jest
wtedy réwna nastawie ,e".

E-mufe po $cisnieciu na wymiar ,e” nalezy
zabezpieczy¢ przed rozprezeniem przy monta-
zu oraz préb cisnieniowych na rurociggu przez
wykonanie spoin punktowych lub poprzez
przyspawanie pretow/ptytek mocujacych, jak
na rysunku obok.

llo$¢ mocowan oraz wymiary spoin nalezy
odczytac z etykiety na E-mufie, patrz przykfad
nizej.

Majac na uwadze koniecznos$¢ usuniecia spoin
przed Scisnieciem kompensatora oraz fakt, ze
zadziory powstajace podczas ich usuwania
utrudniaja $ciskanie E-mufy, zaleca sie stoso-
wanie pretow.

N

o

1!

a. odniesienie do potozenia na rysunku pro-
jektowym,

. wartos$¢ nastawy ,e’,

. $ciskanie kompensatora,

. 0znaczenie wymiaréw spoin punktowych,
. 0znaczenie wymiarow ptytek mocujacych,
zestawienie wymiaréw spoin i ptytek na

budowie.

0o o N0 T
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3.1.5

Kompensatory jednorazowe E-mufy
Montaz E-muf

Montaz E-mufy na Po usunieciu scisku, E-mufe wspawa¢ pomie-
rurociqgu dzy proste odcinki rur w miejscu podanym w
dokumentacji projektowe;j.

W przypadku montazu rur na podkfadach uto-
zonych nad wykopem, podczas opuszczania
rur unika¢ nadmiernego uginania sie rur, tak
aby zapobiec pekaniu spoin spawanych (dobor
odpowiedniej ilosci zawiesi w zaleznosci od
$rednicy i wagi rur).

Jakos¢ wykonania spoin spawanych - minalny
poziom B wg PN-EN ISO 5817.

Uwaga: w odlegtosci do 12 m od E-muf unikac
zataman za pomoca kolan i ukosowan na spo-
inach spawanych.

Folia plastikowa Po zakonczeniu préby szczelnosci lub hydrau-
licznej mozna przystapic¢ do zasypywania ruro-
ciagu w wykopie.

Przed zasypaniem wykopu, rurocigg na odcin-
ku zaznaczonym na schemacie montazowym
nalezy owingc folig plastikowa.

Folie owing¢ szczelnie na okoto rur w sposéb
pokazany na rysunku obok.

Wykop zasypac, a zasypke zagesci¢ zgodnie ze
wskazéwkami w projekcie technicznym.

Folia, przez redukcje tarcia o 30% zmniejsza
naprezenia sciskajace, co utatwia Sciskanie

i zamkniecie E-muf.

Folia umozliwia réwniez zwiekszenie odlegto-
$ci pomiedzy kompensatorami. < »
Patrz Poradnik projektowania LOGSTOR strona

. AL AL AL
3.1.18. B X-I_T'-%

Podczas zasypywania wykopu pamietac o
zostawieniu niezasypanych i odkrytych miejsc,
w ktorych znajduja sie kompensatory, tak aby
byt mozliwy dostep do nich podczas ich sciska-
nia oraz zaspawania po sci$nieciu przy urucho- _,|
mieniu rurociggu.
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3.1.6

Kompensatory jednorazowe E-mufy
Montaz E-muf

Wymiary folii PE

Prace spawalnicze

Folia plastikowa dostarczana jest w rolkach o
szerokosci i dtugosci podanej w tabeli obok.

Ostona PE-HD szerokos$¢ dtugos¢
@ zewn. mm mm m
110-160 500 100
200-315 1000 100
355-450 1500 100
500-630 2000 100
710 2500 50
> 800 3000 50

Za pomoca szlifierki katowej nalezy obowigz-
kowo usuna¢ blokade E-mufy, czyli spoiny

punktowe lub prety montazowe.

Wszystkie zadziory, ktére moga utrudniac
zamykanie sie E-muf podczas grzania rurocia-

gu nalezy doktadnie zeszlifowac.

Podgrzew rurociggu z E-mufami wykonuje sie
za pomocg czynnika grzewczego przy jego
pierwszym uruchamianiu.

Na koncu sekcji rur najlepiej jest wykonac spin-

ke rurociagu powrotnego z zasilajacym.

Temperature reguluje sie poprzez cyrkulacje

wody za pomoca zaworu na spince.

Po osiagnieciu wymaganego scisniecia ,e”
kompensatora nalezy go zamkna¢ przez zaspa-

wanie na obudowie (patrz rys. obok).

Grubos¢ spoiny (a) podano w tabeli ponizej.
Jakos¢ wykonania spoiny spawanej - min.

poziom B wg PN-EN ISO 5817.

Rura stalowa

wymiar spoiny

@ zewn. mm amm
60.3 26
76.1 2.5
88.9 33
114.3 35
139.7 4.0
168.3 5.0

219.1 6.0
273 7.0
3239 9.0
355.6 9.2
406.4 11.0
457 11.0
508 11.0
610 11.0

Scisniety i zaspawany kompensator pracuje
jak prosta rura i kolejne zmiany temperatur
powoduja, ze w strefie zamknietej przez tarcie
wystepuja tylko zmiany wartosci naprezen osi-
owych w rurze stalowej (bez przemieszczen).

il

-
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3.1.7

Kompensatory jednorazowe E-mufy
Montaz E-muf

Préba szczelnosci W gdrnej czesci korpusu E-mufy znajduje sie
E-mufy gwintowany otwoér do kontroli szczelnosci spo-
iny spawanej zamykajacej kompensator.
Kontrole wykonac stosujac zestaw do préb
szczelnosci ztaczy i wode z mydtem.
Po uzyskaniu pozytwynego wyniku kontroli
otwor zaslepic¢ wkretem i zaspawac.

Zaizolowywanie Po zaspawaniu korpusu kompensatora oraz

E-muf pozytywnym wyniku proby szczelnosci nalezy
przystapi¢ do taczenia przewoddw systemu
nadzoru (patrz Rozdz. 23.4.).

Nastepnie zamontowac ztacze izolacyjne
(mufe) zalewane ptynng pianka PUR.

Do zaizolowania E-muf stosowane sg dtugie
ztacza izolacyjne dla kompensatoréw jednora-
zowych (patrz Rozdz. 2.2 Poradnik produktu),
lub mufy kolanowe SXB-WP zamontowane
jako ztacza proste.
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4.1.1

Strefy kompensacyjne i punkty state
Spis tresci

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera wymagania dotyczace wykonania stref kompensacyjnych na tukach i
tréjnikach oraz zabudowy preizolowanych punktéw statych.

Spis tresci 4.1.2  Strefy kompensacyjne - poszerzenia wykopdéw
415  Strefy kompensacyjne - poduszki kompensacyjne

4.1.7  Montaz preizolowanych punktéw statych

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



4.1.2

Strefy kompensacyjne i punkty state
Poszerzenia wykopow - poduszki piaskowe

Zastosowanie

~Poduszki”
piaskowe

W rurach preizolowanych ukfadanych w grun-
cie zmiany temperatury czynnika grzewczego
powoduja osiowe wydtuzenia prostych odcin-
koéw rur.

Skutkiem tego sg poprzeczne przemieszczenia
rurociggéw na zatamaniach kompensacyjnych
i trojnikach odgateznych.

Przy spetnieniu pewnych okreslonych warun-
kéw przemieszczenia te moga by¢,absorbo-
wane” przez otaczajacy grunt na skutek jego
lokalnego sciskania bez koniecznosci stosowa-
nia poduszek kompensacyjnych.

W celu zmniejszenia nacisku gruntu na prze-
mieszczany poprzecznie fuk kompensacyjny
lub tréjnik, nalezy utworzy¢ tzw. nisze kom-
pensacyjng, czyli poszerzenie wykopu.

W strefie kompensacyjnej szerokos¢ wykopu
(K) powieksza sie do wymiaru (K*).

W tablicach na kolejnych stronach podane sa
minimalne szerokosci poszerzen bez uwzgled-
nienia ukos$nych $cian wykopu.

Poszerzenia wykopdw mozna stosowac wtedy,
gdy naprezenia $ciskajgce w izolacji PUR
wywotane przez nacisk poprzeczny gruntu
Porax 53 MNigjsze niz dopuszczalne wg normy
PN-EN 13941-1: 6, < 0.15 MPa.

W strefie poszerzenia wykopu jako materiat na
podsypke i zasypke nalezy stosowac materiat
zgodny z wymaganiami normy PN-EN 13941-2,
to jest scieralny piasek o obtych krawedziach i
sredniej grubosci od 0 - 4 mm, piasek drobno-
ziarnisty max. 8 % .

Ziarnistos¢:

- max. grubos¢ ziaren < 32 mm

- max. 10 % objetosci wagowej < 0,075mm lub
- max. 3 % objetosci wagowej < 0,020 mm
Zageszczenie nalezy wykona¢ do osiagnie-

cia wskaznika zageszczenia tzw. wskaznika
Proctora 0,97 < 1S < 0,98.

Poza strefa poszerzenia wykopu wskaznik
zageszczenia IS przyjac¢ wg projektu sieci.
Wielkos¢ i dlugos¢ poszerzenia zalezy od przy-
jetej techniki instalacyjnej i wydtuzen rur.

10cm

10cm

sumas

—
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4.1.3

Strefy kompensacyjne i punkty state
Poszerzenia wykopow - poduszki piaskowe

Poszerzenia wyko-
pow - podgrzew

wstepny

Odgatezienia

W przypadku ukfadania rurociaggédw metoda
podgrzewu wstepnego, wymiary poszerzen
wykopow nalezy przyjac jak w tabeli ponizej.
Dla rurociaggéw o wiekszych srednicach wymia-
ry poszerzen obliczane sg indywidualnie.
Prosimy o kontakt z LOGSTOR.

NN

Wymiary poszerzen wykopdéw Diugos¢
oo | o | PR s
o zewn. wykopu
mm D mm Emm Cmm
26.9 100 150 0.8
337 100 150 0.8
424 100 150 1.0
48.3 100 150 1.0
60.3 150 150 1.2
76.1 150 150 1.3
88.9 200 150 1.5
1143 200 150 1.8
139.7 250 150 2.0
168.3 250 150 2.2
219.1 300 150 2.7
273.0 400 200 3.1
3239 450 250 35
355.6 500 250 3.6
406.4 500 250 4.3
457.0 550 300 4.7
508.0 600 300 5.0
610.0 800 400 6.0

Wymiary poszerzen wykopdéw na rurociggu
odgateznym (ramie L_ w okolicach trojnika)
przyjmowac takie same jak dla rurociggu gtow-

nego.

Maksymalna dtugos¢ rury odgaleznej dla
tréjnikow prostopadtych 45° L powinna by¢
zgodna z wytycznymi Poradnika projektowa-
nia Rozdz. 5.1.6.
Wymiary poszerzen wykopéw na rurociggu
odgateznym na odcinku “Z" przyjmowac nale-
zy jak dla rur o srednicy réwnej $srednicy odga-

tezienia.
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4.1.4

Strefy kompensacyjne i punkty state
Poszerzenia wykopow - poduszki piaskowe

Poszerzenia wyko-
pow:
samokompensacja,
E-mufy,

zimny montaz

Odgatezienia

Podczas montazu rur z zastosowaniem wymie-
nionych metod, wymiary poszerzen nalezy
przyjac jak w tabeli ponizej.
Dla rurociagéw o wiekszych srednicach wymia-
ry poszerzen obliczane sg indywidualnie.
Prosimy o kontakt z LOGSTOR.

B D
AN

Wymiary poszerzen wykopdéw Diugos¢
Rura prze- Ostona
P PE - Pomiedzy | strefa kom-
wodowa . . .
Sciana ostonami | pensacyjna
@ zewn. B
wykopu Emm Cmm
mm mm
D mm

26.9 150 100 150 0.8
337 150 100 150 0.8
424 150 100 150 1.0
48.3 150 100 150 1.0
60.3 200 150 150 1.2
76.1 200 150 150 13
88.9 250 150 150 1.5
1143 300 150 150 1.8
139.7 350 200 200 2.0
168.3 350 200 200 2.2
219.1 450 250 250 2.7
273.0 550 300 300 3.1
3239 600 350 350 35
355.6 650 400 350 3.6
406.4 700 400 400 43
457.0 800 450 450 4.7
508.0 850 500 500 5.0
610.0 1050 650 600 6.0

Wymiary poszerzenrt wykopdéw na rurociggu
odgateznym (ramig L w okolicach trojnika)
przyjmowac takie same jak dla rurociggu gtéw-

nego.

Maksymalna dtugos¢ rury odgaleznej dla

trojnikow prostopadtych 45° L powinna byc
zgodna z wytycznymi Poradnika projektowa-
nia Rozdz. 5.1.6.
Wymiary poszerzent wykopéw na rurociggu

odgateznym na odcinku ,Z" przyjmowac nale-
zy jak dla rur o srednicy réwnej srednicy odga-

tezienia.
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4.1.5

Strefy kompensacyjne i punkty state
Poduszki kompensacyjne

Zastosowanie Na tukach kompensacyjnych i tréjnikach odga-
teznych stosuje sie poduszki kompensacyjne.
Ich zadaniem jest redukcja nacisku gruntu na
rury w niszach kompensacyjnych w miejscach
poprzecznych przemieszczen rur.
taczna grubos¢ warstwy poduszek zalezy od
wartosci przemieszczen rur:

- 5<AL <28 mm (1 warstwa =40 mm),

- 28 < AL £ 56 mm (2 warstwy = 80 mm),

- 56 < AL < 84 mm (3 warstwy = 120 mm).
W przypadku koniecznosci stosowania podu-
szek kompensacyjnych o tacznej grubosci

> 120 mm prosimy o kontakt z LOGSTOR.

Wymiary Poduszki kompensacyjne produkowane sg
poduszek jako maty wykonane ze sztywnej pianki polie-
tylenowej o zamknietych komorkach.
Jest to materiat nienasigkliwy - nie wchtania
wody gruntowej.
Poduszki kompensacyjne dostarczane sa w
jednym rozmiarze (rys. obok).

Wysokos¢ Poduszki ukfada sie wzdtuz rurociggu w odcin-
poduszek kach o dtugosci 1 m kazdy.

Potrzebna wysoko$¢ poduszki odcina sie z

maty w zaleznosci od srednicy ostony ukfada- \
nego rurociagu. D % @ é@

Zaktadanie podu- Poduszki kompensacyjne uktadane sg war-

szek na rurociag stwami wzdtuz rur na dtugosci zgodnie z pro-
jektem. Poduszki zaktadane sg zawsze po obu
stronach rur.
Dla matych i srednich $rednic oston rur
poduszki mocuje sie do rur za pomoca polie-
strowych tasm spinajacych. Dla rur o wigk-
szych srednicach i kilku warstw poduszek
zaleca sie owingc je geowtdkning i spigc tasma
poliestrowa, co uniemozliwi wsypywanie sie
piasku miedzy ptaszcz rury a poduszke.
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4.1.6

Strefy kompensacyjne i punkty state

Poduszki kompensacyjne

Wykopy

Potozenie i ilos¢
poduszek kom-
pensacyjnych

W obszarze stref kompensacyjnych nalezy

poszerzy¢ wykop w stopniu umozliwiajgcym

umieszczenie poduszek na rurach i zapewnie-

nie warstwy dodatkowej obsybki piasku (patrz

rysunek obok).

- C=F, gdzie F dtugos¢ strefy poduszek wg
Poradnika projektowania Rozdziat 4.1 5.1.

- D, D, =sumaryczna grubos¢ poduszek: 40,
80 lub 120 mm + min. 200 mm piasku

- E=150/250/300 mm zgodnie z wytycznymi
Roz. 1 Roboty ziemne str. 1.1.6.

Potozenie oraz ilos¢ poduszek kompensacyj-
nych nalezy odczytac ze schematu montazo-
wego sieci cieplnej.

llos¢ i miejsce utozenia poduszek zaznacza sie
na schemacie za pomoca cyfr umieszczonych
w prostokatach przy kazdym zatamaniu lub
tréjniku.

Rysunek obok objasnia przyktadowy opis sto-
sowany przez LOGSTOR na schematach mon-
tazowych rurociagow:

Pierwszasza warstwa na zewnetrznej stronie

tuku:
pierwsza od lewej strony liczba (4,0) oznacza
40 mm warstwe poduszek o dtugosci 4,0 m
przylegajaca do ostony rury.

Druga warstwa na zewnetrznej stronie tuku:
nastepna liczba (2,0) oznacza kolejng 40 mm
warstwe poduszek o dtugosci 2,0 m natozo-
na na warstwe pierwsza.

Trzecia warstwa na zewnetrznej stronie tuku:
nastepna liczba (1,0) oznacza kolejng 40 mm
warstwe poduszek o dtugosci 1,0 m natozo-
ng na warstwe druga.

Na wewnetrznej stronie tuku utozona jest poje-

dyncza 40 mm warstwa poduszek na dtugosci

[A211]
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4.1.7

Strefy kompensacyjne i punkty state
Montaz preizolowanych punktow statych

Zastosowanie

Preizolowane punkty state montowane sa na

rurociggach w celu wyhamowania wydtuzen
termicznych odcinkéw rur preizolowanych.
Stosuje sie je najczesciej na potgczeniach sieci
preizolowanej i kanatowej oraz na wejsciach
do budynkéw czy komér tam, gdzie nie ma
mozliwosci zastosowania kompensacji ksztat-

towe;j.
Preizolowane Rura Seria 1 Seria 2 Seria 3
punkty state stalowa Ostona L A Ostona L A Ostona L A
wymiary @ zewn. PE-HD mm mm PE-HD mm mm PE-HD mm mm
wmm 2 wmm 2 wmm @ wmm
26.9 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 160
337 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 165
424 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
483 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
60.3 125 2000 200 140 2000 200 160 2000 220
76.1 140 2000 220 160 2000 225 180 2000 250
88.9 160 2000 235 180 2000 260 200 2000 275
1143 200 2000 300 225 2000 310 250 2000 340
139.7 225 2000 320 250 2000 350 280 2000 370
168.3 250 2000 370 280 2000 390 315 2000 425
219.1 315 2000 450 355 2000 480 400 2000 525
273 400 2500 550 450 2500 590 500 2500 630
323.9 450 2500 600 500 2500 650 560 2500 710
355.6 500 2500 650 560 2500 710 630 2500 780
406.4 560 2500 730 630 2500 800 710 2500 880
457 630 3000 800 710 3000 880 800 3000 980
508 710 3000 880 800 3000 980 900 3000 1100
610 800 3000 1000 900 3000 1100 - - -
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4.1.8

Strefy kompensacyjne i punkty state
Montaz preizolowanych punktéow statych

Montaz

Blok betonowy

Podczas montazu nalezy stosowac sie do
ponizszych regut:

Blok betonowy punktu statego zakotwiczony
jest w gruncie rodzimym, zasypka wokdt niego
musi by¢ doktadnie zageszczona.

Przy zabudowie w gruncie nieprzepuszczal-
nym nalezy wykona¢ drenaz aby unikna¢ zata-
mowania wykopu na punkcie statym.

Blok betonowy musi by¢ zwigzany oraz zasy-
pany przed uruchomieniem sieci.

Wymiary blokéw betonowych punktéw statych

podane w tabeli ponizej zostaly przyjete przy

nastepujacych zatozeniach:

Wytrzymatos¢ na sciskanie gruntu: 0,15 MPa

zbrojenie: spawalna stal zebrowana
gatunku B 500

klasa betonu:  klasa wytrzymatosci na

Sciskanie betonu C20/25

wg PN-EN 206-1

blok obcigzony jest jedno-

-stronnie petng diugoscia

instalacyjng (c=150 MPa)

Wymiary blokéw betonowych dla preizolowa-

-nych punktéw statych o duzych srednicach

moga miec¢ bardzo duze rozmiary.

Dlatego LOGSTOR sugeruje dla rur o sredni-

cach = DN350 kontakt z naszg firmg w celu

znalezienia optymalnego rozwigzania.

obcigzenie:

Rura stalowa A B C Zbrojenie
@ zewn.mm m m m ilos¢ | @ mm
269/33.7 0.45 0.8 0.75 4 8
42.4/483 0.50 1.0 0.75 6 8
60.3 0.60 12 0.75 6 8
76.1 0.80 1.1 0.75 4 12
88.9 0.80 1.5 0.75 4 12
1143 0.80 2.1 0.75 4 12
139.7 1.00 2.1 0.75 4 12
168.3 1.10 25 0.75 6 12
219.1 1.30 3.2 0.85 6 12
273.0 1.50 3.8 1.10 6 16
323.9 1.70 4.5 1.30 4 20
355.6 1.80 4.7 1.20 4 20
406.3 2.00 5.4 1.40 6 20
457.0 2.10 5.8 1.50 6 20
508.0 230 5.9 1.60 8 20
610.0 2.60 7.1 1.90 8 20

Zaleca sie skonsultowanie wymiaréw blokéw betonowych z konstruktorem w celu dostosowania

do warunkéw gruntowych i obcigzenia od sit tarcia gruntu.
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4.1.9

Strefy kompensacyjne i punkty state
Montaz preizolowanych punktow statych

Miejsce na roboty Jezeli blok betonowy jest zalewany przed mon-

montazowe tazem ztaczy izolacyjnych, nalezy zapewnic
wystarczajaca przestrzen umozliwiajaca po6z-
niejsze zatozenie i montaz ztagczy mufowych.
Rekomenduje sie minimum = 300 mm.

Dla rur o $rednicach oston > @ 450 mm nie-
zbedne jest zatozenie ztaczy izolacyjnych przed
wylaniem bloku betonowego.
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5.0.1

Montaz zlaczy izolacyjnych, kolanowych i odgatezien
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera opis podstawowych wymagan zwigzanych z procesem montazu
réznego rodzaju ztgczy izolacyjnych.
Wiasciwe dla kazdego rodzaju zlgcza wymiary montazowe opisane sa w instrukcji montazu
danego ztacza.
Informacje na temat potaczen spawanych mozna znalez¢ w Podreczniku potaczen spawanych.

Spis tresci 5.1  Przygotowanie do montazu ztaczy
5.2 Montaz ztaczy prostych i kolanowych

5.4  Montaz zlaczy odgateznych
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5.1.1

Montaz ztaczy izolacyjnych, kolanowych i odgatezien
Przygotowanie do montazu ztaczy

Przygotowanie do

Aby prawidtowo wykonac¢ montaz ztaczy izolacyjnych (muf) nalezy spetni¢ podane nizej warunki:
montazu

Miejsce do 1. Podparcie/odkopanie rur.

montazu 2. Podpdrki nalezy umiesci¢ w odlegtosci min.
400 mm od czota pianki, lub odkopac¢ rury
na tej dtugosci.
W przypadku ztagczy naktadanych na ruro-
ciag przed spawaniem rur:
L= me +300 mm
Aby umozliwi¢ prawidtowy montaz ztaczy,
nalezy zapewni¢ odpowiednio duzo
miejsca. Patrz rozdz. dot. wykopdw.

Czyszczenie 3. Wszystkie powierzchnie ztacza nalezy prze-
powierzchni rur trze¢ szmatka. Musza by¢ one czyste i suche.
Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrzec alkoholem.
Gdy temperatura zewnetrzna jest < +10°C,
powierzchnie ostony rur w miejscu montazu
powinny by¢ podgrzane do momentu, gdy
stana sie letnie. Koncéwki rur aktywowac
przecierajac na okoto papierem sciernym do
momentu az stang sie matowe.
Czysta, sucha powierzchnia zapewenia szczel-
nos¢ mufy i dobre jej przyleganie do ostony.

Wilgo¢ w ztaczu 4, Podczas mufowania w deszczowej pogodzie

obszar taczenia rur nalezy zakryc.
5. Konce rur przetrze¢ sucha szmatka i osuszy¢

tagodnym ptomieniem.
Przy temperaturze zewnetrznej nizszej niz
+10°C ptaszcz rury nalezy ogrzac przed
natozeniem uszczelniacza.
Patrz rozdziat 1.1.14 Prace przy niskiej tem-
peraturze zewnetrznej.

Mokra pianka 6. Jesli rury przed przystagpieniem do montazu
muf znajdowalty sie pod woda, nalezy
odcig¢ od czota izolacji zawilgocona pianke
poliuretanowa i starannie oczysci¢ szmatka

powierzchnie oston PE-HD obu taczonych
rur.
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5.1.2

Montaz ztaczy izolacyjnych, kolanowych i odgatezien
Przygotowanie do montazu ztaczy

Opakowanie ztgczy

5 Ztotych Zasad

7. Rozpakowanie zlgczy preinstalowanych na rurach zaleca sie wykona¢ bezposrednio przed ich

obkurczaniem (patrz stosowne instrukcje ztaczy). Ztacza nasuwkowe zaktada sie zawsze na
rurociag w oryginalnym opakowaniu, w ktérym sg dostarczane przez producenta.

Wszystkie ztgcza plastikowe nalezy przechowywac w pozycji pionowej, co zapobiega ich defor-
macji. Jesli to mozliwe, zaleca sie przechowywac je pod zadaszeniem.

Opakowanie zabezpiecza ztacza przed wilgocia i zabrudzeniem.

Ewentualng skroplong wilgo¢ usuna¢ przez przetarcie szmatka i osuszenie tagodnym ptomie-
niem gazowym.

Powierzchnia powinna osiagnac¢ temperature letnia, to jest 28 + 33°C tak, aby zapewnic¢ prawi-
dtowy montaz ztacza.

Podczas montazu po zsunieciu ochronnej folii z mufy zaleca sie pozostawi¢ jg na ostonie rury.
Moze by¢ ona przydatna jako ochrona przed silnym promieniowaniem stonecznym oraz jako
zabezpieczenie przy wlewaniu ptynnej pianki.

1

. Przygotowanie:

Przed rozpoczeciem pracy wszystkie materiaty i narzedzia powinny by¢ pod reka i w oryginal-
nych opakowaniach.

. Czyszczenie:

Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyszczone alkoholem.

. Aktywacja:

Ptaszcz ostonowy musi by¢ aktywowany przez przetarcie za pomocg papieru sciernego oraz
podgrzanie ptomieniem gazowym w celu usuniecia utlenionej warstwy polietylenu.

. Montaz:

Wszystkie czesci sktadowe zigcza powinny by¢ zainstalowane w ciggu jednej operacji bez
przerw. Izolowanie piankg musi by¢ wykonane tego samego dnia co montaz.

. Kontrola:

Przed zaizolowaniem pianka musi by¢ wykonana proba szczelnosci. Nalezy przestrzegac
wszystkich punktéow kontrolnych podanych w instrukcji montazu ztacza.
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5.2.1

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczace montazu ztaczy izolacyjnych termokurczliwych
prostych i kolanowych.
Instrukcje montazu ztaczy zgrzewanych przeniesiono do Poradnika montazu ztagczy zgrzewanych.

Spis tresci Zkycza termokurczliwe sieciowane:

5.2.2  Ztacza typu SX-WP @ 90-450 mm
5.2.7  Ztaczatypu SX-WP @ 500-710 mm
5.2.12  Ztacza typu BXJoint

5.2.16 Ztacza typu BXSJoint

Ztacza termokurczliwe PE niesieciowane:
5.2.21 Ztacza typu B2SJoint

5.2.27 Ztacza typu BSJoint

Ztacza naprawcze:

5.2.33  Zitacza typu C2LJoint

Zkycza termokurczliwe kolanowe:

5.2.38 Ztacza kolanowe termokurczliwe sieciowane SXB-WP
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5.2.2

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP @ 90 + 450 mm

Zastosowanie

Narzedzia

Przygotowanie do
montazu

Czyszczenie rur

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie
SX-WP stosowane dla rur o $rednicach oston
PE-HD @ 90 + @ 450 mm wymagaja tzw. prein-
stalacji, czyli musza by¢ nasuwane na rurociagi
przed wykonaniem potaczen spawanych rur
przewodowych.

Otwory do wlewania pianki zaslepiane sg
przez wtopinie korkéw stozkowych PE.
taczenie przewoddw alarmowych - zobacz
sekcje System nadzoru LOGSTOR Detect.
Pianka do zaizolowywania zlaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - zobacz rozdziat
Izolowanie ztgczy.

e €
Q’.’

1. Alkohol min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 450 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
2 50 mm dla ztaczy @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla zlaczy @ 315 + 450 mm
. Wiertarka z frezem stozkowym @35mm
. Zestaw do préby szczelnosci
. Nagrzewnica do wtapiania korkéw
. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

O 00 N O

1. Ztacze termokurczliwe w ochronnym, bia-
tym opakowaniu z folii PE nalezy nasuna¢
na rurocigg przed pofgczeniem ze soba rur
przewodowych.

2. W miejscu montazu ztgcza nalezy starannie
oczyscic¢ rure przewodowa i ostone PE-HD.
Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
ztacza muszg byc¢ czyste i suche (patrz roz-
dziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur nalezy
przetrze¢ alkoholem.

\
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5.2.3

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP @ 90 + 450 mm

Aktywacja ostony 3. Zsungc ze zlacza ochronna folie, w ktorg jest

PE-HD rury zapakowane. Folie pozostawi¢ na ostonie
rury - jest przydatna jako ochrona przed
promieniowaniem stonecznym oraz jako za-
bezpieczenie przy wlewaniu ptynnej pianki.
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
ztacza muszg by¢ czyste i suche.

4. Powierzchnie oston PE-HD na koncu obu rur
aktywowac na dtugosci min. 150 mm przez
przetarcie papierem $ciernym. Zaleca sig, aby
szlifowanie byto widoczne poza krawgdzig
tulei, co umozliwi inspektorowi nadzoru
pozniejsza wizualna kontrole poprawnosci
montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtormi.

5. Nastepnie ogrzewajac tagodnym ptomie-
niem palnikia propan - butan aktywowac¢
przetarta papierem sciernym powierzchnie
ostony rur.

Ostone PE-HD rury nalezy ogrzewa¢ do osia-
gniecia temperatury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

Czyszczenie tulei 6. Zfacze nasung¢ na miejsce montazu otwo-
zlacza rami do gory, wyposrodkowac w miejscu
taczenia rur i zdjac folie chronigcg mastyke
wewnatrz tulei.
Uwaga! Folia ochronna musi by¢ usunieta w
catosci.
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5.2.4

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP @ 90 + 450 mm

Obkurczanie

Préba szczelnosci

Zalewanie ptynna

pianka

7. Obkurczac tylko konce ztacza - grza¢ tagod-

nym ptonieniem palnika propan - butan.
Ptomien skoncentrowac na obkurczanym
ztaczu - nalezy unikac bezposredniego grza-
nia ptaszcza rury.

Zaleca sig, aby obkurczanie zaczynac¢ od gory
ztacza, co zapewni jego wycentrowanie.

Dla wiekszych srednic ptaszczy rur zaleca sie
do wstepnego centrowania stosowac kliny.

. Koncowki ztacza nalezy obkurcza¢ do mo-

mentu zaniku poziomych przettoczen.
Prawidtowo obkurczone ztagcze musi mie¢
jednolicie gtadka powierzchnie i doktadnie
przylegac do ptaszcza taczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,
B. Po prawidtowym obkurczeniu.

9.

Po ostygnieciu ztacza nalezy wykonac prébe
szczelnosci ztacza.

Za pomocg zestawu do préb szczelnosci wy-
tworzy¢ wewnatrz mufy nadcisnienie 0,2 bar
i spryskac oba korice woda z mydtem.

Brak babli $wiadczy o szczelnosci ztacza.
Uwaga: kontrola szczelnosci jest wedtug
PN-EN 489-1 wymogiem koniecznym dla zta-
czy zaizolowywanych ptynng piankg PUR.

10. Po pozytywnym wyniku préby szczelnosci

11.

w jeden z otwordw w ztgczu wiozy¢ korek
odpowietrzajacy, a przez drugi wla¢ ptynna
pianke PUR i zamkna¢ go korkiem.

10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obréci¢ o pét obrotu, co
utatwi pézniejsze jego fatwe usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (czas na odga-
zowanie i stwardnienie pianki PUR) korki
usunac.

Powierzchnie wokét otwordéw na korki oczyscic
alkoholem i aktywowac przecierajac papierem
$ciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.
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5.2.5

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP @ 90 + 450 mm

Montaz korkéw 12. Nastepnie ustawi¢ wysokos¢ narzedzia do

wtapianych

dociskania korkéw tak, aby gtowica licowata
sie z otworem w mufie (rys. obok).

13. Wiertarkg z frezem stozkowym o Srednicy

35 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wiéréw PE i resztek pianki.

14. Korek oraz otwér w mufie oczyscic alkoho-

lem i umiesci¢ w uchwycie narzedzia.

15. Rozgrzac¢ nagrzewnice do temperatury

250°C+ 10°C.

16. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie
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nagrzewnicy i dociskajac go lekko podgrzac
do momentu kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu.

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy
sie z drugiej strony talerza wtozy¢ w otwor
w zlaczu.

Naciskajac nagrzewnice w dot grza¢ otwor
w zlaczu kontynuujac jednoczeénie grzanie
korka stozkowego.

Czas nagrzewania otworu zalezy od grubo-
$ci $cianki korpusu ztacza.

Grzanie kontynuowa¢ do momentu, kiedy
wokoto otworu w mufie pojawi sie watek
wyptywki stopionego polietylenu.




5.2.6

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP @ 90 + 450 mm

Montaz korkow 17. Wyja¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu mak-
wtapianych symalnie 3 sekund wcisnac korek w otwoér w
ciag dalszy mufie tak, aby n6zki narzedzia oparly sie na

ostonie PE rury, a gérne krawedzie pierscieni
wyptywki stopionego materiatu korpusu
ztacza i korka stozkowego zréwnaly sie ze
soba (maks. 1 mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.
Drugi korek nalezy montowac w identyczny

sposob.
Zakonczenie i kon-  18.Kontrola montazu ztacza:
trola montazu Kryteria poprawnego montazu mufy:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,
- jednolicie gtadka powierzchnia obu kon-
cowek tulei po obkurczeniu,
- doktadne przyleganie obu koncéwek
mufy do ostony faczonych rur.
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnosc¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i tulei mufy.
Montaz ztgcza jest zakoriczony.
Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.

Film pokazujgcy montaz ztgcza SX-WP jest dostepny na stronie internetoewj LOGSTOR w katalogu:

https://www.logstor.com/service-support/kingspan-academy/installation-movies
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5.2.7

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP ¢ 500 + 710 mm

Zastosowanie Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie
SX-WP stosowane dla rur o srednicach ostony
PE-HD @ 500 + @ 710 mm wymagaja tzw. prein-
stalacji, czyli musza by¢ nasuwane na rurociagi
przed wykonaniem pofaczen spawanych rur
przewodowych.

Otwory do wlewania pianki, zaslepia sie przez
wtapianie korkéw stozkowych z PE.

Przy taczeniu przewodoéw systemu nadzoru
obowigzujg zasady opisane w sekcji System
nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - zobacz rozdziat
Izolowanie zfgczy.

w:
r

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%

2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):

36 dla ztaczy @ 500 + 710 mm

3. Rekawiczki

. Palnik gazowy:
2 60 mm dla zlgczy @ 500 + 710 mm

. Wiertarka z frezem stozkowym @35mm
. Zestaw do proby szczelnosci
. Nagrzewnica do wtapiania korkéw
. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

N

O 00 N O U

Preinstalacja Wyjac¢ z opakowania woreczek z komponen-
zlacza tami i umiesci¢ w suchym pomieszczeniu, do
pdzniejszego montazu.

1. Ztacze termokurczliwe w ochronnym biatym
opakowaniu z folii PE nalezy nasuna¢ na
rurociag przed potgczeniem ze soba rur prze-
wodowych.
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5.2.8

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP ¢ 500 + 710 mm

Czyszczenie rur

Aktywacja
powierzchni |

Centrowanie i zna-
kowanie potozenia
zlgcza na rurze

2. W miejscu montazu zigcza nalezy starannie

oczyscic¢ rure przewodowa i ostone PE-HD.

Wszystkie powierzchnie w obszarze mon-
tazu ztacza musza by¢ czyste i suche (patrz
rozdziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrzec¢ alkoholem.

. Zsunac ze ztgcza ochronng folie, w ktdra jest

zapakowane.

Folie pozostawi¢ na ostonie rury - jest przy-
datna jako ochrona przed promieniowaniem
stonecznym oraz jako zabezpieczenie przy
wlewaniu ptynnej pianki.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
ztacza musza byc¢ czyste i suche.
Oczyszczona wewnetrzna powierzchnie
ztacza nalezy przetrzec¢ alkoholem.

. Powierzchnie oston PE-HD na koncu obu rur

aktywowac na dtugosci min. 180 mm przez
przetarcie papierem $ciernym. Zaleca sig, aby
szlifowanie byto widoczne poza krawadzig
tulei, co umozliwi inspektorowi nadzoru
pozniejsza wizualna kontrole poprawnosci
montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

. Ztacze nalezy doktadnie wyposrodkowac w

miejscu taczenia rur i za pomoca markera za-
znaczy¢ potozenia krawedzi mufy na ostonie
rur.
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5.2.9

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP ¢ 500 + 710 mm

Nastepnie ogrzewajac fagodnym ptomie-
niem palnikia propan-butan aktywowac¢
przetarta papierem sciernym powierzchnie
ostony rur.

Ostone PE-HD rury ogrzewac¢ nalezy do osig-
gniecia temperatury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

Aktywacja 6.
powierzchni Il
Nakfadanie 7.

tasmy z mastyka
uszczelniajacy

Obkurczanie 9.

W odlegtosci 30 mm od zaznaczonych
markerem na ostonie koncéw ztacza natozy¢
uszczelniacz wraz z ochronnym papierem.

. Nastepnie odklei¢ okoto 15 cm papieru

ochronnego i potozy¢ na ostonie rury tak,
aby po nasunieciu ztacza na swoje miejsca
mozna go byto tatwo usuna¢ z mastyki.
Zachodzace na siebie korce tasmy docisna¢
lekko palcem do siebie.

Korpus ztacza nasunagé na oznaczone wcze-
$niej miejsce otworami do gdry i usunac folie
chronigca mastyke wewnatrz tulei.
Nastepnie z obu stron unies¢ do gory ztacze
przez wsuniecie drewnianych klinéw umiesz-
czonych w pozycji,za 10 min. godz. 14" tak,
aby szczeliny na dole i na gérze byty miej
wiecej takie same.

10. Korpus nasuwki obkurcza¢ na obu koncach
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o dtugosci 100 mm.

Ptomien skoncentrowac na obkurczanym
ztaczu - nalezy unikac bezposredniego grza-
nia ostony rury. Zaleca sie, aby obkurczanie
zaczynac od gory ztacza, co zapewni jego
prawidtowe wycentrowanie.

Drewniane kliny usung¢ w momencie, kiedy
krawedz mufy dotknie ostony rur.

Koncéwki ztacza nalezy obkurcza¢ do mo-
mentu zaniku poziomych przettoczen.
Prawidtowo obkurczone ztacze musi mie¢
jednolicie gtadka powierzchnie i doktadnie
przylegac do ptaszcza taczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,
B. Po prawidtowym obkurczeniu.




5.2.10

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP ¢ 500 + 710 mm

Préba szczelnosci

Zalewanie ptynna
pianka

Montaz korkow
wtapianych

11. Po ostygnieciu ztacza nalezy wykonac prébe

szczelnosci ztacza.

Za pomoca zestawu do préb szczelnosci
wytworzy¢ wewnatrz mufy nadcisnienie,

2 bar i spryskac oba korice wodg z mydtem.

Brak pecherzy swiadczy o szczelnosci ztacza.

Uwaga: kontrola szczelnosci jest wedtug
PN-EN 489-1 wymogiem koniecznym dla

zkaczy zaizolowywanych ptynna pianka PUR.

12.

13.

Po pozytywnym wyniku préby szczelnosci
na obkurczone ztgcze nasung¢ ochronng
biatg folie w ktdra byta zapakowana mufa i
przebic¢ w niej otwory w miejscach na korki.
W jeden z otwordéw whbi¢ korek
odpowietrzajacy, a przez drugi otwoér wlac
ptynna pianke PUR i zamknga¢ go korkiem.
10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obréci¢ o pét obrotu, co
utatwi pdzniejsze jego fatwe usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (czas na odgazo-
wanie i twardnienie PUR) zdja¢ z tulei mufy
ochronna folie i usuna¢ korki z otworéw.
Powierzchnie tulei w poblizu otworéw
oczysci¢ alkoholem i aktywowac
przecierajac papierem sciernym.

14.

15.

Nastepnie ustawi¢ wysokos¢ narzedzia do
dociskania korkow wtapianych, tak aby

gtowica licowata sie z otworem w mufie (rys.

obok).

Wiertarka z frezem stozkowym o $rednicy
235 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otwordéw dokfadnie oczyscic z
wioréw PE i resztek pianki.
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5.2.11

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie SX-WP ¢ 500 + 710 mm

Montaz korkow 16. Korek oraz otwér w mufie oczys¢ alkoholem
wtapianych ciag i umie$¢ w uchwycie narzedzia.
dalszy

17.Rozgrzac nagrzewnice do temperatury
250°C £ 10°C.

18. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie
nagrzewnicy i podgrzac go lekko dociskajac
do momentu, kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu. W tym momencie
zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy
sie z drugiej strony talerza wtozy¢ w otwér
w zlaczu. Dociskajac nagrzewnice w dét
grzac otwér w ztgczu kontynuujac jednocze-
$nie grzanie korka stozkowego.

Grzanie kontynuowa¢ do momentu, kiedy
wokoto otworu w mufie pojawi sie watek
wyptywki stopionego polietylenu.

19. Wyja¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu max.
3 sekund wcisna¢ korek w otwor, tak aby
nézki narzedzia oparty sie na ostonie rury,

a gérne krawedzie pierscieni wyptywki sto-
pionego materiatu ztacza i korka zréwnaty
sie ze soba (maks. 1 mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.
Drugi korek nalezy montowac w identyczny
sposdb.

Zakonczenie i kon-  20.Kontrola montazu ztacza:
trola montazu Kryteria poprawnego montazu mufy:
- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,
- jednolicie gtadka powierzchnia obu kon-
cowek tulei po obkurczeniu,
- doktadne przyleganie obu koncéwek
mufy do ostony fgczonych rur,
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnos¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i tulei mufy.
Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BX

Zastosowanie

Narzedzia

Preinstalacja
zlacza

Czyszczenie rur

Ztacza termokurczliwe z tubkami typu BX sto-
sowane s3 dla rur o srednicach pfaszczy osto-
nowych od @ 90 mm do @ 630 mm.

Ztacza wymagaja preinstalacji - muszg by¢
nasuwane na rurociagi przed wykonaniem
potaczen spawanych rur przewodowych.
Ztacza BX sa ztagczami z podwojnym uszczel-
nieniem.

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania
miejsca w wykopie do montazu - patrz rozdziat
5.1.

taczenie przewoddw systemu nadzoru - patrz
System nadzoru LOGSTOR Detect.

1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 +~ 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 450 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
@ 50 mm dla zlaczy @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla ztaczy @ 315 + 450 mm
5. Pita ptatnica
6. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

1. Ztacze termokurczliwe w ochronnym bia-
tym opakowaniu z folii PE nalezy nasunac
na rurocigg przed pofgczeniem ze soba rur
przewodowych.

2. W miejscu montazu ztgcza nalezy starannie

oczyscic rure przewodowsq i ostone PE-HD.
Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
zlgcza musza byc czyste i suche (patrz roz-
dziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BX

Docinanie lubkow 3. kubki izolacyjne skréci¢, przycinajac na taka
izolacyjnych dtugos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem
pomiedzy czotami pianki tagczonych rur.

4. Nastepnie wcisna¢ dolng i gérna czes¢ tub-
kéw pomiedzy czota pianki rur.
Powierzchnie tubkéw i ostony rury musza
by¢ czyste i suche. Oczyszczone powierzch-
nie oston rur zaleca sie przetrzec alkoholem
Przewody alarmowe nalezy umiesci¢ na
goérnej powierzchni tubkéw - patrz str. 23.4.6.
taczenie przewodoéw systemu nadzoru.

Obie czesci tubkéw i druty alarmowe $cisnagc
razem ze sobg za pomoca tasmy krepowe;j.

O

Aktywacja ostony 5. Powierzchnie ostony PE-HD na koricu obu
PE-HD rury rur nalezy aktywowac przecierajac papierem
$ciernym na dtugosci ok. 200 mm.
Zaleca sig, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzig tulei mufy, co umozliwi
inspektorowi nadzoru pézniejsza wizualng
kontrole poprawnosci montazu.
Pyt ze startego polietylenu nalezy usunac¢.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni go-
tymi dtorimi.

6. Nastepnie podgrzewajac tagodnym ptomie-
niem palnika propan-butan aktywowac prze-
tartg powierzchnie ostony.

Ptomien kierowa¢ na ostone rur, uwazajac
aby nie zapali¢ tubkow.

Ostone rur ogrzewac do osiggniecia tempe-
ratury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej
aktywowanej ostony staje sie matowa.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BX

Zaktadanie folii
termokurczliwej
(pierwsze uszczel-
nienie)

Centrowanie
zlgcza na rurze

7.

Z jednego konca folii termokurczliwej od-
klei¢ ochronna, biata folie PE od mastyki na
dtugosci ok 5+10 cm.

Folie umiesci¢ mastyka do dotu na tubkach
tak, aby jej krawedz znalazta sie w potozeniu
na godzinie 10, a linia markujgca znajdowata
sie doktadnie na srodku ztacza.

. Potem ciggnac za biatg ochronng folie na-

wina¢ termokurczliwg folie na tubki, tak aby
mastyka przylegata do izolacji i oston rur.
Linia markujgca na folii na obu jej koricach
powinna sie pokrywac.

. tagodnym ptomieniem palnika propan-bu-

tan podgrzewac folie kolistymi ruchami od
$rodka na zewnatrz w strone obu koncéw.
Grza¢ do momentu az folia obkurczy sie cia-
sno na tubkach i ostonie rur.

Na zewnetrznych krawedziach folii musi po-
jawic sie wyptywka mastyki uszczelniajace;j.

10. Zsung¢ ze ztacza ochronng folie, w ktdra jest

11.

ono fabrycznie zapakowane.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia zta-
cza musi by¢ czysta i sucha.

Ztacze nalezy nasunac tak, aby znalazto sie
centralnie na $rodku tubkoéw izolacyjnych.
Nastepnie zdjac folie zastaniajgcg mastyke
wewnatrz tulei.

Uwaga! Folia musi by¢ usunieta w catosci.
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5.2.15

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BX

Obkurczanie tulei 12. Tuleje ztacza obkurczac ogrzewajac ja ta-

zlacza godnym ptomieniem palnika propan-butan
wykonujac koliste ruchy od srodka najpierw
w strone jednego z koncéw, a nastepnie po
jego obkurczeniu w strone drugiego konca
tulei.
Ptomien nalezy koncentrowac na tulei ob-
kurczanego ztgcza - unika¢ bezposredniego
grzania ostony rur.

13. Ztacze obkurcza¢ do momentu kiedy znikna
poziome przettoczenia na tulei mufy.
Prawidtowo obkurczone ztgcze musi mie¢
jednolicie gtadka powierzchnie na catej
dtugosci oraz doktadnie przylega¢ do
tubkoéw i ostony PE-HD tgczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,

B. Po prawidtowym obkurczeniu.

Kontrola i 14. Kontrola montazu ztacza - kryteria popraw-
zakonczenie nego montazu mufy termokurczliwej BX:
montazu - widoczna aktywacja (przetarcie papierem

$ciernym) ostony rur,

- jednolicie gtadka powierzchnia tulei po
obkurczeniu,

- doktadnie przyleganie obu koricoéwek
mufy do ostony faczonych rur.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualng ztgcza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.

Film pokazujgcy montaz ztacza BX jest dostepny na stronie internetowej LOGSTOR w katalogu:

https://www.logstor.com/service-support/kingspan-academy/installation-movies
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5.2.16

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BXS

Zastosowanie

Narzedzia

Preinstalacja
zlacza

Czyszczenie rur

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie
BXS stosowane dla rur o $rednicach oston
PE-HD @ 90 + @ 630 mm. Wymagaja preinsta-
lacji, czyli musza by¢ nasuwane na rurociagi
przed wykonaniem potaczen spawanych rur
przewodowych.

Ztacza BX posiadaja dwa niezalezne systemy
uszczelniena.

taczenie przewodéw alarmowych - patrz
System nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania zlaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zkaczy.

1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 450 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
2 50 mm dla ztaczy @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla zlaczy @ 315 + 450 mm
5. Tasma papierowa (maskujaca malarska)
6. Tasma montazowa zbrojona wtéknem do
mocowania ostony aluminiowej
7. Pasy zaciskowe
8. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

1. Ztacze termokurczliwe w ochronnym bia-
tym opakowaniu z folii PE nalezy nasuna¢
na rurocigg przed pofgczeniem ze soba rur
przewodowych.

\
N\

2. W miejscu montazu ztgcza nalezy starannie
oczyscic rure przewodowa i ostone PE-HD.

Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu

ztgcza musza by¢ czyste i suche (patrz roz-
dziat 5.1).

\\
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5.2.17

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BXS

Zaktadanie tasmy 3. Na obu koncéwkach oston rur nalezy zatozyc
maskujacej tasme papierowa (maskujaca), tak aby jej
krawedz licowata sie z krawedzig izolacji PUR.

Zabezpieczenie 4. Koncowki rur, jak pokazane na rysunku

korcéwek rur obok, zabezpieczy¢ za pomocg kawatkow
folii ochronnej, w ktorej dostarczana jest ter-
mokurczliwa tuleja ztacza i zamocowac jg do
ostony rury za pomoca tasmy maskujacej

Montaz alumini- 5. Aluminiowa ostone, stuzaca do zaizolowania

owej ostony ztacza ztacza ptynng pianka PUR, umiesci¢ centrycz-
nie nad spoing spawang, tak aby otwory do
wlewania ptynnej pianki znalazty sie u gory.
Aluminiowa ostone docisna¢ do ostony rur
za pomoca paséw zaciskowych i zbrojonej
tasmy montazowej.

Zalewanie ptynna 6. Przy zatozonych pasach dociskowych przez
pianka otwér w ostonie wlac ptynna pianke PUR i
zamkna¢ go korkiem odpowietrzajacym.
30 min. po wlaniu pianki (czas na odgazowa-
nie i stwardnienie pianki PUR) usuna¢ korki.
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5.2.18

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BXS

Zalewanie ptynna
pianka ciag dalszy

Czyszczenie zlacza

Aktywacja ostony
rur

7. Nastepnie nalezy usunac¢ ochronng folie

spod aluminiowej ostony z obu koncéw rur
oraz oczyscic rury z ewentualnych wyptywek
pianki izolacyjnej PUR.

8. Powierzchnie aluminiowej ostony oraz kon-

cowki rur zaleca sie przetrze¢ alkoholem.

9. Powierzchnie ostony PE-HD obu rur na

odcinku min. 180 mm od koncéw ostony
aluminiowej aktywowa¢ przez przetarcie pa-
pierem Sciernym.

Zaleca sie, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzig tulei mufy, co umozliwi
inspektorowi nadzoru po6zniejsza wizualna
kontrole poprawnosci montazu.

Pyt startego polietylenu nalezy usunad.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni go-
tymi dtorimi.

10. Nastepnie ogrzewajgc tagodnym ptomie-

niem palnikia propan-butan aktywowa¢
powierzchnie ostony rur.

Ptaszcz rur ogrzewad nalezy do osiggniecia
temperatury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.
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5.2.19

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BXS

Zaktadanie folii 11.

termokurczliwej
(pierwsze uszczel-
nienie)

12.

13.

Z jednego konca folii termokurczliwej od-
klei¢ ochronna, biata folie PE od mastyki na
dtugosci ok. 5+10 cm. Folie umiesci¢ masty-
ka do dotu na tubkach, tak aby jej krawedz
znalazta sie w potozeniu na godzinie 10, a
linia markujaca znajdowata sie doktadnie na
srodku ztacza.

Nastepnie, ciggnac za biatg ochronng folie
PE, nawingc¢ folie na aluminiowa ostone tak,
aby mastyka przylegata do izolacji i ostony
rur. Linie markujace na folii na obu jej kon-
cach powinny sie pokrywac.

tagodnym ptomieniem palnika propan-bu-
tan podgrzewac folie kolistymi ruchami, od
srodka na zewnatrz obu koncéw.

Grza¢ do momentu az folia obkurczy sie cia-
sno na aluminiowej ostonie i ostonach rur.
Na zewnetrznych krawedziach folii musi po-
jawic sie wyptywka mastyki uszczelniajace;j.

Wyposrodkowanie 14.

ztgcza na rurze

15.

Zsungac ze zlacza ochronng folie, w ktdra jest
ono fabrycznie zapakowane.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia zta-
cza musi by¢ czysta i sucha.

Ztacze nalezy nasunac tak, aby znalazto sie
centralnie na $rodku aluminiowej ostony.
Nastepnie zdjac folie zastaniajgcg mastyke
wewnatrz tulei.

Uwaga! Folia musi by¢ usunieta w catosci.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie BXS

Obkurczanie tulei

zlgcza

Kontrola i
zakonczenie
montazu

16. Tuleje ztacza obkurcza¢, ogrzewajac ja
tagodnym ptomieniem palnika propan -
butan wykonujac koliste ruchy od srodka,
najpierw w strone jednego z koncow, a
nastepnie po jego obkurczeniu, w strone
drugiego konca tulei.

Ptomien nalezy koncentrowac na tulei ob-
kurczanego ztacza - unika¢ bezposredniego
grzania ostony rur.

18. Ztacze obkurcza¢ do momentu kiedy znikna
poziome przettoczenia na tulei mufy.
Prawidtowo obkurczone ztgcze musi miec
jednolicie gtadkg powierzchnie na catej dtu-
gosci oraz doktadnie przylegac do aluminio-
wej ostony i fgczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,

B. Po prawidtowym obkurczeniu.

18. Kontrola montazu ztacza - kryteria popraw-

nego montazu mufy termokurczliwej BX:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,

- jednolicie gtadka powierzchnia tulei po
obkurczeniu,

- doktadnie przyleganie obu koricéwek
mufy do ostony taczonych rur

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Zastosowanie Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S sto-
sowane moga by¢ dla rur o $rednicach oston (
PE-HD 2 90-1000 mm. g~
Ztacza wymagaja preinstalacji - muszg by¢
nasuwane na rurociagi przed wykonaniem
potfaczen spawanych rur przewodowych.
Ztacza B2S posiadaja dwa niezalezne systemy
uszczelniena.

Otwory do wlewania pianki zaslepiane sg / ==
przez wtapianie korkéw stozkowych z PE.
Odnosnie faczenia przewodow systemu nad-
zoru stosuje sie zasady opisane w rozdziale
System nadzoru LOGSTOR Detect.

i
&

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 1000 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
@ 50 mm dla ztaczy @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla ztaczy @ 315 + 1000 mm
5. Wiertarka z wierttem 17,5 mm i frezem
stozkowym @35mm
. Zestaw do préby szczelnosci
. Nagrzewnica do wtapiania korkéw
. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

O 0 N O

Preinstalacja Woreczek z kompontami montazowymi ztgcza
zlacza wyjac z opakowania i umiesci¢ w suchym po-
mieszczeniu, do pdzniejszego montazu.

1. Ztacze trermokurczliwe w ochronnym biatym
opakowaniu z folii PE nalezy nasunac na
rurocigg przed potaczeniem ze soba rur prze-
wodowych.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Czyszczenie rur

Aktywacja powier-

zchni

Centrowanie
ztacza

2.

W miejscu montazu ztacza nalezy starannie
oczyscic¢ rure przewodowa i ostone PE-HD.
Wszystkie powierzchnie w obszarze mon-
tazu ztacza muszg by¢ czyste i suche (patrz
rozdziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.

. Zsunac ze ztgcza ochronng folie, w ktdra jest

ono fabrycznie zapakowane.

Folie pozostawi¢ na ostonie rury - jest przy-
datna jako ochrona przed promieniowaniem
stonecznym oraz jako zabezpieczenie pod-
czas wlewania ptynnej pianki PUR.
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
ztacza musi by¢ czysta i sucha.

W miejscu montazu opasek termokurczli-
wych powierzchnie zlgcza zaleca sie prze-
trze¢ alkoholem.

4.

W miejscu montazu opasek termokurczli-
wych aktywowad powierzchnie tulei mufy i
oston rur na dtugosci min. 150 mm poprzez
przetarcie papierem $ciernym (zaleca sig, aby
szlifowanie byto widoczne poza krawadzig
opaski, co umozliwia inspektorowi nadzoru
po6zZniejsza wizualna kontrole poprawnosci
montazu).

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad.
Unikac¢ dotykania przetartej powierzchni
ostony gotymi dtorimi.

. Tuleje termokurczliwg nasunad i ustawic

centrycznie nad spoing spawana.
Za pomoca markera zaznaczy¢ na ostonie rur
potozenie koncoéwek tulei mufy.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Aktywacja powier- 6. Nastepnie poprzez podgrzanie fagodnym
zchni ciag dalszy ptomieniem palnikia propan - butan aktywo-
wac przetarta papierem sciernym powierzch-
nie ostony rur.
Powierzchnie ostony rury ogrzewac nalezy
do osiggniecia temperatury +65°C.
W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

Nakfadanie 7. W odlegtosci 30 mm od oznaczenia koncéw
tasmy z mastyka zlacza owina¢ naokoto ostony rury tasme
uszczelniajaca uszczelniajacg wraz z ochronnym papierem.

8. Nastepnie odklei¢ okoto 15 cm ochronnego
papieru i potozy¢ na ptaszczu rury tak, aby
po nasunieciu ztgcza mozna byto tatwo usu-
nac¢ z mastyki ochronny papier.

Zachodzace na siebie konce tasmy uszczel-
niacza lekko docisng¢ palcem do siebie.

Obkurczanie tulei 9. Ztacze nalezy nasunac tak, aby znalazto sie
zlacza centralnie na taczeniu rur i usunac papier
chronigcy mastyke.
Uwaga! Folia musi by¢ usunieta w catosci.
10. Obkurczy¢ kolejno obie koncéwki tulei
ztacza na dtugosci okoto 100 mm kazda.

Przy montazu muf o $rednicach = @ 355mm
na ostonie rur nalezy umiesci¢ w pozycji
godz. 10 i godz. 14 cztery kliny drewniane
tak, aby szczeliny miedzy mufa a rura byty
takie same na dole i na gérze.

Obkurczanie zaleca sie zaczynac od gory
ztacza, co zapewni jego centrycznosc.
Drewniane kliny usuna¢ w momencie, kiedy
krawedz mufy dotknie ostony rur.

Zaktadanie opasek 11. Ze sfazowanego konca opaski nalezy od-

termokurczliwych klei¢ ochronna folie i przez ok 1-2 sek. grza¢
jej wewnetrzng powierzchnie tagodnym
ptomieniem palnika.
Srodek opaski potozy¢ na rurze tak, aby
znacznik znalazt sie na krawedzi nasuwki.
Usunac reszte folii zabezpieczajacej, lekko
podgrzac drugi koniec opaski i zatozy¢ go
na pierwszy koniec z zaktadka okoto 50 mm.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Zaktadanie opasek
termokurczliwych
cigg dalszy

Obkurczanie opa-
sek

Préba szczelnosci
zlgcza

12.

Nastepnie lekko podgrzac listwe taczaca
(od strony siatki) i umiesci¢ centralnie na
zakfadce, siatkg w dét w strone opaski.
Listwe nalezy grzac¢ z géry tagodnym
ptomieniem, jednoczesnie dociskajac do
opaski, celem unikniecia zamkniecia pod
listwa pecherzy powietrza.

13.

14.

Listwe grza¢ do momentu, gdy na zewnetrz-
nej powierzchni pojawi sie zarys siatki.
Oznacza to, ze zostata ona prawidtowo
»doklejona”i mozna zacza¢ obkurczanie
opaski. Opaske grzac¢ palnikiem zaczynajac
od czesci na ziaczu.

Jezeli temperatura zewnetrzna jest nizsza
od +20°C, po obkurczeniu czesci opaski na
mufie mozna przystapic¢ do obkurczania
czesci opaski na pfaszczu rury.

Jesli temperatura zewnetrzna >+20°C, ob-
kurczy¢ najpierw druga opaske w czesci nad
mufg, wréci¢ do pierwszej opaski i zakon-
czy¢ obkurczanie jej czesci na rurze.

Po obkurczeniu pierwszej opaski, obkurczy¢
pozostaty czes¢ drugiej tasmy.

Powierzchnie obkurczanych elementéw
ztacza musza by¢ gtadkie.

Po prawidtowym obkurczeniu opaski na jej
zewnetrznych stronach na catym obwodzie
pojawia sie wyptywka mastyki. Dodatkowa
kontrolg dobrego obkurczenia opaski jest
sprawdzenie jej elastycznosci za pomoca
palca. W tym celu nalezy (jak pokazano
obok) nacisnac i przesunag¢ opaske wzdtuz
osi rury. Fatda na opasce po odjeciu palca
powinna znikna¢. Jesli nie znika, nalezy
kontynuowac dalsze grzanie opaski.

15.

Z obu stron tulei, okoto 25 cm od krawedzi
wywierci¢ dwa otwory wlewowe @17,5 mm.
Po ostudzeniu ztacza wykonac probe
szczelnosci wytwarzajac wewnatrz mufy
nadcisnienie 0,2 bar i spryskujac oba kornce
opasek woda z mydtem.

Brak babli swiadczy o szczelnosci ztacza.
Uwaga: Kontrola szczelnosci jest wedtug
PN-EN 489-1 wymogiem koniecznym dla
zkaczy zaizolowywanych ptynna pianka PUR.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Zalewanie ptynna 16.

Po pozytywnym wyniku préby szczelnosci
w jeden z otworéw w ztgczu wtozy¢ korek
odpowietrzajacy, a przez drugi wlac ptynna
pianke PUR i zamkna¢ go korkiem.

10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obrécic o pét obrotu, co
ufatwi pdéZniejsze jego tatwe usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (czas na stwardnie-
nie pianki PUR) korki usunac¢.

Powierzchnie wokoto otworéw na korki
oczyscic alkoholem i aktywowac przecie-
raja¢ papierem sciernym. Resztki startego
polietylenu nalezy usuna¢.

pianka

17.
Montaz korkow 18.
wtapianych

19.

20.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03

Nastepnie nalezy ustawic¢ wysokosc¢ narze-
dzia dociskajgcego korkéw wtapianych na
odpowiednig wysokos¢ tak, aby gtowica
licowata sie z otworem w mufie (patrz rys.
obok).

Wiertarka z frezem stozkowym o $rednicy
235 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otworéw dokfadnie oczyscic z
widréw PE i resztek pianki.

Korek oraz otwér w mufie oczysc¢ alkoho-
lem, a nastepnie korek umies¢ w uchwycie
narzedzia do wtapiania korkéw.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane B2S

Montaz korkow 21. Rozgrza¢ nagrzewnice do temperatury
wtapianych ciag 250°C £ 10°C.
dalszy 22. Korek stozkowy wtozy¢ w gniazdo na-

grzewnicy i lekko go dociskajac, podgrzac
do momentu kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu.

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy
sie z drugiej strony talerza wtozy¢ w otwér
w ztgczu.

Naciskajac nagrzewnice w dét ,grzac otwér
w ztaczu, kontynuujac jednoczesnie grzanie
korka stozkowego.

Czas nagrzewania otworu zalezy od grubo-
$ci $cianki korpusu ztacza. Grzanie kontynu-
owac¢ do momentu, kiedy wokoto otworu,
w mufie pojawi sie watek wyptywki stopio-
nego polietylenu.

23. Wyjac nagrzewnice z otworu i w ciggu mak-
symalnie 3 sekund wcisna¢ korek w otwér w
mufie, tak aby nézki narzedzia oparty sie na
ostonie PE rury, a gérne krawedzie pierscieni
wyptywki stopionego materiatu korpusu
ztacza i korka stozkowego zrownaty sie ze
sobg (maks. 1 mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.
Drugi korek nalezy montowac w identyczny
sposob.

Zakonczenie i kon- 24, Kryteria poprawnego montazu zfgcza:
trola montazu - widoczna aktywacja (przetarcie) ostony
rur poza tuleja i opaskami,
- wyptywka mastyki uszczelniajacej spod
krawedzi opasek termokurczliwych,
- doktadnie przyleganie opaski do tulei ter-
mokurczliwej i oston tgczonych rur,
- wyglad listwy faczacej - widac cien siatki.
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnos¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i ptaszcza mufy.
Montaz ztacza jest zakoniczony.
Kontrole wizualnga ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS

Zastosowanie Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS sto-
sowane moga by¢ dla rur o $rednicach oston
PE-HD @ 90 mm do @ 560 mm.

Ztacza wymagaja preinstalacji - muszg by¢
nasuwane na rurociagi przed wykonaniem
potfaczen spawanych rur przewodowych.

Mufy BS sa ztgczami izolacyjnymi z tak zwanym
pojedynczym uszczelnieniem.

Otwory do wlewania pianki, zaslepiane sg
przez wtapianie korkéw stozkowych z PE.
taczenie przewoddw systemu nadzoru - nalezy
stosowac sie do zasad z sekgji System nadzoru
LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Poradnik montazu i
eksploatacji sekcja Izolacja ztaczy.

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 1000 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
@ 50 mm dla ztaczy @ 90 +~ 280 mm
@ 60 mm dla ztaczy @ 315 + 1000 mm
5. Wiertarka z wierttem 17,5 mm i frezem
stozkowym @35mm
. Zestaw do préby szczelnosci
. Nagrzewnica do wtapiania korkéw
. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

O 00 N O

Preinstalacja Woreczek z kompontami montazowymi zigcza
zlacza wyjac z opakowania i umiesci¢ w suchym po-
mieszczeniu, do pézniejszego montazu.

1. Zkacze trermokurczliwe w ochronnym biatym
opakowaniu z folii PE nalezy nasuna¢ na
rurociag przed potaczeniem ze sobg rur prze-
wodowych.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS

Czyszczenie rur

Aktywacja
powierzchni

Centrowanie
zlgcza

2. W miejscu montazu zigcza nalezy starannie

oczyscic¢ rure przewodowa i ostone PE-HD.
Wszystkie powierzchnie w obszarze mon-
tazu ztacza muszg by¢ czyste i suche (patrz
rozdziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.

. Zsunac ze ztgcza ochronng folie, w ktdra jest

ono fabrycznie zapakowane.

Folie pozostawi¢ na ostonie rury - jest przy-
datna jako ochrona przed promieniowaniem
stonecznym oraz jako zabezpieczenie
podczas wlewania ptynnej pianki PUR.
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
ztacza musza byc¢ czyste i suche.

W miejscu montazu opasek
termokurczliwych powierzchnie ztacza za-
leca sie przetrze¢ alkoholem.

. W miejscu montazu opasek termokurczli-

wych powierzchnie tulei mufy i oston rur
aktywowac poprzez przetarcie papierem
$ciernym na dtugosci min. 150 mm (zaleca
sie, aby szlifowanie byto widoczne poza
krawadzig opaski, co umozliwia inspekto-
rowi nadzoru poézniejszg wizualna kontrole
poprawnosci montazu).

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunac.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
ostony gotymi dtorimi.

5. Tuleje termokurczliwg nasunac i ustawic¢

centrycznie nad spoing spawana.
Za pomoca markera zaznaczy¢ na ostonie rur
potozenie koricéwek tulei mufy.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS

Aktywacja 6. Nastepnie poprzez podgrzanie tagodnym
powierzchni ptomieniem palnikia propan-butan
cigg dalszy aktywowac przetarta papierem sSciernym

powierzchnie ostony rur.

Powierzchnie ostony rury ogrzewac nalezy
do osiggniecia temperatury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

Naktadanie tasmy 7. W odlegtosci 30 mm od oznaczenia koncéw
z mastyka uszczel- zlacza owing¢ naokoto ostony rury tasme
niajaca uszczelniajaca wraz z ochronnym papierem.

8. Nastepnie odklei¢ okoto 15 cm ochronnego
papieru i potozy¢ na ptaszczu rury tak, aby
po nasunieciu ztagcza mozna byto tatwo usu-
nac¢ z mastyki ochronny papier.

Zachodzace na siebie korice tasmy uszczel-
niacza docisna¢ lekko palcem do siebie.

Obkurczanie tulei 9. Zfacze nalezy nasunac tak, aby znalazto sie
zlacza centralnie na taczenia rur i usunac¢ papier
chroniacy mastyke.
Uwagal! Folia musi by¢ usunieta w catosci.
10. Obkurczy¢ kolejno obie koncéwki tulei
ztacza na dtugosci okoto 100 mm kazda.

Przy montazu muf o $rednicach = @ 355mm
na ostonie rur nalezy umiesci¢ w pozycji
godz. 10 i godz. 14 cztery kliny drewniane
tak, aby szczeliny miedzy mufa a rura byty
takie same na dole i na gorze.

Obkurczanie zaleca sie zaczynac od gory
ztacza, co zapewni jego centrycznosc.
Drewniane kliny usuna¢ w momencie, kiedy
krawedz mufy dotknie ostony rur.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS

Préba szczelnosci
zlacza

Zalewanie ptynna
pianka

Montaz korkow
wtapianych

11.

Z obu stron tulei, w jego gdrnej czesci, oko-
to 25 cm od krawedzi wywierci¢ dwa otwory
17,5 mm do wlewania pianki.

Po ostudzeniu ztacza wykonac probe
szczelnosci wytwarzajac wewnatrz mufy
nadci$nienie 0,2 bar i spryskujac oba konce
opasek woda z mydtem.

Brak babli swiadczy o szczelnosci ztacza.
Uwaga: kontrola szczelnosci jest wedtug

PN-EN 489-1 wymogiem koniecznym dla
zkaczy zaizolowywanych ptynna pianka PUR.

12.

13.

Po pozytywnym wyniku préby szczelnosci
w jeden z otworéw w ztgczu wtozy¢ korek
odpowietrzajacy, a przez drugi wla¢ ptynna
pianke PUR i zamkna¢ go korkiem.

10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obrécic o pét obrotu, co
utatwi pdzniejsze jego fatwe usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (czas na odgazo-
wanie i stwardnienie pianki PUR) oba korki
usungd.

Powierzchnie wokoto otworéw na korki
oczyscic alkoholem i aktywowad przeciera-
jac papierem Sciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.

14.

15.

Nastepnie nalezy ustawi¢ wysokos¢ narze-
dzia dociskajacego korki wtapiane na odpo-
wiednig wysokos¢, tak aby gtowica licowata
sie z otworem w mufie (patrz rys. obok).

Wiertarkg z frezem stozkowym o $rednicy
35 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wioréw PE i resztek pianki.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza termokurczliwe niesieciowane BS

Montaz korkéw 16. Korek oraz otwér w mufie oczysé alkoholem
wtapianych ciag i umiesci¢ go w uchwycie narzedzia.
dalszy

17. Rozgrza¢ nagrzewnice do temperatury
250°C + 10°C.

18. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie
nagrzewnicy i dociskajac go lekko go,
podgrza¢ do momentu kiedy pojawi sie
wyptywka stopionego polietylenu.
Zewnetrzny stozek nagrzewnicy z drugiej
strony talerza wtozy¢ w otwér w ztgczu.
Naciskajgc nagrzewnice w dét grzac otwor
w ztgczu kontynuujac grzanie korka.

Czas nagrzewania otworu zalezy od
grubosci scianki korpusu ztacza.

Grzanie kontynuowac do pojawienia sie
wokoto otworu wyptywki stopionego PE.

19. Wyjac nagrzewnice z otworu i w ciggu mak-
symalnie 3 sekund wcisna¢ korek w otwér w
mufie, tak aby nézki narzedzia oparty sie na
ostonie PE rury, a gérne krawedzie pierscieni
wyptywki stopionego materiatu korpusu
ztgcza i korka stozkowego zréwnaly sie ze
sobg (maks. T mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.
Drugi korek nalezy montowac identycznie.

Kontrola i zakon- 20. Kontrola montazu ztacza:
czenie montazu Kryteria poprawnego montazu mufy:
- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,
- jednolicie gtadka powierzchnia koncéwek
tulei po obkurczeniu,
- doktadnie przyleganie koncéwek mufy do
ostony faczonych rur
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnosc¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i tulei mufy.
Montaz ztacza jest zakoriczony.
Kontrole wizualnga ztacza i protokoty odbioru
nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami inspek-
tora nadzoru inwestora i PN-EN 13941-2.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza naprawcze

Ztacza mozliwe do Wszystkie ztacza otwarte LOGSTOR w catym zakresie $rednic, w ktérym sg produkowane nadaja
zastosowania jako sie do stosowania jako ztgcza naprawcze.

zlacza naprawcze Ztacza zgrzewane: BandJoints, 2 90-1400 mm

patrz Poradnik montazu ztaczy zgrzewanych.

Ztacza termokurczliwe:  C2LJoint, 2 90-630 mm
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza naprawcze termokurczliwe C2L

Zastosowanie Ztgcza termokurczliwe typu C2L o $rednicach
290 + 630 mm z izolacjg w tubkach maja zasto-

sowanie gtéwnie tam, gdzie wystepuja obok
siebie elementy takie jak krotkie tuki preizolo-

wane czy armatura lub tréjniki i jest za mato /
miejsca na preinstalacje zwyktych ztaczy ter- /
mokurczliwych. @
Stosowane sa réwniez jako ztacza naprawcze.

Mufy C2L posiadaja dwa niezalezne systemy
uszczelniena.

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania
miejsca w wykopie do montazu - patrz rozdziat
5.1 Przygotowanie do montazu ztaczy.

Laczenie przewoddw systemu nadzoru - patrz
rozdziat System nadzoru LOGSTOR Detect.

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%
2. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 + 630 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
@ 50 mm dla zlaczy @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla ztaczy @ 315 + 630 mm
5. Pita ptatnica
6. Rolka dociskowa
7. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE

Czyszczenie 1. W miejscu montazu ztacza nalezy starannie
oczyscic rure przewodowg i ostone PE-HD.
Wszystkie powierzchnie w obszarze mon-
tazu zlgcza musza by¢ czyste i suche (patrz
rozdziat 5.1).
Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrzec¢ alkoholem.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza naprawcze termokurczliwe C2L

Docinanie tubkow
izolacyjnych

Aktywacja
powierzchni

2. tubki izolacyjne skréci¢, przycinajac na taka

dtugos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem
pomiedzy czotami pianki tagczonych rur.

. Nastepnie wcisnac dolna i gérna czes¢ tub-

kéw pomiedzy czota pianki rur.
Powierzchnie tubkéw i ostony rury musza
by¢ czyste i suche.

Przewody alarmowe nalezy umiesci¢ na gor-
nej powierzchni tubkéw - patrz str. 23.4.3.1.
taczenie przewododw systemu nadzoru.
Obie czesci tubkéw oraz przewody alarmo-
we $cisngc razem ze sobg za pomoca tasmy
maskujacej.

. Powierzchnie ostony PE-HD na koricu obu

rur nalezy aktywowac przecierajac papierem
sciernym na dtugosci ok 200 mm.

Zaleca sieg, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzig tulei mufy, co umozliwi
inspektorowi nadzoru pézniejsza wizualng
kontrole poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usuna¢.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

. Nastepnie podgrzewajac tagodnym pto-

mieniem palnika propan-butan aktywowa¢
przetarta powierzchnie ostony.

Ptomien kierowac na ostone rur, uwazajac
aby nie zapali¢ tubkow.

Ostone rur ogrzewac do osiggniecia tempe-
ratury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej
aktywowanej ostony staje sie matowa.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza naprawcze termokurczliwe C2L

Zaktadanie folii 6.

termokurczliwej
(pierwsze uszczel-
nienie)

Z jednego konca folii termokurczliwej od-
klei¢ ochronnga, biata folie PE od mastyki na
dtugosci ok. 5+10 cm. Folie umiesci¢ masty-
ka do dotu na tubkach tak aby jej krawedz
znalazta sie w potozeniu na godzinie 10, a
linia markujaca znajdowata sie doktadnie na
srodku ztacza.

Nastepnie, ciggnac za bialg ochronng folie
PE nawina¢ folie na tubki tak, aby mastyka
przylegata do izolacji i ostony rur. Linia mar-
kujaca na folii na obu jej koricach powinna
sie pokrywac.

. tagodnym ptomieniem palnika propan-bu-

tan podgrzewac folie kolistymi ruchami, od
srodka na zewnatrz w strone obu koncéw.
Grza¢ do momentu az folia obkurczy sie
ciasno na tubkach i ostonie rur.

Na zewnetrznych krawedziach folii musi po-
jawic sie wyptywka mastyki uszczelniajace;j.

Montaz tulei temo- 8.

kurczliwej

Zsunac¢ z nasuwki ochronna folie, w ktora jest
ono fabrycznie zapakowane.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
zlacza musi by¢ czysta i sucha.

Nastepnie tuleje nalezy przecig¢ wzdtuz,
oczysci¢ z widréw krawedzie i wnetrze tulei.
Wewnetrzng powierzchnie ztagcza w miejscu
zaktadek na ostonie rur oraz wzdtuznego
rozciecia zaleca sie przetrze¢ alkoholem.
Tuleje zatozy¢ na rure wyposrodkowujac na
miejscu potaczenia rur, przeciecie wzdtuz-
ne musi znajdowac sie u gory, a krawedzie
przylegac do siebie. Najlepiej przytrzymac je
razem kawatkiem tasmy montazowej.

. Nastepnie lekko podgrzac¢ listwe taczaca (od

strony siatki) i umiesci¢ centralnie na rozcie-
ciu nasuwki, siatkg w dot.

Listwe nalezy grzac¢ z géry tagodnym pto-
mieniem jednoczesnie dociskajgc do mufy
celem unikniecia zamkniecia pod listwa
pecherzy powietrza.

Grzac ja az na zewnetrznej powierzchni sta-
nie sie wyraznie widoczny zarys siatki.

Za pomoca rolki docisng¢ do tulei nasuwki w
celu uzyskania odpowiedniej adhezji.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza naprawcze termokurczliwe C2L

Obkurczanie tulei

Montaz opaski
temokurczliwej

10.

Tuleje obrécic tak, aby listwa znalazta sie w
potozeniu ,godz 10"

Ztacze nalezy obkurczac grzejac tagodnym
ptomieniem palnika propan - butan wyko-
nujac koliste ruchy od srodka najpierw w
strone jednego z kohcdw, a nastepnie po
jego obkurczeniu w strone drugiego konca.

11.

12.

13.

Sprawdzi¢ czy temperatura ztgcza jest réw-
na temperaturze aktywacji i wynosi 65°C.

Z jednego konca szerokiej dzielonej opaski
termokurczliwej odklei¢ ochronnga folie PE
na dtugosci ok. 10+15 cm i umiesci¢ ma-
styka do dotu na obkurczonej tulei tak, aby
linia markujaca byta dokfadnie na srodku
zlacza.

Ciagnac za ochronnag folie PE, nawing¢ luzno
opaske na rure i zatozy¢ z zaktadkg 50 mm
drugi jej koniec na pierwszy.

Nastepnie lekko podgrzac listwe taczaca
(od strony siatki) i umiesci¢ centralnie na
koncowce zakfadki na opasce, siatka w dét i
postepowac w identyczny sposéb jak opisa-
no w pkt.9.

Opaske obkurczac kolistymi ruchami, od
srodka na zewnatrz, ogrzewajac tagodnym
ptomieniem palnika propan-butan.
Najpierw w strone jednego konca opaski, a
potem drugiego.

Opaske nalezy grza¢ do momentu kiedy ob-
kurczy sie ona ciasno na nasuwce i ostonie
rury, a na zewnetrznych krawedziach opaski
pojawi sie wyptywka uszczelniacza.

Po obkurczeniu powierzchnia opaski na
catej dtugosci powinna by¢ gfadka, a zielone
cetki (indykator temperatury) powinny
zaniknad.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza naprawcze termokurczliwe C2L

Montaz opaski 14. Za pomoca rolki docisna¢ listwe faczaca i

temokurczliwej zaktadke opaski do nasuwki i ostony rury

cigg dalszy (od $rodka na zewnatrz), tak aby usuna¢
ewentualne pecherze i szczeliny powietrz-
ne.

Opaska stanowi drugie uszczelnienie zfgcza.

Kontrola i zakoi- 15. Kryteria poprawnego montazu ztacza:

czenie montazu -

widoczna aktywacja (przetarcie) ostony,
wyptywka mastyki uszczelniajacej spod
krawedzi opaski termokurczliwej,
gtadka powierzchnia i doktadnie przyle-
ganie opaski do tulei i ostony tagczonych
rur,

brak zielonych kropek na opasce,
wyglad listwy faczacej - widac cien siatki
brak odstajacych krawedzi.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.

Film pokazujacy montaz ztacza C2L jest dostepny na stronie internetoewj LOGSTOR w katalogu:

https://www.logstor.com/service-support/kingspan-academy/installation-movies
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5.2.38

Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Zastosowanie

Akcesoria
dodakowe

Narzedzia

Przygotowanie zta-
cza do montazu

Ztacza kolanowe SXB-WP mozna stosowac do
wykonywania zmian kierunkéw 0 + 90° dla rur
o srednicach oston PE-HD @ 90 + 315 mm.
Laczenie przewodéw alarmowych - patrz
System nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania ziaczy:

- dobdr - patrz Foam Pack Folder.

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zkaczy.

g@
«

1. Duze/mate kliny do centrowania korcéwek
zlycza

2. tuk stalowy 90° do ztacza SXB dla rur poje-
dynczych

3. tuki stalowe 90° do ztgcza SXB dla rur
TwinPipe

4. Podtrzymki do przewodoéw alarmowych

1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla ztaczy @ 90 + 280 mm
36 dla ztaczy @ 315 mm
3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:
@ 50 mm: mate i Srednie Srednice ptaszczy
@ 60 mm: duze $rednice ptaszczy
5. Wiertarka
6. Zestaw do proby szczelnosci
7. Nagrzewnica do wtapiania korkow
stozkowych
8. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych
9. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony
10. Frez stozkowy @ 35 mm

1. Ztacze w ochronnym biatym opakowaniu
z folii PE nasungac na rurocigg przed potacze-
niem ze soba rur przewodowych.
Uwaga: stosowac wytacznie tuk stalowy dla zta-
cza SXB-WP dostarczany przez LOGSTOR.
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Luk stalowy 2. tuk stalowy 900 nalezy przycig¢ na potrzeb-
ny kat i wspawa¢ pomiedzy konce taczonych
rur, a nastepnie zatozy¢ pierscien dystanso-
wy, ustawiajgc go ukosowanymi koricami w
kierunku nasuwania ztacza kolanowego.

TwinPipe: Wazne jest, aby tuki na zasilaniu i po-
wrocie byty potozone réwnolegle do siebie

i prostopadle do taczonych rur TwinPipe.

W celu uzyskania wymaganego kata, zaleca sie
stosowanie sciskdw montazowych.

Czyszczenie rur 3. W miejscu montazu ztacza starannie oczyscic
rure przewodowa i ostone faczonych rur.
Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
zlacza musza by¢ czyste i suche (patrz
rozdziat 5.1).

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrzec¢ alkoholem.

Docinanie 4. Na ostonach obu rur, mierzac od spoiny spa-

koncéwek rur wanej tuku, zaznaczy¢ markerem dtugosc L.
Zaznaczone miejsca powinny by¢ dobrze
widoczne.

Dlugos¢ L nalezy odczytac z tabeli na stronie
5.2.4415.2.45 instrukgji.
Aby umozliwi¢ wlanie ptynnej pianki do ztacza,
konieczne jest przyciecie izolacji taczonych rur.
W tym celu od zaznaczonej dtugosci L nalezy
odmierzy¢ wymiar 115 mm i skrécic izolacje rur,
jak na pokazano na rys. obok.

Przewody systemu 5. Nastepnie na $rodek tuku stalowego zatozy¢

nadzoru pierscien dystansowy, tak aby jego ukosowa-
ne konce byty skierowane w strone, z ktorej
bedzie nasuwane zlacze kolanowe.

6. Przewody systemu nadzoru umiesci¢ nalezy
na podtrzymkach w pozycji godzina 10 14,
a podtrzymki zamocowac do rury stalowej za
pomoca tasmy krepowej (patrz str. 23.4.2.1)
taczenie przewodoéw systemu nadzoru.
Przewody nie moga dotykac rury stalowej.
Podczas nasuwania tulei ztgcza zachowac
ostroznos¢, tak aby nie uszkodzi¢ przewo-
déw alarmowych.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Aktywacja
powierzchni

Podgrzewanie
tulei ztacza

Nasuwanie i
centrowanie ztacza

7. Zsunac ze ztgcza ochronng folie i pozostawic

ja na ostonie rury - przyda sie jako ochrona
przed promieniowaniem stonecznym i za-
bezpieczenie przy wlewaniu ptynnej pianki.
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia zig-
cza musi by¢ czysta i sucha.

Powierzchnie ostony PE na koricach rur akty-
wowac porzez przetarcie papierem sciernym.
Zaleca sig, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzia tulei, co umozliwi inspekto-
rowi nadzoru pdzniejsza wizualna kontrole
poprawnos$ci montazu.

Pyt startego PE nalezy usung¢, unikajac doty-
kania przetartej powierzchni gotymi dtofAmi.

. Nastepnie poprzez podgrzanie tagodnym

ptomieniem palnikia propan - butan aktywo-
wac przetarta papierem $ciernym powierzch-
nie ostony rur.

Powierzchnie ostony rury ogrzewa¢ nalezy
do osiggniecia temperatury +65°C.

W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

. Sprawdgzi¢, czy pierscien dystansowy do cen-

trowania jest prawidtowo zamocowany

- sfazowane koncowki ustawione w strone
nasuwane;j tulei ztacza.

Nastepnie z tulei ztacza zdjac ochronng folie
i palnikiem propan-butan kolistymi ruchami
grzac karbowanga cze$¢ do momentu, kiedy
stanie sie miekka i bedzie mozliwe jej swo-
bodne rozcigganie i $ciskanie.

Unika¢ grzania gtadkich korcow mufy.

10. Ztacze nalezy nasungac na tuk stalowy tak, by

oba jego korice pokryty sie z zaznaczonymi
wczesniej znacznikami.

Karbowana czesc tulei wygiac tak, aby
utozyla sie symetrycznie po zewnetrznej i
wewnetrznej stronie tuku stalowego oraz
oparfa sie na pierscieniu dystansowym.
Sprawdzi¢, czy otwory nie zachodza na osto-
ny rur, i wycentrowac koncowki ztgcza za
pomoca drewnianych klinéw.

Odczeka¢ az tuleja ostygnie i mufa stanie sie
sztywna. Wtedy usunac z korncowek papier
zabezpieczajacy mastyke i klej termotopli-
wy.

i 9
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Obkurczanie 11. Obkurczanie korncowek ztagcza kolanowego
nalezy wykona¢ palnikiem propan - butan
pamietajac o klinach centrujacych.

Po wstepnym obkurczeniu koncéwek, co za-

pewnia wycentrowanie mufy, kliny usunac i

dokonczy¢ proces kurczenia. \ \
Koncowki ztacza grza¢ wykonujac palnikiem \i \‘
koliste ruchy, od strony otworéw do wlewa- ( \ }\

nia pianki w strone korcéw mufy.

Unikac¢ bezposredniego grzania oston rur.
Koncéwki ztacza nalezy obkurcza¢ do momentu
zaniku poziomych przettoczen.

Prawidtowo obkurczone ztacze musi mie¢ jednol-
icie gladka powierzchnie i doktadnie przylegac
do ostony taczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,

B. Po prawidtowym obkurczeniu.

Préba szczelnosci 12. Po ostygnieciu ztacza nalezy wykonac prébe
szczelnosci.

Za pomoca zestawu do préb szczelnosci
wytworzy¢ w ztgczu nadcisnienie 0,2 bar i
spryskujac oba konce ztgcza woda z mydtem
sprawdzic¢ jego szczelnos¢.

Brak wystepowania babli $wiadczy o wiasci-
wej szczelnosci ztacza.

Zalewanie ptynna 13. Po pozytywnym wyniku préby szczelnosci

pianka w jeden z otworéw w ztaczu wiozy¢ korek
odpowietrzajacy, a przez drugi wla¢ ptynna
pianke PUR i zamkna¢ go korkiem.

14.10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek

odpowietrzajacy obréci¢ o pét obrotu, co
utatwi pdézniejsze jego tatwe usuniecie. (
30 min. po wlaniu pianki (czas na odgazo-

wanie i stwardnienie pianki PUR) korki

usunad.
Powierzchnie wokoto otworéw na korki

oczyscic alkoholem i aktywowac przeciera-
jac papierem Sciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.
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Montaz zlaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Montaz korkéw 15. Nastepnie ustawi¢ wysokos¢ narzedzia do

wgrzewanych dociskania korkéw wtapianych na odpo-
wiednig wysokos¢ tak, aby gtowica licowata
sie z otworem w mufie (rys. obok).

Wy

16. Wiertarkg z frezem stozkowym o Srednicy
35 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wioréw PE i resztek pianki.
\ﬁ%

W»

17. Korek oraz otwér w mufie oczys¢ alkoholem
i umiesci¢ w uchwycie narzedzia.

18. Rozgrzac¢ nagrzewnice do temperatury
250°C £ 10°C.

19. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie na-
grzewnicy i dociskajac go lekko, podgrzac
do momentu kiedy pojawi sie wyptywka

stopionego polietylenu. %‘

1
(6)

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy '( X
sie z drugiej strony talerza wiozy¢ w otwér (( }\
w zlaczu.

Naciskajac nagrzewnice w dot grza¢ otwor
w zlaczu kontynuujac jednoczeénie grzanie
korka stozkowego.
Czas nagrzewania otworu zalezy od grubosci
$cianki korpusu zfacza.

Grzanie kontynuowa¢ do momentu, kiedy
wokoto otworu w mufie pojawi sie watek
wyptywki stopionego polietylenu.

2
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych

Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Montaz korkow 20. Wyjac¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu mak-

wgrzewanych ciag
dalszy

symalnie 3 sekund wcisna¢ korek w otwoér w
mufie tak, aby nézki narzedzia oparty sie na
ostonie PE rury, a gérne krawedzie pierscieni
wyptywki stopionego materiatu korpusu
ztgcza i korka stozkowego zréwnaly sie ze
sobg (maks. T mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.

Drugi korek nalezy montowac w identyczny

sposdb.

Kontrola i zakon- 21.

czenie montazu

Kontrola montazu ztacza:

Kryteria poprawnego montazu mufy:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,

- jednolicie gtadka powierzchnia obu
koncoéwek tulei po obkurczeniu,

- dokfadne przyleganie obu koncéwek
mufy do ostony fgczonych rur,

Kryteria poprawnego montazu korkéw:

- jednorodnos¢ wyptywki,

- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i tulei mufy.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualnga ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.

>

%m\

Film pokazujgcy montaz ztacza kolanowego SXB-WP jest dostepny na stronie internetoew;j
LOGSTOR w katalogu:

https://www.logstor.com/service-support/kingspan-academy/installation-movies
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5.2.44

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Wymiar L Wymiar L, seria 1
rury pojedyncze Ostona PE-HD Kat giecia
izolacja seria 1 @ zewn. mm 0° 15° 30° 45° 60° 750 90°
90 430 410 390 370 350 330 310
110 445 425 405 385 365 345 325
125 445 425 405 385 360 335 310
140 445 420 395 370 345 330 310
160 485 460 430 400 385 370 350
200 480 455 430 405 390 370 360
225 485 460 430 400 385 370 350
250 485 460 430 400 385 370 360
315 610 565 520 470 435 400 360
Wymiar L Wymiar L, seria 2
rury pojedyncze Osfona PE-HD Kat giecia
izolacja seria 2 @ zewn. mm 0° 150 30° 45° 60° 750 90°
110 445 425 405 385 365 345 325
125 445 425 405 385 360 335 310
140 445 420 395 370 345 330 310
160 445 420 395 370 345 330 310
180 445 425 405 385 365 345 320
225 485 450 415 395 375 355 335
250 485 460 430 400 385 370 350
280 560 525 490 450 420 390 360
Wymiar L Wymiar L, seria 3
ir:;:;szj :::::c;e Ostona PE-HD Kat gigcia
@ zewn.mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
125 445 430 410 390 370 350 330
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 420 395 370 345 320 310
180 610 560 510 460 420 380 340
200 445 425 405 385 365 345 320
250 485 450 415 395 375 355 335
280 610 560 510 460 420 380 340
315 560 525 490 450 420 390 360
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Montaz ztaczy izolacyjnych prostych i kolanowych
Ztacza kolanowe termokurczliwe SXB-WP

Wymiar L TwinPipe: Wymiar L, seria 1
TwinPipe —
izolacja seria 1 Ostona PE-HD fat giecia
@ zewn.mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
125 445 425 405 385 365 345 320
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 425 405 385 360 335 310
200 480 455 430 405 390 370 350
225 485 450 415 380 370 360 345
250 445 425 405 385 365 345 320
315 610 570 530 485 450 410 370
Wymiar L TwinPipe: Wymiar L, seria 1
:-zonIZcP'Ipe . Ostona PE-HD Kat giecia
ja seria 2 2 zewn. mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
140 445 425 405 385 365 345 320
160 445 425 405 385 365 345 320
180 480 455 430 405 390 370 350
225 485 455 430 405 390 370 355
250 485 450 415 380 370 360 345
280 610 565 520 475 430 390 350
Wymiar L TwinPipe: Wymiar L, seria 1
::(:I);Ir:l:::ge-% Ostona PE-HD Kat giecia
@ zewn.mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90°
160 445 425 405 385 365 345 320
180 480 455 430 405 390 370 350
200 480 455 430 405 390 370 350
250 485 455 430 405 390 370 355
280 610 570 530 485 450 410 370
315 610 565 520 475 430 390 350
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5.4.1

Montaz odgatezien
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczace montazu odgatezien sktadanych oraz tréjnikow
preizolowanych oferowanych w standardowym zakresie dostaw LOGSTOR.

Spis tresci 542  Zlacza odgatezne prostopadte 45° i rownolegte 90°
54.4  Naktadki wzmacniajace
545  Zlacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

5.4.12 Odgatezienia od/z kanatu betonowego

Montaz ztaczy odgateznych TSJoint oraz BandJoint branch Flextra, patrz Weld Joint Manual.
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5.4.2

Montaz odgatezien
Ztacza odgatezne prostopadte 45° i rownolegte 90°

Montaz ksztattki
odgalezienia 45°
i90°

TSJoint / BandJoint Flextra

g7 i///////

-

W

N

2 D: 90 +310 mm
[} D1: 77 + 200 mm

BN

&

N\‘

o

2 D: 125 =450 mm
0D1: 90 + 160 mm

od, [20/25 28 | 269 | 337 | 424 | 483 | 60,3 | 76,1 | 889 | 1143
Zacze 125 | 160 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 222 | 170
odgatezne
A | 135|135 | 100 | 100 | 90 | 90 | 160 | 145 | 120 | 123
SX-WP 450 L | 320 | 320|320 | 320 | 320 | 320 | 370 | 370 | 380 | 380
TS/Bandloint | 1 550 | 350 | 320 | 320 | 320 | 320 | 350 | 370 | 380 | -
Flextra 45°
od, [20/25| 28 | 269 | 337 | 424 | 483 | 60,3 | 76,1 | 889 | 1143
Zacze 125 | 160 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 165 | 170
odgatezne
A | 175 | 175 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 190 | 165 | 170
SX-WP 900 L | 270 | 280 | 280 | 280 | 290 | 300 | 310 | 320 | 350 | 360
TS/Bandloint | 1 550 | 50 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 320 | 350 | -
Flextra 90°
od /od
o/ €% 20/25| 28 | 269|337 | 424 | 483 | 603 | 76,1 | 889 | 1143
33,7 2 | 5 | 4
42,4 2 | 4| 3| s
483 } 3 3 | 5 | o9
60,3 - 2 | 2 46| 9
76,1 - - - 3 | s 7 | n
88,9 - - - 2 | 4|6 | 9 |17
114,3 } ] - ] 3 [ 4| 7 [ 12] 18
139,7 - - - - 3 3 | 6 | 9 | 13 ] 25
168,3 - - - - 2 | 3| s | 8 | 11|19
219,1 - - - - - 2 | 3] 6 | 8 | 14
273,0 } ] - ] ] - 3 - - -
323,9 - - - } ; - 2 - - -
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5.4.3

Montaz odgatezien

Ztacza odgatezne prostopadte 45° i rownolegte 90°

Montaz ksztattki

Wecinka na gorgco 45° armatura Danfoss

odgalezienia 45°
i 90° dla wcinki na
goraco

od 26,9 33,7 | 424 | 483 60,3 76,1 889 | 1143

1

Ztacze odgatezne R 140 140 140 140 150 190 222 170

A 100 100 90 90 160 145 120 123

SX-WP 45° L 230 230 230 200 250 230 250 190

TS / BandJoint
Flextra 45°

L 200 200 200 200 210 230 250 -

Wcinka na goraco 45° armatura Tonisco

od 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 | 114,3

Zfacze odgatezne R 140 140 140 140 150 190 222 170
A 100 100 20 920 160 145 120 123

SX-WP 45° L - 240 240 240 280 280 300 300
TS/ BandJoint
Flextra 45° L - 230 250 250 270 280 300 -

Wecinka na gorgco 90° armatura Danfoss

od 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 | 1143

1

Ztacze odgatezne R 140 140 140 140 150 190 222 170

A 100 100 90 90 160 145 120 123

SX-WP 45° L | 200 | 200 | 220 | 200 | 215 | *245 | 235 | 210
15/ BandJoint L 190 | 190 | 190 | 190 | 200 | *245 | 235 -
Flextra 45°

*) Wazne: Dla rury odgateznej ¢76,1/140 (izolacja seria 1) gote konhce rur
stalowych nalezy skréci¢ o 50 mm do dtugosci 1770 mm

Wcinka na gorgco 90° armatura Tonisco

od 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 889 | 1143
Zfacze odgatezne R 140 140 140 140 150 190 222 170
A 100 100 20 920 160 145 120 123

SX-WP 45° L - 230 | 230 230 230 | *280 | 280 28
TS / BandJoint .
Floxtra 45 L - 200 | 200 200 210 280 | 280 -

*) Wazne: Dla rury odgateznej 876,1/140 (izolacja seria 1) gote konce rur
stalowych nalezy skréci¢ o 50 mm do dtugosci 170 mm
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5.4.4

Montaz odgatezien
Naktadki wzmacniajace

Zastosowanie

Opis

Spawanie nakfadki
do rury gtéwnej

Podczas stosowania ztaczy odgateznych termokurczliwych i zgrzewanych w przypadkach, kiedy
Srednica rury odgateznej jest o jedna lub dwie dymensje mniejsza niz $rednica rury gtéwnej
zawsze nalezy stosowac naktadki wzmacniajace na rurze gtéwne;j.

Naktadki wzmacniajace moga by¢ réwniez stosowane w miejscach wskazanych przez projektanta

sieci cieplnej.

Informacje o naktadkach nalezy podac¢ na schemacie montazowym sieci cieplnej oraz w opisie

projektu sieci cieplne;j.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym LOGSTOR

LOGSTOR dostarcza naktadki wzmacniajace dla
wszystkich kombinacji srednic rur gtéwnej oraz
odgateznej.

Patrz Katalog produktu strona 2.4.3.

Naktadki wzmacniajace wykonywane sg, jako
1-czesciowe lub 2-czes$ciowe w przypadku,
gdy konce naktadki wychodza poza o$ symetrii
rury gtéwnej (rysunek obok).

Zgodnie z normga PN-EN 13941-1 zadaniem
naktadki jest wzmocnienie rury gtéwnej.

Sposobem na wzmocnienie rury odgateznej
moze by¢ zwiekszenie grubosci scianki rury
stalowej ksztattki odgatezienia.

Naktadka wzmacniajaca powinna by¢ na catym
obwodzie przyspawana do rury gtéwnej i do
odgateznej.

Grubos¢ naktadki wzmacniajacej jest rowna
grubosci rury gtéwne;j.

Obie czesci nakfadki dwuczesciowej musza by¢
potaczone ze sobg spoing doczotowa.
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5.4.5

Montaz odgatezien
Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Zastosowanie Ztacza odgatezine termokurczliwe sieciowane
SXT-WP z korkami wtapianymi umoziwiaja =] ]
wykonanie w dowolnym punkcie rurociggu
odgatezien prostopadtych lub réwnolegtych

AR S
do rury gtéwnej bez potrzeby rozciecia rur. 1 W
Zakres Srednic oston PE-HD rur: %
- rurociag gtéwny @ 90-315 mm. \ 5 (
- rurociagg odgatezny @ 90-200 mm. L (=S5
— (==+]

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania
miejsca w wykopie do montazu - patrz rozdziat
5.1 Przygotowanie do montazu ztgczy.
taczenie przewoddéw alarmowych - patrz
System nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
ztaczy.

4

Narzedzia Do montazu ztgczy termokurczliwych SXT-WP zaleca sie stosowac nastepujace narzedzia:

1. Alkohol, min. 93%

2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm
36 dlarurzostong = @ 315 mm

3. Rekawiczki

4. Palnik gazowy:
@ 50 mm dla rur z ostong @ 90 + 280 mm
@ 60 mm dla rur z ostong = ¢ 315 mm

5. Zestaw do proby szczelnosci

6. Wiertarka z frezem stozkowym @35mm

7. Nagrzewnica do wtapiania korkéw
stozkowych

8. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych

9. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony

10. Klucz imbusowy

11.Kliny drewniane11

Usuwanie ostony 1. Rury nalezy odkopac lub unie$¢ na takiej
PE-HD i izolacji z dtugosci, by byto wystarczajaco duzo miejsca
rury gtéwnej do montazu ztgcza odgateznego.

Na ostonie rury gtéwnej nalezy zaznaczy¢
potozenie odgatezienia - wymiar 400 mm,
przeciac¢ ostone rury jak pokazano na rysun-
ku obok i usungac z izolacji (patrz str. 1.4 Cie-
cie i montaz rur).
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5.4.6

Montaz odgatezien

Usuwanie izolacji 2. lzolacje PUR usung¢ z odstonietego obszaru
zwracajac uwage na przewody alarmowe
(patrz strona 1.4 Ciecie i montaz rur).
Rure stalowg oczysci¢ skrobakiem z resztek
pianki, szczegdlnie w miejscach wykonania
spoin pod tréjnik i naktadki.
Wazne jest, aby usuna¢ twarda btonke pianki
zrury stalowe;j.
Rury o $rednicach < @ 139,7 mm czyscic¢
wzdtuz, a > @ 139,7 mm w poprzek rur.

Spawanie ksztaftki 3. Stalowa ksztaftke odgatezienia nalezy przy-
odgalezienia i rury cig¢ zgodnie z zaczong do niej instrukcja
odgateznej i przyspawac pod katem 45° do rury gtéwnej
jak pokazano na rysunku obok.
(Nakfadki wzmaciajace, jesli sa wymagane,

Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP
nalezy zamontowac zgodnie ze wskazéwka-

g % < EE §(\«\
5‘06(0 AQQ
mi na str. 5.4.4).

Tuleje odgatezienia w ochronnym biatym
opakowaniu z folii PE nasunga¢ na rurociag N
odgatezny przed wykonaniem potaczenia
rury odgateznej z ksztattka i rura gtéwna.

Sprawdzi¢, czy tuleja jest nasunieta popraw-
nie, to jest kotnierzem na doéf, tak jak pokaza-
ne na nalepce na opakowaniu.

Nastepnie rure odgatezna nalezy przyspa-
wac do ksztattki odgatezienia.

Czyszczenie ostony 4. Oczysci¢ szmatkg korcowki oston rury gtow-
PE-HD nej i odgateznej, tak aby ich powierzchnie
byly czyste i suche.
Nastepnie ostone rury zaleca sie przetrze¢
szmatka z alkoholem.
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5.4.7

Montaz odgatezien
Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Aktywacja ostony 5. Powierzchnie ostony na koricu obu rur akty-
PE-HD wowac na dtugosci min. 220 mm przez prze-
tarcie papierem sciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.

Unika¢ kontaktu z gruntem aktywowanych
powierzchni stony PE.

6. Przetarta powierzchnie oston rur aktywowac
podgrzewajac tagodnym ptomieniem pal-
nika propan-butan.

Grza¢ do momentu osiggniecia temperatury
minimum 65°C (powierzchnia polietylenu
staje sie wtedy matowa).

Zakfadanie pod- 7. Oba perscienie dystansowe nalezy zatozy¢
trzymek dystan- ukosowanymi koficami w strone rury odga-
sowych, docinanie teznej. Pierwszy umiesci¢ na srodku tuku,
izolacji rury odga- a drugi po srodku prostego odcinka rury
teznej stalowej odgatezienia. Na ostonie rury odga-

tezienia, od lica spoiny spawanej zaznaczy¢
odlegtos¢ L (patrz tabela ponizej).
Nastepnie od wymiaru L odmierzy¢ 115 mm
(rys. obok) i odcig¢ ten fragment izolacji.

Umozliwi to wlanie ptynnej pianki PUR do
ztacza.

Wymiar L na ostonie rury odgateznej (patrz pkt. 7 instrukgji):

Rura gtéwna odgatezienie 45° odgatezienie 90°
2 mm 90 110 125 140 160 180 200 90 110 125 140 160 180 200
90 360 360
110 355 315 355 335
125 335 310 335 335 335 335
140 335 310 330 340 335 330 335 330
160 335 310 330 335 335 335 335 340
180 - 300 330 335 345 - 350 345 345 350
200 335 315 330 335 345 335 340 340 335 340
225 335 315 330 330 345 330 335 340 340 340 340 350
250 335 315 330 330 345 330 335 340 340 340 340 350
280 - 310 340 345 345 335 - - 350 345 345 350 340 -
315 335 320 335 335 345 - 330 335 340 340 340 340 - 350
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5.4.8

Montaz odgatezien

Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Montaz korpusu
tréjnika

Przygotowanie
do montazu tulei
odgatezienia

8. Z korpusu tréjnika zdjac folie ochronng i
sprawdzi¢, czy wnetrzne jest czyste i suche.
Nastepnie za pomoca klucza imbusowego
wykreci¢ sruby z kotnierza korpusu.
Korpus otworzyc¢ i zatozy¢ na rure gtéwna,
tak aby otwory do wlewania pianki byty u
gory i w obszarze odizolowanej rury.
Ksztattka odgatezienia musi znajdowac sie
centralnie w otworze tréjnika.

Nastepnie markerem zaznaczy¢ potozenie
korpusu na ostonie rury.

9. Pomiedzy kotnierze korpusu wsuna¢ kliny
drewniane, tak aby go rozchyli¢ i utatwi¢
pbdzniejsze wtozenie koncowki tulei odgate-
zienia do kielicha trojnika.

10. Z tulei odgatezienia zdjac folie ochronna i za

pomocy palnika gazowego propan - butan
kolistymi ruchami grza¢ karbowana czes¢

tulei na catym jej obwodzie, unikajac jedno-

czesnie grzania jej obu gtadkich korncow.
Karbowang czes¢ tulei nalezy ogrzewacd

do momentu, kiedy stanie sie elastyczna i
mozliwe bedzie jej swobodne rozcigganie i
Sciskanie, tak jak harmonijke.

11. Ustawi¢ korpus tak, by patrzac z boku, kliny
rozchylajace kotnierz oraz stalowa ksztattka

odgatezienia znalazly sie w jednej linii.

Z wnetrza z rozchylonego kielicha korpusu
tréjnika usunac papier chronigcy mastyke.
Tuleje odgatezienia przesunac w dot, a jej
koniec wtozy¢ w kielich korpusu tréjnika.

Otwor do wlewania pianki musi by¢ u gory.

Potem wyja¢ kliny drewniane rozchylajace
korpus i usung¢ folie chronigca mastyke na
koncéwkach korpusu oraz na kotnierzach.

Koncowke tulei ustawic¢ doktadnie na znacz-

niku wykonanym markerem (patrz pkt. 7)

i wycentrowac stosujgc kliny drewniane.
W otwory w kotnierzu wtozy¢ Sruby wraz z
podktadkami i lekko recznie wkrecic je do
oporu, bez mocnego sciskania kotnierza
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5.4.9

Montaz odgatezien
Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Obkurczanie ztagcza  12. Korpus trdjnika obkurczac grzejac kolejno:
koncéwki korpusu, kotnierze i kielich tulei.
Koncéwki korpusu nalezy grzac¢ tagodnym
ptomieniem wykonujac koliste obwodo-
we ruchy. Podczas obkurczania koncowek
rownoczesnie nalezy ogrzewac kotnierze
tréjnika, tak aby uplastyczni¢ mastyke na
wewnetrznej powierzchni kotnierzy.
Kotnierze grza¢ powoli - ciepto przenika
wolno przez polietylen i stalowy kotnierz.
Kielich obkurczy¢ do momentu az na tu-
leipojawi sie widoczna wyptywka mastyki.

13. Nastepnie usunac kliny centrujace i ochron-
na folie PE z powierzchni wewnetrznej kon-
cowki tulei odgatezienia.

Obkurczy¢ korncowke tulei przez ogrzewa-
nie jej na odcinku okoto 10 cm od konca.
Odczeka¢ az ztacze ostygnie i stanie sie
sztywne, wtedy do oporu dokreci¢ sruby
imbusowe na kotnierzach tréjnika.

Koncéwke tulei na rurze odgateznej nalezy
obkurcza¢ do momentu zaniku poziomych

przettoczen. Prawidtowo obkurczone ztacze
musi mie¢ jednolicie gtadka powierzchnie

i dokfadnie przylegac¢ do ostony rury odga-
teznej.

A. Przed obkurczeniem,

B. Po prawidtowym obkurczeniu.

Préba szczelnoéci 14. Ztacze przed zalaniem ptynng pianka musi
by¢ obowigzkowo poddane probie szczel-
nosci na wszystkich obkurczonych koncow-
kach i w najbardziej newralgicznym miejscu,
czyli na potaczeniu tulei odgatezienia z kor-
pusem tréjnika.

Prébe wykonac¢ powietrzem o nadcisnieniu
0.2 bar i woda mydlana. Wody z mydtem nie
stosowac w okolicach otworéw pod korki
odpowietrzajagce/wtapiane.
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5.4.10

Montaz odgatezien

Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Izolowanie ztacza

Wgrzewanie
korkow

15.

16.

W dwa otwory w ztaczu nalezy wtozy¢

korki odpowietrzajace, a w trzeci otwér w
korpusie tréjnika wla¢ ptynna pianke PUR i
zamkna¢ go korkiem odpowietrzajacym.

10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obrécic o pét obrotu, co
utatwi pdzniejsze jego fatwe usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki PUR (czas na odga-
zowanie i stwardnienie pianki korki usung¢
podwarzajac wkretakiem i ciggnac w gére.
Powierzchnie wokot otwordéw na korki oczy-
sci¢ alkoholem i aktywowac przecierajac
papierem $ciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.

17.

Nastepnie ustawic¢ wysokosc¢ narzedzia do
dociskania korkéw wtapianych na odpo-
wiednig wysokos¢, tak aby gtowica licowata
sie z otworem w mufie (rys. obok).

18. Wiertarkg z frezem stozkowym o Srednicy

35 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wtapiane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wioréw PE oraz resztek pianki i przetrzec
szmatka z alkoholem.

Korek wtapiany umiesci¢ w uchwycie na-
rzedzia dociskowego i przetrze¢ szmatka z
alkoholem.

19. Rozgrzac¢ nagrzewnice do temperatury

250°C + 10°C.

20. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie

nagrzewnicy i lekko go dociskajac podgrzac
do momentu, kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu.

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy wtozy¢ w
otwér w ztaczu z drugiej strony talerza.
Naciskajac nagrzewnice w dot, grza¢ otwor
w zlaczu kontynuujac jednoczesdnie grzanie
korka stozkowego.

Czas nagrzewania otworu zalezy od
grubosci $cianki korpusu ztacza.

Grzanie kontynuowa¢ do momentu, kiedy
wokoto otworu w mufie pojawi sie watek
wyptywki stopionego polietylenu.
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5.4.11

Montaz odgatezien

Ztacza odgatezne termokurczliwe SXT-WP

Wgrzewanie 21
korkéw ciag dalszy

.Usuna¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu
max. 3 sek. wcisnac korek w otwoér w ztaczu

az gérna powierzchnia korka i krawedz
otworu zlicuja sie ze soba.

Wokét korka musza pojawic sie dwie pier-
Scieniowe wyptywki stopionego materiatu
zlacza i korka sklejone razem ze soba.
Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. do stwardnienia polietylenu.

Identycznie nalezy wtopic pozostate korki.

Kontrola i zakon- 22.

czenie montazu

Kryteria poprawnego montazu ztacza:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem

$ciernym) ostony rur,

- jednolicie gtadka powierzchnia korcowki

tulei odgatezienia po obkurczeniu,

- doktadne przyleganie koncéwek korpusu

tréjnika do ostony rury gtéwnej,

- wyptywka mastyki z kielicha na styku
korpus tréjnika - tuleja odgatezna,

- mocne dokrecenie $rub imbusowych na
kotnierzu tréjnika,

Kryteria poprawnego montazu korkéw:

- jednorodnos¢ wyptywki,

- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie

wargi wyptywki korka i korpusu ztacza.

Kontrole wizualng ztacza i protokoty odbio-

ru wykonac zgodnie z zaleceniami inspek-

tora nadzoru inwestora i wymogami normy

PN-EN 13941-2.

Film pokazujacy montaz ztacza odgateznego SXT-WP jest dostepny na stronie internetowej
LOGSTOR w katalogu:

https://www.logstor.com/service-support/kingspan-academy/installation-movies
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5.4.12

Montaz odgatezien
Odgatezienia od kanatu betonowego

Zastosowanie

Adaptery
odgatezienia dla
srednic oston
290 + 140 mm

W miejscach, gdzie rurociag preizolowany odgatezia sie od sieci kanatowej, stosuje sie adaptery
odgatezien.

Adaptery zapewniajg wodoszczelne wejscie do kanatéw i umozliwiaja swobodne wydtuzanie sie
rur w kanale, bez niebezpieczenstwa zniszczenia odgatezienia.

1. W miejscu zabudowy odgatezienia usuna¢
$cianke kanatu na dtugosci okoto 750 mm. F

v,“
00000 % 1.
XX

3
K

XXX
RRR

N o

N

. Nastepnie na rurze odgateznej umiescic¢
opaske termokurczliwa i tuleje adaptera.

. Wyregulowac dtugos¢ i wysokos¢ rur odga-
tezienia.

4. Na rury odgatezne zatozy¢ i obkurczy¢ kon-

cowki termokurczliwe.

5. Przyspawac odgatezienie do rury gtéwne;j.

6. Umiesci¢ adapter odgatezienia tak, aby zna-

lazt sie w jednej ptaszczyznie z betonowa

$ciana.

Wazne, aby w trakcie montazu zwrdcic

uwage na potozenie punktéw statych w

kanale oraz wydtuzenia rur gtéwnych.

w

7. W miejscu montazu opaski termokurczliwej
powierzchnie tulei adaptera i ostony rury
aktywowac poprzez przetarcie papierem
$ciernym. Zaleca sie, aby szlifowanie byto -
widoczne poza krawadzig opaski, co umozli- { _Iﬂ_
wia poézniej inspektorowi nadzoru wizualng
kontrole poprawnosci montazu. > g
Pyt startego PE usuna¢, a powierzchnie osto-
ny rur i tulei przetrze¢ alkoholem.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
ostony gotymi dtorimi.

Nastepnie aktywowac przetartg powierzch-
nie ostony rur przez podgrzanie ptomieniem
palnikia propan-butan do osiaggniecia tem-
peratury +65°C.

Usuna¢ ochronng folie z wewnetrznej
powierzchni opaski termokurczliwej i upew-
nic sie, ze zostata ona w catosci usunieta.
Opaske umiesci¢ centrycznie na koncu tulei
adaptera i w pierwszej kolejnosci obkurczyc
ja na tulei odgatezienia.

1-2 min.
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5.4.13

Montaz odgatezien
Odgatezienia od kanatu betonowego

Adaptery odgate-
zienia ciagg dalszy

Adaptery odgate-
zienia dla srednic
oston > ¢ 140 mm

Odgatezienia za
pomoca rur giet-
kich FlexPipe

Po przerwie 1+2 minut opaske obkurczy¢ na ostonie rury odgatezne;j.
Po zakonczeniu montazu mozna przystapi¢ do zabetonowania adaptera.

Kanat nalezy rozbudowywac tak, aby wymiar
»M” spetniat zasady kompensacji wydtuzen
rury w kanale (wymiar “F” Poradnika projekto-
wania str 4.1.12).

Montaz pierscieni uszczelniajacych i koncéwek
termokurczliwych wykonac nalezy zgodnie z
wytycznymi rozdz. Zakoriczenia.

ld
|

1. W miejscu zabudowy odgatezienia usunac
$cianke kanatu na dtugosci okoto 750 mm,
a nastepnie na rurze odgateznej umiescic¢
opaske termokurczliwa i rure adaptera.

2. Dopasowac tuk stalowy 90° (200x300 mm)
do rury gtéwnej i odgatezne;j.
Jesli okaze sie to potrzebne - przycigc tuk, a
$cianke kanatu wyztobic na dtugosci okoto
750 mm, nastepnie na rurze odgateznej
umiescic¢ opaske termokurczliwg i rure ada-
ptera.

3. Do tuku stalowego przyspawac zwezke.

4. Nastepnie do zwezki przyspawac rure giet-

ka FlexPipe; patrz rozdziat Rury FlexPipe.

5. Zatozy¢ i obkurczy¢ koncoéwki termokur-
czliwe (patrz rozdziat Montaz zakonczen
Poradnika Montazu).

8. Przyspawac odgatezienie do rury gtéwne;j.
9. Umiesci¢ adapter odgatezienia tak, aby
znalazt sie w jednej ptaszczyZnie z betono-
wa $ciana.
Wazne jest, aby w trakcie montazu zwrdécic

uwage na potozenie punktéw statych w
kanale oraz wydtuzenia rurociggu gtéwne-

go.
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5.4.14

Montaz odgatezien
Odgatezienia od kanatu betonowego

Odgatezienia z 8. W miejscu montazu opaski termokurczliwej
zastosowanien rur powierzchnie tulei adaptera i ostony rury
gietkich FlexPipe aktywowac poprzez przetarcie papierem
cigg dalszy sciernym.

niej inspektorowi nadzoru wizualng kontro-
le poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu usung¢, a
oczyszczone powierzchnie ostony rur i tulei
przetrze¢ alkoholem.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
ostony gotymi dtorimi.

Zaleca sie, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzig opaski, co umozliwia péz- > F

10. Nastepnie aktywowac przetartg powierzch-
nie ostony rur poprzez podgrzanie ptomie-
niem palnikia propan-butan do osiggniecia
temperatury +65°C.

11. Opaske termokurczliwg umiescic¢ centrycz-
nie na korcu tulei adaptera i w pierwszej
kolejnosci obkurczy¢ ja na tulei odgatezie-
nia.

Odczeka¢ 1+2 minut na ostudzenie i obkur-
czy¢ opaske na ostonie rury odgateznej.

Po zakonczeniu montazu mozna przystapi¢ do

zabetonowania adaptera.
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6.1.1

Wecinka na goraco
Informacje ogolne

Wprowadzenie LOGSTOR zaleca aby przed przystapieniem do montazu wcinki na gorgco zapoznac sie z instrukcja
montazu dostawcy stosowanej armatury.

Instrukcje montazu wcinki na goraco dostepne sa na indywidualne zapytanie.
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7.0.1

Izolowanie ztaczy
Spis tresci

Informacje ogdlne

Spis tresci

W technologii LOGSTOR podstawowym rozwigzaniem stosowanym do izolowywania ztgczy mufo-
wych na budowie jest stosowanie ptynnej pianki poliuretanowej konfekcjonowanej w foliowych
workach.

Pianka PUR konfekcjonowana w foliowych workach zawiera dwa ptynne sktadniki, ktére po
wymieszaniu i wlaniu do ztacza tworzg izolacje o whasnosciach identycznych, jak izolacja w rurze
lub elementach prefabrykowanych.

Inne alternatywne metody izolowania zlaczy stosowane sg w sczegdlnych przypadkach.

7.2.1

7.3.1

7.4.1

7.5.1

7.6.1

7.6.2

7.6.6

Informacje ogdlne

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej

Przechowywanie konfekcjonowanych pianek

Stosowanie konfekcjonowanej pianki w ztaczach izolacyjnych
Ztacza izolacyjne - dobér konfekcjonowanej pianki

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - izolacja w tubkach
Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka w kanistrach

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka z mobilnego agregatu
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7.1.1

Izolowanie ztaczy
Informacje ogolne

Zastosowanie Pianka konfekcjonowana fabrycznie w zestawy zawiera dwa ptynne komponenty, ktére po wymie-
szaniu ze sobg i wlaniu do zlacza, rosna i wypetniaja go w catosci, tworzac izolacje PUR o identycz-
nych wtasciwosciach, jak w rurach prostych i elementach prefabrykowanych.

Okres przydatnosci do stosowania pianki konfekcjonowanej wynosi max. 12 miesiecy od daty pro-
dukgji, pod warunkiem przechowywania zgodnie z zasadmi podanymi przez producenta.

Data produkcji podana jest na etykiecie naklejonej na woreczku z ptynng pianka poliuretanowa.
Pianka w paczkach spetnia wymagania norm PN-EN 253 i PN-EN 489-1.

Opis Ptynne ilosci obu komponentéw pianki sa konfekcjonowane fabrycznie w ilosci zapewniajacej
odpowiedni stosunek mieszania oraz ilos¢ do wypetnienia odpowiednich ztaczy.

Worki z pianka dostarczane sg zawsze w pudtach izolacyjnych, na ktérych umieszczono informa-
cje i instrukcje dotyczace sposobu i warunkéw przechowywania.

Wewnatrz pudta umieszczona jest ulotka zawierajgca instrukcje doboru pianek, sposobu maga-
zynowania oraz informacje na temat zawartosci i zasad BHP.

Catkowita masa pudetka z piankami wynosi maksymalnie 20 kg.

Worki z pianka wykonane sg z folii PE.

Kazdy worek przedzielony jest na dwie czesci
przegroda zatrzaskowa.

Sktadnik A - izocjanian (brazowy) znajduje sie
w dolnej czesci worka, ktdéra zawiera aluminio-
wa bariere dyfuzyjna.

Sktadnik B - poliol (jasny, klarowny) znajduje
sie w gornej czesci worka zawierajacej lejek i
mieszadto.

Na workach z ptynna pianka znajduja sie informacje o jego zawartosci (oznaczenie poliolu/cyklo-
pentanu i izocjanianu) oraz symbole zagrozenia.

Na etykiecie przyklejonej do woreczka z pianka podany jest réwniez numer produktu, numer
pianki oraz data (tydzien) produkgcji.

Podczas montazu ztaczy w celu wymieszania sktadnikéw przegrode usuwa sie poprzez mocne
pociggniecie obu koncéw foliowego worka, przez co rozdzielone czesci moga sie potaczy¢ ze
soba.

Ptyn nalezy wymiesza¢ doktadnie poprzez potrzasanie tak, aby oba skfadniki utworzyty jednorod-
na, jasnobrazowa mieszanine.

Uwaga! Nalezy dostosowac sie do indywidualnych - specyficznych dla kazdego kraju uwarunko-
wan prawnych okreslajacych wymagania odnosnie szkolenia i stosowania indywidualnego zabez-
pieczenia personelu majgcego stycznosc¢ z piankg poliuretanowa.
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7.2.1

Izolowanie ztaczy
Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej

Pochodzenie

Karta charaktery-
styki substancji
niebezpiecznej

Przyktad

Postepowanie z

pianka po uptywie
terminu waznosci

Postepowanie
z nieszczelnym
opakowaniem
piankowym na
budowie

Od 1995 roku w Unii Europejskiej obowigzuje rozporzadzenie nakazujace we wszystkich krajach
UE wydawanie kart charakterystyki substancji niebezpiecznej dla materiatéw, w ktérych zastoso-
wano substancje okreslone jako niebezpieczne.

W zwigzku z tym karta charakterystyki substancji niebezpiecznej stanowi integralna cze$¢ produk-
tu "pianki konfekcjonowanej".

Musi by¢ ona zawsze dostepna dla uzytkownika, dostarczona wraz z dostawg materiatowa lub
dostarczona za pomoca faksu lub maila.

Zeskanowanie kodu QR umieszczonego na opakowaniu pianki telefonem komérkowym daje bez-
posredni dostep do informacji dotyczacych bezpieczenstwa.

Kazde styropianowe pudto izolacyjne zawiera rowniez drukowana wersje informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.

Karta charakterystyki substancji niebezpiecz-
nej zawiera 16 pozycji ze szczegétowymi infor-
macjami okreslajacymi podstawowe dane fizy-
kochemiczne, opis zagrozen i metoda zapobie-
gania im oraz postepowania przy skazeniach.

Karta charakterystyki substancji niebezpiecz-
nej dostepna jest rowniez na stronie interneto-
wej www.logstor.com.

Opakowania piankowe spienia sie w worku, a nastepnie traktuje jako odpad tatwopalny.

Na torbie wybita jest data produkcji. Opakowania piankowe mozna stosowac do 1 roku od daty
produkgji.

Jezeli na budowie okaze sig, ze w opakowaniu z pianka jest dziura, najlepszym rozwigzaniem jest
utylizacja przez montera na miejscu.

Postepowanie z uszkodzonym opakowaniem piankowym:

1. Uzy¢ worka na $mieci.

2. Wyciag¢ dziure w worku piankowym i zla¢ zawarto$¢ obu komér do worka na $mieci, a pusty
worek piankowy réwniez tam wyrzucic.

3. Ostroznie miesza¢ zawartos¢ w worku przez okoto 30 sekund, aby pianka zostata optymalnie

wymieszana.

4. Odczekac¢ okoto 5 min. aby upewnic sie, ze zaszta petna reakcja chemiczna.

5. Utwardzona pianke w worku na smieci mozna traktowac jako odpad fatwopalny.

*Jezeli w pudle izolacyjnym znajduja sie jakies chemikalia pochodzace z nieszczelnych workéow
piankowych, nalezy zasypac je piaskiem, tak aby substancje te mogty sie wchtona¢. Styropianowe
pudto izolacyjne z piaskiem mozna pézniej wyrzuci¢ jako odpad tatwopalny.
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7.2.2

Izolowanie ztaczy
Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej

Postepowanie Jezeli w niektdérych workach z pianka znajduja sie dziury i do skrzynek izolacyjnych wyciekty

z nieszczelnymi chemikalia (poliol/CP, izocjanian), nalezy podja¢ szczegdlne srodki ostroznosci. Zabrania sie trans-
opakowaniami portu nieszczelnych sodkéw chemicznych bez zachowania szczegélnych srodkéw ostroznosci i

w pudtach izola- nie wolno naraza¢ innych na niebezpieczenstwo.

cyjnych

Procedura przygotowan do transportu:

1. Wypetni¢ skrzynke izolacyjng materiatem absorbujacym ciecz (piasek, zwyirek dla kotow, itp.) w
miejscu, w ktérym doszto do wycieku do skrzynki.

2. Uszczelni¢ skrzynke izolacyjng tasma wokét pokrywy, aby uniemozliwi¢ ewentualny wyciek
cieczy.

3. Umiescic skrzynke izolacyjng w duzej i mocnej plastikowej torbie i zamkna¢ sznurkiem, drutem
lub innym tego typu przedmiotem.

Zwykte, czarne worki na $mieci fatwo sie rozrywaja. Nalezy uzy¢ innych, mocnych workéw.

4. Torby plastikowe muszg by¢ oznaczone
symbolem Limited Quantity (patrz ilus-
tracja obok). Jezeli nie ma sie fizycznej
etykiety, mozna jg narysowa¢ wtasnorecznie
i przyklei¢ do torby. Jego wymiary musza
wynosi¢ 10 x 10 cm.

Ze wzgledu na to, ze odpad jest towarem niebezpiecznym, kierowca musi posiada¢ uprawnienia
do przewozenia tego typu towaréw.
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7.3.1

Izolowanie ztaczy
Przechowywanie konfekcjonowanych pianek

Informacje ogodlne Oprocz prawidtowego doboru wielkosci/ilosci ptynnej pianki poliuretanowej, dla prawidtowego
wypetnienia i zaizolowania ztaczy, bardzo wazne sa:
- temperatura ptynnych sktadnikéw pianki w worku,
- temperatura otoczenia w trakcie montazu,
- temperatura rury przewodowej,
- wilgotnos¢ ztacza (mufa i potaczenie rur),
- wiasciwe wymieszanie ptynnych sktadnikéw pianki.

Przechowywanie/ Utrzymanie ptynnych sktadnikéw pianki w °C
temperatura ustalonym zakresie temperatur ma kluczowe 1
o : 15 20 | 25
ptynnej pianki znaczenie dla jednorodnosci pianki po jej ==
wypienieniu.

Czas startu i reakcji chemicznej ptynnych
komponentéw jest zmienny i zalezy od:
(1) temperatury przechowywania,

(2) wymieszania,

(3) czasu zalewania ztacza, 60 50 45 oc.
Co jest pokazane w tabeli obok.

Dlatego ptynng pianke PUR najlepiej jest
przechowywac w pomieszczeniach o
temperaturze 18-24°C. Nie mozna dopuscic,
aby temperatura ptynnych sktadnikow
przekroczyta +40°C lub spadta ponizej 0°C.
Zalecana optymalna temperatura podczas
pienienia i izolowania ztaczy to +20°C.

W nizszym zakresie temperaturowym pianka
musi by¢ mieszana przez dtuzszy czas zgodnie
z tabela powyzej.

25 20 20 @

Zmiana tempera- Pianka dostarczana jest w styropianowych
tury ptynnej pianki  pudtach, ktére maja za zadanie utrzymanie sta- oc £}°C
w styropianowych tej temperatury ptynnych komponentéw. - A
pudfach termoizo- Na budowie pianki nalezy przechowywac w 53 1 = e
lacyjnych zamknietych styropianowych pudtach. 20 4 EEEEEN
Po wyjeciu pianki, pudto nalezy doktadnie e s =
zamyka¢, aby utrzymac wtasciwg temperature. 12
Na wykresie obok przedstawiona jest zmiana 180
temperatury pianki przechowywanej w pudle =92 3 4 5 6 7 8" O

termoizolacyjnym w funkcji czasu dla réznych
temperatur otoczenia.
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7.3.2

Izolowanie ztaczy

Przechowywanie konfekcjonowanych pianek

Zmiana tempera-

tury ptynnej pianki

w worku poza
pudtem izolacyj-
nym

Podgrzewanie/
schtadzanie ptyn-
nej pianki

Wykresy czasu
podgrzewania/
schtadzania ptyn-
nej pianki

Po wyjeciu pianki ze styropianowego pudta
termoizolacyjnego, temperatura ptynnej pianki
szybko zmienia sie zgodnie z wykresem obok.

Oznaczenia symboli:

ﬁg oc - Oznacza temperature montazu

ﬁ °c - 0znacza temp. przechowywania

o

ﬁC 4 é}C

28 —+ 30°C
24

20
16
12

8 ~ 0°C

W przypadku gdy temperatura ptynnej pianki jest bliska lub przekracza dopuszczalny limit tem-
peratur, nalezy ja bezwzglednie umiesci¢ w pomieszczeniu o temperaturze 18-24°C.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze:

- przy wysokiej temperaturze ptynnych komponentéw czas startu reakcji pienienia moze by¢
zbyt krétki i uniemozliwi wlanie do mufy catej zawartosci worka pianki,

- przy niskiej temperaturze ptyndw czas startu reakcji pienienia i czas zelowania moze by¢ zbyt
dtugi, co powoduje, ze izolacja moze nie wypeic¢ catej mufy, a jej jakos¢ bedzie niska.

Nalezy pamieta¢, ze czas trwania ponownego grzania/schtadzania w pudle izolacyjnym jest dtugi.

Czas podgrzewania/schtadzania nalezy dobra¢ zgodnie z wykresami umieszczonym ponize;j.

Czas trwania ponownego grzania/schfadzania
pianki w pudle izolacyjnym

Czas trwania ponownego grzania/schtadzania
pianki w worku poza pudtem styropianowym

PN
@ - czas grzania/schtadzania w godz.

- temperatura otoczenia 20°C

) iy
N

5 — .
1] - _::_1 — = [L
15 P a
10—

E Fi

& i * il

12 24 38 &8 &0 T2 B 9 catdd

35
30
25
20
15
10

\WI

B
L

2 4 6 8 10 12 14 16
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7.3.3

Izolowanie ztaczy
Przechowywanie konfekcjonowanych pianek

Montaz - tempera-
tura otoczenia

Wilgo¢ w ztaczach

Mieszanie ptynnej
pianki

W przypadku, gdy temperatura otoczenia jest
wieksza niz +10°C, proces izolowywania zlaczy
pianka przebiega normalnie - nalezy wtedy
postepowac, jak opisano w instrukcji ztacza.

Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od
+10°C, korpus ztacza (szczegdlnie dolng czesd)
nalezy ogrza¢ tagodnym ptomieniem gazo-
wym propan - butan do temp. +30+40°C.

Na pracujacym rurociagu izolowanie ptynna
pianka mozna wykonac¢ dopiero po osiagnie-
ciu przez ztacza temp. ok. 20°C.

W goracy dzien przy dodatkowym mocnym
nastonecznieniu temperatura w zlgczu moze
przekroczy¢ +50°C. Aby tego unikngc nalezy
mufe przykry¢ biata folig odbijajaca promienie
stoneczne.

Uwaga! nie mozna podgrzewac zlgczy EW i
termokurczliwych niesieciowanych BS i B2S.

Poniewaz wilgo¢ w ztgczu powoduje dodatkowe przyspieszenie reakcji pienienia i pogarsza jakos¢

izolacji, aby nie dopusci¢ do wykroplenia sie wilgoci wewnatrz niezapienionej mufy, nalezy zwro-

ci¢ uwage, aby:

- obszar potaczenia byt suchy przed montazem ztacza,

- unika¢ montazu zlaczy podczas wilgotnej pogody. Jesli jest to konieczne - nalezy uzywac
namiotu,

- wypetiac potaczenie pianka w dniu montazu. Jesli jest to niemozliwe, otwory wlewowe nalezy
zamkna¢ zatyczka odpowietrzajaca i zaklei¢ tasma izolacyjna.

Dokfadne zmieszanie ptynnych komponentéw 1 oc
pianki zapewnia jednorodna strukture izolacji i 15 20 o5 i
w efekcie prawidtowe wypetnienie ztacza.

W zaleznosci od temperatury sktadnikéw oby- 5

dwa ptyny nalezy mieszaé przez energiczne ? \os

potrzasanie nimi przez ok. 20-25 s. %\‘4 25 20 20
Mieszanina powinna mie¢ jednorodny, jasno- 3

brazowy kolor. Y @
Sposéb mieszania pianki opisany jest w niniej- 60 50 45

szym rozdziale.
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7.4.1

Izolowanie ztaczy
Stosowanie konfekcjonowanej pianki w ztaczach izolacyjnych

Mieszanie ptynnej Foliowy worek podzielony jest na dwie czesci
pianki plastikowym zatrzaskiem (zabezpiecza on
worek przed przypadkowym otwarciem).
1. Aby zdjac zatrzask, nalezy mocno pociggnac
od siebie przeciwne konce worka.
Po zdjeciu zatrzasku mozna przystapi¢ do
mieszania obu ptynnych sktadnikéw pianki.

2. Pianke miesza¢ energicznie, tak aby oba
ptynne sktadniki utworzyty jednorodna
jasnobrazowg ciecz.

Mieszanie ze wzgledu na szybki wzrost
pianki nie powinno by¢ dtuzsze niz pokaza-
ne na wykresie na kartoniku.

Do mieszania nalezy uzy¢ mieszadetka znaj-
dujacego sie wewnatrz woreczka.

Uwaga: mieszajac nie chwytac stozka lejka.

Wlewanie ptynnej 3. Koncowke lejka umiesci¢ w najnizszym nie-
pianki do zlacza zaslepionym otworze wlewowym ztgcza.

4. Stozek lejka przytrzymac dtonia, a miesza-
detko wcisnac¢ w doét do oporu.

5. Mieszadto przekrecic¢ kilkukrotnie w lewo i
prawo tak, aby przerwac folie zamykajaca
wyptyw z lejka, co umozliwi wycisniecie i
wyptyw zmieszanej pianki do ztacza.

6. Wlac¢ pianke do wnetrza zlgcza mufowego.
W trakcie wlewania pianki zaleca sie skrecac
woreczek w celu unikniecia zablokowania
wyptywu przez pecherze gazowe.

W przypadku, kiedy do zaizolowania ztacza
mufowego wymagane jest zastosowanie
dwdch konfekcjonowanych pianek, zaleca sie
aby dwie osoby wymieszaty pianki w paczkach
w taki sposdb, aby umozliwi¢ ich wlanie jedna
po drugiej do wnetrza ztacza.

W przypadku, kiedy do zaizolowania ztacza
mufowego wymagane jest zastosowanie 3 - 4
konfekcjonowanych pianek, zaleca sie, aby
dwie osoby réwnoczesnie wymieszaty pianki w
paczkach tak, aby umozliwi¢ ich réwnoczesne
wlanie do wnetrza ztacza.

Wymaga to wywiercenia dodatkowego otworu
do odpowietrzenia i zamoéwienia dodatkowych
korkow.
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7.4.2

Izolowanie ztaczy

Stosowanie konfekcjonowanej pianki w ztaczach izolacyjnych

Odpowietrzanie
zlacza

Usuwanie korkow
odpowietrzajacych

7. Po wlaniu pianki do ztacza, otwér wlewo-
wy nalezy zamkna¢ przy pomocy korka
odpowietrzajgcego wtasciwego dla danego
rodzaju mufy.

W tym momencie mozna przejs¢ do izolo-

wania kolejnych ztaczy. W tym czasie pianka

rosnaca we wnetrzu mufy wypycha z niej
powietrze przez otwory w korkach.

Oznaka prawidtowego wypetnienia ztacza jest

wyptywka pianki przez otwory w korkach.

Uwaga: z dalszym montazem nalezy poczekac

do stwardnienia wyptywek pianki.

8. Po 10 minutach po wypelnieniu ztacza pian-
ka korek odpowietrzajacy mozna obrécic¢ o
pot obrotu, co utatwia pdzniej jego wyjecie.
Korki odpowietrzajace nalezy usuna¢ tego
samego dnia, w ktérym zaizolowano zta-
cze, nie wczesniej jednak niz po 30 min. od
momentu wlania pianki do wnetrza ztacza.

Pozostata cze$¢ montazu ztacza wykonac
zgodnie z jego instrukcja montazu zawarta w
niniejszym poradniku.

Utylizacje odpadéw montazowych nalezy
wykonac zgodnie z uwarunkowaniami lokalny-
mi/krajowymi.

30 min.
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7.5.1

Izolowanie ztaczy
Ztacza izolacyjne - dobor konfekcjonowanej pianki

Dobér pianki Wielkos¢ (numer) konfekcjonowanej pianki
zalezy od objetosci izolowanego zfacza.

W celu zapewnienia wtasciwej jakosci i parame-
tréw izolacji w ztaczu, nalezy stosowac wielko-
$ci i ilosci pianki podane w tabeli nizej.

Na opakowaniu lub na etykiecie ztgcza podany
jest zawsze numer pianki potrzebnej do jego
zaizolowania. Wtasciwa pianke mozna dobrac
postugujac sie numerem podanym na etykiecie
przyklejonej do worka z pianka.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci wta-
Sciwg wielkos¢ konfekcjonowanej ptynnej
pianki PUR mozna dobrac¢ zgodnie z infor-
macjg zawarta z folderu dostarczanego w
pudle styropianowym lub w folderze Pianki
Konfekcjonowane na stronie www.logstor.com

Nr pianki dm3 kg Alternatywa Objetos¢ pianki w dm3
na na Vs Vfe
worek worek min. max. min. max.
0.5 0.21 0.25 15 2.6 2.7 4.6
1 0.30 0.34 2.6 37 4.6 6.7
2 0.37 0.42 37 4.6 6.7 83
3 0.45 0.52 4.6 58 83 10.4
4 0.55 0.64 2x1 57 6.9 10.4 12.5
5 0.68 0.78 142 2x2 6.9 8.6 125 15.4
6 0.83 0.96 2+3 2x3 1+4 8.6 10.6 15.4 19.1
7 1.02 1.17 3+4 1+5 245 10.5 12.9 19.1 23.2
8 1.28 1.43 4+5 2+6 3+6 12.9 15.9 232 28.6
9 1.52 1.74 5+6 3+7 4+7 15.9 19.4 28.6 35.0
2x6 1.66 1.92 5+7 3+8 0+9 17.3 219 34.7 38.2
10 1.88 217 6+7 5+8 2+9 19.8 25.1 38.2 43.7
1 2.35 2.71 6+9 3+10 4+10 25.0 324 43.7 55.1
2x9 3.04 3.48 8+10 5+11 6+11 31.8 41.2 55.1 70.0
12 3.52 4.06 8+11 38.0 49.2 70.0 83.6
10+11 4.23 4.88 5+12 449 58.1 83.6 98.7
13 4.70 5.42 2x11 8+12 51.0 65.9 98.7 1121
10+12 5.40 6.23 5+13 57.8 74.9 112.1 127.3
10+13 6.58 7.59 2x9+12 70.8 91.6 127.3 155.8
12+13 8.22 9.48 89.0 115.1 155.8 195.7
2x13 9.40 10.84 11+2x12 101.9 131.9 195.7 224.2
2x12+13 11.74 13.54 127.0 164.3 224.2 279.3
3x13 14.10 16.26 152.9 197.8 279.3 336.3
2x12+2x13 16.44 18.96 177.9 230.2 336.3 391.4
4x13 18.80 21.68 203.8 263.8 3914 448.4
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7.6.1

Izolowanie ztaczy

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - izolacja w tubkach

Zastosowanie

Montaz tubkéw
izolacyjnych

Ltubki - zmiany
srednicy

Izolacja PUR w tubkach stosowana jest do zaizolowywania ztaczy typu: BX oraz naprawczych C2L.

Moze by¢ réwniez stosowana jako alternatywne rozwigzanie zamiast izolowania ptynnga pianka
PUR. W tej sprawie prosimy o kontakt z LOGSTOR.

Lubki izolacyjne nalezy przycia¢ na taka dtu-
gos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem pomie-
dzy czotami pianki taczonych rur.

Nastepnie wcisna¢ dolng i gorna czesci tubkow
pomiedzy czofa pianki rur.

Powierzchnie tubkéw i ostony PE-HD rury mu-
szg by¢ czyste i suche.

Przewody alarmowe nalezy umiesci¢ na goérnej

powierzchni fubkéw - patrz rozdziat System
nadzoru LOGSTOR Detect.

Rysunek obok pokazuje sposoby wykonania
zmiany srednic z zastosowaniem izolacji w a
tubkach z zastosowaniem dwdch zestawow
tubkéw izolacyjnych o srednicach dla obu oston a3
rur:

Dy

a.zmiana o jedna dymensje, b

b. zmiana o 2-3 dymensje,
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7.6.2

Izolowanie ztaczy
Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka w kanistrach

Informacje ogélne Podczas zaizolowywania ztaczy za pomoca pianki w kanistrach prawidtowa objetos¢ obu ptyn-
nych sktadnikéw pianki PUR nalezy odczytac z tabeli doboru na stronie 7.6.3.

Tabela podaje objetos¢ i mase w odniesieniu do numeracji pianek w paczkach.

Dodatkowo nalezy jednak mie¢ na uwadze:

- temperature ptynnych sktadnikéw pianki,

- temperature otoczenia na budowie,

- wilgotno$¢/suchos¢ ztacza,

- wymieszanie ptynnych sktadnikow.

Nalezy zwréci¢ uwage, czy lokalne, krajowe warunki dopuszczaja lub nie dopuszczaja do miesza-
nia ptynnej pianki w otwartych naczyniach.

Temperatura ptyn- Utrzymanie ptynnych sktadnikéw pianki w
nych skfadnikow ustalonym zakresie temperatur ma zasadnicze 15 1 20 | 256 | 30
pianki znaczenie dla zapewnienia jednorodnosci

pianki po jej wypienieniu.

Czas startu i reakcji chemicznej ptynnych kom-
ponentéw jest zmienny i zalezy od:

(1) temperatury przechowywania,

(2) wymieszania,

(3) czasu zalewania ztacza

co jest pokazane w tabeli obok.

Temperatura prze- Ptynne sktadniki pianki nalezy przechowywac
chowywania w pomieszczeniach o temperaturze 18-24°C.

“C
Poniewaz ptynna pianka PUR w kanistrach g
szybko zmienia temperature, nie zaleca sie
zabiera¢ ptynnych komponentéw na budowe,
zanim ztacza beda gotowe do zaizolowania. 7] %
Nie mozna dopusci¢, aby podczas transportu

i przechowywania temperatura ptynnej pianki
przekroczyta +40°C lub spadta ponizej 0°C.

Zalecana optymalna temperatura przy izolo-
waniu ztgczy wynosi +20°C.

W nizszym zakresie temperaturowym pianka
musi by¢ mieszana przez dtuzszy czas zgodnie
z tabelg powyzej.
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7.6.3

Izolowanie ztaczy

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka w kanistrach

Temperatura oto-
czenia na budowie

Wilgo¢ w ztaczach

Izolowanie ztgczy
na goracym / zim-
nym rurociggu

Przygotowanie do
mieszania

W przypadku, gdy temperatura otoczenia jest
wieksza niz +10°C, proces izolowywania zlaczy 10°C T

pianka przebiega normalnie - nalezy wtedy
postepowac jak opisano w instrukgji ztacza.

10°C l

Gdy temperatura otoczenia jest < +10°C, kor-
pus zlacza (szczegodlnie dolng czeéc) nalezy
ogrzac tagodnym ptomieniem gazowym pro-
pan - butan do temp. +30+40°C.

Na pracujacym rurociggu izolowanie ptynna
pianka mozna wykona¢ dopiero po osiggnie-
ciu przez zlacza temp. ok. 20°C.

W goracy dzien przy mocnym nastonecznie-
niu temperatura w ztaczu moze przekroczy¢
+50°C. Aby tego unikna¢, nalezy mufe przykry¢
biafg folig odbijajacg promienie stoneczne.

Poniewaz wilgo¢ w ztaczu powoduje dodatkowe przyspieszenie reakgcji pienienia i pogarsza jakos¢

izolacji, aby nie dopusci¢ do wykroplenia sie wilgoci wewnatrz niezapienionej mufy, nalezy zwro-

ci¢ uwage, aby:

- obszar potaczenia byt suchy przed montazem ztacza,

- unika¢ montazu zlaczy podczas wilgotnej pogody. Jedli jest to konieczne - uzywac namiotu,

- wypetniac potaczenie pianka w dniu montazu. Jesli jest to niemozliwe, otwory wlewowe nalezy
zamknac zatyczka odpowietrzajaca i zaklei¢ tasma izolacyjng (patrz - Katalog Produktu rozdziat
Akcesoria).

Jedli temperatura rury przewodowej jest nizsza niz +10°C lub wyzsza niz +50°C, przed wlaniem
pianki do mufy, rure przewodowa zaleca sie owing¢ 5 mm piankg polietylenowg (np. Alveolit).

Szczegdblng uwage nalezy zwrdécic na zalewanie pianka ztaczy na goracym rurociggu, poniewaz

skutkuje to krétszym czasem startu reakcji pienienia, oraz wiekszym cisnieniem rosnacej pianki

szczegOlnie, gdy prace prowadzone s3 latem w stoneczne dni.

W przypadku koniecznosci izolowania ztaczy w takich warunkach, nalezy bezwzglednie:

1. Ptynne komponenty pianki izolacyjnej nie moga miec¢ temperatury wyzszej niz +18°C.
Aby osiggnac¢ wymagang temperature, ptynng pianke przed uzyciem nalezy przechowywac
odpowiednio dtugo w chtodnym pomieszczeniu.

2. Majac na uwadze skrécony czas reakcji sktadnikéw pianki w goragcym ztaczu, wymieszana pian-
ke nalezy jak najszybciej wla¢ przez otwoér do ztacza.

3. Miejsce pofaczenia musi by¢ ostoniete przed storicem (szczegdlnie latem).

Przed odmierzeniem witasciwych ilosci kompo-
nentéw nalezy mocno wstrzasnac oba pojem-

niki z ptynnymi sktadnikami pianki izolacyjne;j. "

KN Z

/
—
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7.6.4

Izolowanie ztaczy

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka w kanistrach

llosci
komponentow

llosci komponen-
téw alternatywne
obliczenia

Odmierzanie
komponentow

Mieszanie kompo-
nentéw

Potrzebng ilo$¢ ptynnych komponentéw pianki Komponent A. Komponent B.
A'i B nalezy odczytac z tabeli obok: Nr pianki Izocjanian poliol
- Najpierw nalezy odszukac¢ w folderze dm3 kg dm3 kg
znajdujacym sie w pudle styropianowym, 0.5 0.12 0.15 0.09 0.10
w ktérym jest dostarczana pianka lub w ! 017 021 013 013
folderze Pianki Konfekcjonowane na stronie 2 021 0-26 016 016
3 0.26 0.32 0.19 0.20
www.logstor.com.
L . . 4 0.32 0.39 0.23 0.25
- Dla danego numeru pianki odczytac z tabeli 5 0.39 0.48 029 0.30
obok potrzebng objetosc¢ sktadnikow A i B. 6 048 059 035 037
W przypadku stosowania ptynnej pianki od 7 0.59 0.72 0.43 0.45
dostawcow innych niz LOGSTOR, dostawca ma 8 0.72 0.88 0.52 0.55
obowigzek podac wiasciwy stosunek miesza- 9 0.88 1.08 0.64 0.68
nia ptynnych komponentéw. 10 1.09 1.34 0.79 0.83
11 1.36 1.67 0.99 1.04
12 2,03 2.50 1.49 1.56
13 2.71 3.34 1.99 2.08

Stosunek mieszania sktadnikéw A:B ptynnej pianki LOGSTOR wynosi objetosciowo 1,35:1 oraz
wagowo 1,60:1.

Objetosc¢ ztacza na rurociggu 813/1000 mm i standardowej diugosci (odlegtos¢ pomiedzy czota-
mi izolacji 440 mm), wynosi 117,2 dm3.

Przy zatozonej gestosci izolacji 80 kg/m3, daje to 9,38 kg ptynnej pianki, co odpowiada 5,77 kg
komponentu A (izocjanian) i 3,61 kg komponentu B (poliol).

Do odmierzania i mieszania ptynnych kompo-

netéw pianki, LOGSTOR dostarcza wiaderka o -

pojemnosci 2 dm3 ze skala w srodku. °C

Naipi . o

! ajpierw odmierzamy potrz.ebna obJetosc. 050 N

jasnego komponentu B (poliol), a nastepnie }+

brazowego A (izocjanian). 15° >
5

Staranne wymieszanie ze sobg ptynnych kom- J

ponentéw zapewnia jednorodng jakos¢ pianki,

jak i réwniez prawidtowe wypetnienie ztacza.
Prawidtowo wymieszana pianka ma jasnobra-

zowy kolor bez smug. -

Czas mieszania zalezy od temperatury sktadni-

kéw (okoto 20-25 s.). Do mieszania nalezy sto- 20-25 sec
sowac mieszadto dostarczone przez LOGSTOR A+B

lub, co jest najlepszym rozwigzaniem - wier-
tarke z mechanicznym mieszadtem.
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7.6.5

Izolowanie ztaczy

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka w kanistrach

Zalewanie ztgcza
pianka

Zakrecanie pojem-
nika z ptynnymi
sktadnikami pianki

Wazne jest, aby otwory do wlewania pianki
PUR znajdowaty sie zawsze w najwyzszym
potozeniu (godz. 12).

Ptynna pianke nalezy zawsze wlewacd przez
najnizej potozony otwoér w ztaczu.

Po wlaniu pianki do mufy, otwory wlewowe
zamkna¢ stosujac korki odpowietrzajace.

Po 10 minutach po wypelnieniu ztacza pianka
korek odpowietrzajacy mozna obrécic¢ o pot
obrotu, co utatwia pdzniej jego wyjecie.
Korki odpowietrzajace nalezy usung¢ tego
samego dnia, w ktérym zaizolowano zta-

cze, nie wczesniej jednak niz po 30 min. od
momentu wlania pianki do wnetrza ztacza.
Pozostata cze$¢ montazu ztacza wykonac
zgodnie z jego instrukcjg montazu zawarta w
niniejszym poradniku.

Aby zapobiec ulatnianiu sie gazéw z ptynnych
komponentéw pianki izolacyjnej, pojemniki

z komponentami nalezy zakreca¢ natychmiast
po odmierzeniu potrzebnej ilosci.
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7.6.6

Izolowanie ztaczy
Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka z agregatu

Informacje og6lne W przypadku izolowania ztaczy za pomoca pienienia maszynowego z zastosowaniem mobilnych
agregatéw, ze wzgledu na gwarancje udzielang na ztacza, zaleca sie aby agregat byt zaakceptowa-
ny przez LOGSTOR.

Operator maszyny musi by¢ obeznany z technologia pienienia LOGSTOR, tak aby byt w stanie
zapewni¢ jednorodnos¢ izolacji PUR, jej wiasciwg jakos$¢ i gestosé.

Montaz - tempera- W przypadku, gdy temperatura otoczenia jest
tura otoczenia wieksza niz +10°C, proces izolowania ztaczy 10°C T
pianka przebiega normalnie - nalezy wtedy
postepowac jak opisano w instrukcji ztacza.
Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od
+10°C, korpus zfacza (szczegolnie dolng czesc)
nalezy ogrzac tagodnym ptomieniem gazo-
wym propan - butan do temp. +30+40°C.
Na pracujacym rurociggu izolowanie ptynna !
pianka mozna wykona¢ dopiero po osiagnie-
ciu przez ztacza temp. ok. 20°C.
W goracy dzien przy mocnym nastonecznie-
niu temperatura w ztaczu moze przekroczy¢
+50°C. Aby tego uniknac nalezy mufe przykryc
biata folig odbijajaca promienie stoneczne.
Uwaga! nie mozna podgrzewac ztaczy EW i
termokurczliwych niesieciowanych BS i B2S.

Wilgo¢ w ztgczach Wilgo¢ w ztaczu powoduje dodatkowe przy-
Spieszenie reakcji pienienia i pogarsza jakos¢
izolacji. Aby nie dopusci¢ do kondensacji wil-
goci wewnatrz niezapienionej mufy, nalezy:

- obszar ztacza byt suchy przed montazem,

- unika¢ montazu zlaczy podczas wilgotnej
pogody. Jesli jest to konieczne, uzywac
namiotu,

- wypetniac potaczenie piankg w dniu monta-
zu, a jesli jest to niemozliwe, otwory wlewo-
we nalezy zamknac zatyczka odpowietrzaja-
cq i zaklei¢ tasma izolacyjna.

Izolowywanie zta- Jesli temperatura rury przewodowej jest nizsza niz +10°C lub wyzsza niz +50°C, przed wlaniem
czy na goracym / pianki do mufy, rure przewodowa zaleca sie owingé¢ 5 mm piankg polietylenowa (np. Alveolit).
zimnym rurociggu Uwage nalezy zwréci¢ na zalewanie pianka zlaczy na gorgcym rurociagu, poniewaz skutkuje to

krétkim czasem startu reakgji pienienia, oraz szybkim wzroscie pianki, przy duzym storicu.

W przypadku koniecznosci zaizolowywania ztgczy w takich warunkach, bezwzglednie:

1. Ptynne komponenty pianki izolacyjnej nie moga mie¢ temperatury wyzszej niz +18°C.
Aby osiaggna¢ wymaganga temperature, ptynna pianke przed uzyciem nalezy przechowywac
odpowiednio dtugo w chtodnym pomieszczeniu.

2. Majac na uwadze skrécony czas reakcji sktadnikéw pianki w gorgcym ztaczu, wymieszang pian-
ke nalezy jak najszybciej wla¢ przez otwoér do ztacza.

3. Miejsce pofaczenia musi byc¢ ostoniete przed storicem (szczegdlnie latem).
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7.6.7

Izolowanie ztaczy

Inne metody izolowania ztaczy izolacyjnych - pianka z agregatu

llosci
komponentéw

lloéci komponen-
téw alternatywne
obliczenia

Wtryskiwanie
pianki do ztacza

Potrzebnga ilos¢ ptynnych komponentéw pianki

Komponent A. Komponent B.

Ai B nalezy odczytac z tabeli obok: Nr pianki Izocjanian poliol
- Najpierw nalezy odszukac pianke w folderze dm?3 kg dm3 kg
znajdujacym sie w pudle styropianowym, 0.5 0.12 0.15 0.09 0.10
w ktérym jest dostarczana pianka lub w ! 017 021 013 013
folderze Pianki Konfekcjonowane na stronie 2 021 0-26 016 016
3 0.26 0.32 0.19 0.20

www.logstor.com.

- Dlad anki odczvtac z tabeli 4 0.32 0.39 0.23 0.25
a danego numerlf pla,n, io czy :f\c z e.n eli 5 039 0.48 029 030
obok potrzebnga objetos¢ sktadnikéw A i B. 6 048 059 035 037
W przypadku stosowania ptynnej pianki od 7 0.59 0.72 0.43 0.45
dostawcow innych niz LOGSTOR, dostawca ma 8 0.72 0.88 0.52 0.55
obowigzek podac whasciwy stosunek miesza- 9 0.88 1.08 0.64 0.68
nia ptynnych komponentéw. 10 1.09 1.34 0.79 083
11 1.36 1.67 0.99 1.04
12 2.03 2.50 1.49 1.56
13 2.71 3.34 1.99 2.08

Stosunek mieszania sktadnikéw A:B ptynnej pianki LOGSTOR wynosi objetosciowo 1,35:1 oraz
wagowo 1,60:1.

Objetosc¢ ztacza na rurociggu 813/1000 mm i standardowej dtugosci (odlegtos¢ pomiedzy czota-
mi izolacji 440 mm), wynosi 117,2 dm3.

Przy zatozonej gestosci izolacji 80 kg/m3, daje to 9,38 kg ptynnej pianki, co odpowiada 5,77 kg
komponentu A (izocjanian) i 3,61 kg komponentu B (poliol).

Ptynna pianke nalezy zawsze wtryskiwa¢ do
wnetrza mufy przez najnizej potozony otwor.
Wtryskujac pianke do ztacza nalezy robi¢ to w
taki sposéb, aby nie sptywata po rurze prze-
wodowej, co zapewni jednorodnos¢ izolacji i
prawidtowa jakosc.

Po wlaniu pianki do mufy, otwory wlewowe
zamkna¢ stosujac korki odpowietrzajace.

Po 10 minutach po wypetnieniu ztacza pianka
korek odpowietrzajacy mozna obrocic¢ o pot
obrotu, co utatwia pdézniej jego wyjecie.
Korki odpowietrzajace nalezy usungc¢ tego
samego dnia, w ktérym zaizolowano zta-

cze, nie wczesniej jednak niz po 30 min. od
momentu wlania pianki do wnetrza ztacza.
Pozostata czes¢ montazu ztacza wykonac
zgodnie z jego instrukcja montazu zawarta w
niniejszym poradniku.
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8.1.1

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat opisuje w jaki sposéb w systemie rur preizolowanych LOGSTOR mozna
montowac armature odcinajaca oraz indywidualne odpowietrzenia/odwodnienia.

Spis tresci 8.1.2  Montazieksploatacja armatury odcinajacej
8.1.4  Montaz kapturkédw ochronnych

8.1.5  Montaz przedtuzen trzpienia armatury
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8.1.2

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz i eksploatacja armatury odcinajacej

Zastosowanie Preizolowana armatura odcinajagca moze by¢ montowana w dowolnym punkcie systemu rur pre-
izolowanych, bezposrednio w gruncie bez koniecznosci budowy kosztownych komér.

Dodatkowo zaleca sie stosowac zalecenia producenta armatury (mozna odczyta¢ nazwe na kon-
cowce trzpienia) odnosnie eksploatacji, ktére mozna znaleZ¢ na stronie internetowej producenta.

Montaz W celu zapewnienia tatwego dostepu do trz-
pieni armatury, najwygodniej jest umiesci¢
armature w studzience betonowej opartej na
dwoch rzedach blokéw betonowych.

W przypadku posadowienia studzienki w
ciagu ulicznym zaleca sie postawic¢ bloczki na
poziomej ptycie betonowej, umieszczonej pod
rurociggiem.

Takie rozwigzanie, pokazane na rysunku obok,
umozliwia swobodne przemieszczenia arma-
tury pochodzace od wydtuzen termicznych
rurociggéw.

Umieszczenie koncéwek trzpieni ponad
powierzchnia zasypki umozliwia tatwy dostep
do armatury i powoduje, ze gdérne czesci trz-
pieni nie zapieka sie.

Sposéb pokazany na rysunku obok, polegajacy
na przechyleniu trzpieni armatury, pozwala na
otwieranie i zamykanie armatury z poziomu
gruntu bez potrzeby schodzenia do studzienki.

Odwodnienia Odwadnianie rurociggu mozna wykonac za pomocg zaworu serwisowego, skierowanego do géry,
zabudowanego w armaturze odcinajacej z odpowietrzeniem/odwodnieniem lub za pomoca indy-
widualnego odwodnienia w gére. Aby catkowicie oprézni¢ rurociag, wode nalezy wypompowac
za pomocg weza wprowadzonego poprzez zawor serwisowy do wnetrza rurociggu.

Uruchamianie Przed uruchomieniem rurociagéw nalezy go doktadnie wyptuka¢ woda przy otwartej armaturze.
Podczas préby cisnieniowej 1,5 x PN zawdr musi by¢ w petni otwarty.
Cisnienie nalezy zwieksza¢ stopniowo. Kulowa armatura preizolowana jest tak zaprojektowana,
aby byfa catkowicie zamknieta lub catkowicie otwarta. Armatury kulowej nie powinno uzywac
sie do regulacji przeptywu. Jezeli zawdr jest zainstalowany na koricu rurociggu i koniec jest
zaslepiony dennica, to musi by¢ on w pozycji otwarte;j.
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8.1.3

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz i eksploatacja armatury odcinajacej

Obstuga

Konserwacja

Armature nalezy otwiera¢/zamykac powoli, aby zapobiec skokom cisnienia.

Dla armatury o srednicach = @ 219 mm do otwierania/zamykania nalezy zawsze stosowa¢
przektadnie.

W rurociggach nienapetnionych wodg nie zaleca sie otwierania/zamykania armatury.

Armatura preizolowana w czasie eksploatacji nie wymaga dodatkowej konserwacji.

Zaleca sie jednak, aby minimum dwa razy do roku wykona¢ petne otwarcie/zamkniecie armatury,
co zasadniczo powinno zapewni¢ prawidtowe dziatanie armatury.

Zawory serwisowe do odpowietrzenia/odwodnienia oraz koricowki trzpieni armatury wystajace
poza izolacje wykonane sg ze stali nierdzewnej i s odporne na korozje.

Zaleca sie jednak, aby zaréwno armatura serwisowa, trzpienie i koncéwka obudowy trzpienia nie
znajdowaty sie permanentnie pod woda.

Do zabezpieczenia przed wysokim lustrem wody zaleca sie stosowanie kapturkdéw ochronnych.

Elementy przyspawanane do armatury (i stare zawory kulowe) nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.
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8.14

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz kaprurkow ochronnych

Kapturek ochronny

Kapturek wykonany ze stali ocynkowanej
stosuje sie do ochrony armatury w miejscach,
ktére moga by¢ okresowo zalewane woda.

Poduszka powietrzna w kaptrurku zabezpiecza
armature serwisowa, trzpienie i koricéwki obu-
dowy trzpienia armatury przed kontaktem z
woda, i w rezultacie chroni przed korozja.

Kapturek nie jest mocowany, lecz jedynie
luZzno zatozony na trzpien armatury lub na
zawor serwisowy odwodnienia/ odpowietrze-
nia.

Rodzaje i wymiary kapturkéw - patrz Katalog
produktu str 2.5.6.

Alternatywnie mozna zastosowac zaslepiony
odcinek rury z PE. Zaslepiona rura musi by¢ na
tyle dtuga, aby nadal zakrywata obudowe wrze-
ciona, gdy oprze sie o pokrywe studni, gdy pod-
niesie sie poziom wody gruntowe;j.

-
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8.1.5

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz przedtuzen trzpienia armatury

Zastosowanie

Narzedzia

Przygotowanie 1

tacznik przedtuze-
nia trzpienia

Przedtuzenie trzpieni stosowane jest w armaturze potozonej w gruncie na wiekszej gtebokosci w
celu umozliwienia operacji otwierania/zamykania armatury bez schodzenia do studzienki

Ma zastosowanie dla armatury odcinajacej LOGSTOR dla rur o $rednicach @ 26.9 + @ 323.9 mm.

Do montazu przedtuzen trzpienia zastosowanie maja narzedzia wymienione ponizej:

. Wkretak

. Klucz dynamometryczny do srub M6
. Klucz dynamometryczny do $rub M8
. Alkohol min. 93%

. Palnik gazowy

. Rekawice

. Sciereczka

NO L b W=

Poluzowa¢ $ruby na przedtuzeniu trzpienia.

Przedtuzenia trzpienia pasujg do wszystkich
wymiarow i typéw armatury LOGSTOR.

Dla $rednic armatury DN20 + DN80 nalezy sto-
sowac¢ dodatkowo tgczniki - adaptery.

Dobér wtasciwych facznikdw zwiazany jest ze
$rednica i typem armatury.
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8.1.6

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz przedtuzen trzpienia armatury

Przygotowanie 2 Znaczniki potozenia pozycji otwarcia/zamknie-
cia na trzpieniu armatury i na przedtuzce
muszg by¢ w identycznym potozeniu.

Montaz Przedtuzenie trzpienia umiesci¢ na trzpieniu
armatury i wkreci¢ sruby torx (z gniazdem w
ksztafcie szescioramiennej gwiazdy).
Nastepnie réwnomiernie je dokrec.

Dokrecic¢ je kluczem dynamometrycznym:
- M6, momentem 5-7 Nm,
- M8, momentem 9-12 Nm.

Kontrola Kolejno, nalezy sprawdzi¢, czy przedtuzenie
szczelnosci trzpienia jest prawidtowo dokrecone.
Jezeli przedtuzenie trzpienia mozna przesu-
wacé/skrecac lub przechyla¢, nalezy mocniej
dokrecic sruby torx.
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8.1.7

Armatura odcinajaca i odpowietrzenia
Montaz przedtuzen trzpienia armatury

Rury pojedyncze -
uszczelnienie prze-
dtuzenia trzpienia
armatury

Dziatanie

Szczelina pomiedzy pomiedzy czotem trzpie-
nia armatury preizolowanej, a montowanym
przedtuzeniem musi by¢ zabezpieczone przed
wnikaniem wody.

Dla przedtuzen trzpieni armatury o $rednicach
©33.7 + 88.9 mm stosuje sie koncéwke termo-
kurczliwg end-cap DHEC Nr 2300.

Dla przedtuzen trzpieni armatury o $rednicach
2114.3 + 219.1 mm stosuje sie opaske termo-
kurczliwg LOGSTOR @63-160 mm z mastyka
uszczelniajaca, produkt Nr 55500063160000.

Dla przedtuzen trzpieni armatury o $rednicach
@273 + 323.9 stosuje sie ztagcze mufowe typu
FXJoint, produkt Nr 50570125180000.

Powierzchnie pofaczenia musza by¢ CZYSTE
oraz SUCHE i przetarte szmatka z alkoholem.
Nastepnie wokot potagczenia pomiedzy wierz-
chotkiem trzpienia armatury a przedtuzeniem
zaworu owing¢ tasma NITTO 57GO.

Aby otworzy¢ zawor z pozycji zamknietej, trz-
pien nalezy przekre¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (1).

Aby zamkna¢ zawér z pozycji otwartej, trz-
pien nalezy przekre¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara (2).

Jesli zawor jest obstugiwany w inny sposéb niz
wskazano wyzej, istnieje duze ryzyko ztamania
kotka blokujacego.
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10.1.1

Montaz zakonczen
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat opisuje sposéb, w jaki w systemie rur preizolowanych LOGSTOR mozna wykonac
zakonczenia rurociggéw preizolowanych.

Spis tresci 10.1.2  Wykonanie przejs¢ przez sciany
10.1.3  Przejscie przez $ciane z bariera radonowa
10.1.4 Montaz korncéwek termokurczliwych
10.1.5 Montaz koncéwek termokurczliwych dzielonych
10.1.6  Montaz muf koncowych z izolacjg z tubkami @ 90 - 630 mm

10.1.9  Montaz muf koncowych zalewanych pianka @ 90 - 1000 mm
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10.1.2

Montaz zakonczen
Wykonanie przejsc przez sciany

Zastosowanie

Montaz pierscieni
uszczelniajacych

W technologii rur preizolowanych LOGSTOR do zabezpieczenia przejs¢ przez sciany stosowane sa
gumowe pierécienie uszczelniajace.

Stanowia one zabezpieczenie przed penetracjg wilgoci z gruntu przez sciany piwnic, komor itp.

Przy wysokim poziomie wody gruntowej pierscienie uszczelniajace nie zapewniajg jednak 100%
wodoszczelnosci.

W takich wypadkach prosimy o kontakt z firma LOGSTOR.

1. Ostone PE-HD rury nalezy osuszy¢ i oczysci¢
z zabrudzen oraz zanieczyszczen.

2. Pierécien uszczelniajacy nalezy nasunac \\
na rure przed wykonaniem pofaczen spa- \
wanych rur stalowych. \

Otwory w scianie musza mie¢ wymiar umozli- )

wiajacy zabetonowanie tulei w Sciannie.

e ||

Jesli otwory zostaty wywiercone, ich Srednica

musi by¢ o 1-3% mniejsza niz zewnetrzna $red-

nica tulei wejsciowej do Sciany.

W przypadku kiedy rurociag jest narazony S 3
na obciazenia boczne lub grubos¢ sciany jest
wieksza niz 10 cm, nalezy zastosowac dwa

pierscienie uszczelniajace.
Pomiedzy pierscieniami nalezy zastosowac
tasme smarng (DENSO).
W przypadku wystepowania przemieszczen
R TR
przejscia rurociggu przez $ciane. R R

3. Koncéwke rury wraz z pierscieniem wsunac K
w otwér wykonany w $cianie. K

4. Rure podeprzec tak, aby pierscien nie opie-
rat sie o Sciane i nie ulegt deformacji.
Otwor w Scianie i znajdujaca sie w nim rure
z pierscieniem zala¢ betonem.

osiowych rur kombinacja dwdch pierscieni i
tasmy smarnej zapewnia lepsze uszczelnienie
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10.1.3

Montaz zakonczen
Przejscie przez sciane z bariera radonowa

Zastosowanie W technologii rur preizolowanych LOGSTOR do zabezpieczenia przejs¢ przez Sciany stosowane sg
gumowe pierécienie uszczelniajace.

Te konkretne przejscia zapewniaja ochrone przed penetracja radonu z gruntu przez sciany piwnic,

komor itp.
Montaz przejs¢ 1. Pierscien uszczelniajacy wraz z obejma
przez Sciane z nalezy zamontowac na rurze. Srednica

bariera radonowa gumowego pierscienia jest niewiele mniejsza
niz Srednica danej rury (2-8% w zaleznosci od
$rednicy). W razie koniecznosci przesuniecia
uszczelki, moze by¢ ona zwinieta wzdtuz rury.

2. Dokreci¢ wszystkie opaski zaciskowe, tak
aby pierscien nie przusywat sie osiowo po
rurze i docisna¢ go do obwodu rury.

3. Upewnic¢ sie, ze pierscien jest catkowicie S8
pokryty betonem. S

4. Utrzasc¢ beton, tak aby potaczenie z
gumowym pierscieniem byto jak najlepsze.
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10.1.4

Montaz zakonczen
Montaz koncéowek termokurczliwych

Zastosowanie

Przygotowanie do
montazu

Obkurczanie
koncowki

Na zakonczeniach rur preizolowanych w komorach, piwnicach itp. jako zabezpieczenie korcéow
rur przed wnikaniem wilgoci do pianki poliuretanowej stosuje sie koncéwki termokurczliwe.
Koncéwka moze byc¢ stosowana na zakoriczeniach rurociggdw w miejscach, gdzie nie istnieje nie-
bezpieczenstwo zalania rur goraca woda, czyli w budynkach lub w komorach zaworowych.

1. W miejscu montazu koncéwek termokurcz-
liwych na rurach nalezy starannie oczyscic
rure przewodowg oraz ostone PE-HD rury z
zanieczyszczen nastepnie przetrze¢ szmatka
nasgczong alkoholem.

2. Aktywowac ostone na koncu rury na dtu-
gosci ok. 10 cm przez przetarcie papierem
$ciernym o ziarnistosci:

60 dla oston o srednicy @ 90 + 280 mm
36 dla oston o srednicy @ 315 + 450 mm
do momentu az stanie sie ona matowa.
Rure stalowa przetrze¢ réwniez papierem
$ciernym w celu usuniecia rdzy, farby i
innych zanieczyszczen.

3. Przetartg powierzchnie ostony rur aktywo-
wac przez podgrzanie tagodnym ptomie-
niem palnika propan-butan.

Ostone rury ogrzewa¢ do momentu az osia-
gnie temperature +65°C.

Izolacje PUR chroni¢ przed bezpos$rednim
kontaktem z ptomieniem palnika.

Na tak przygotowana rure nasuna¢ koncéw-
ke termokurczliwg i wycentrowac.

4. Koncowke obkurcza¢ przez tagodne ogrze-

5. Podczas kurczenia korncowki na rurze stalo-

wanie palnikiem propan-butan.

Uwaga: Koricdwke nalezy najpierw obkur-
czy¢ na ostonie rury. Nastepnie odczekac
12 min. i obkurczy¢ na rurze stalowej.

wej nie nalezy grzac jej czesci na ostonie PE,
gdyz mogtoby to spowodowac jej zsuniecie
sie z ostony rury.

Unika¢ zamkniecia pod korncowka pecherzy
powietrza. W razie potrzeby powietrze spod
koncoéwki nalezy wycisna¢ reka w rekawicy
ochronnej.

Maksymalna dopuszczalna temperatura
pracy koncéwki wynosi +130°C.

Warunkiem zachowania szczelnosci kon-
cowki termokurczliwej jest, aby temperatura
otoczenia (np. w przypadku zalania goraca
woda) nie przekroczyta +70°C.
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10.1.5

Montaz zakonczen

Montaz koncéwek termokurczliwych dzielonych

Przygotowanie
do montazu
koncéwek termo-
kurczliwych
dzielonych

Obkurczanie kon-
cowek termokurcz-
liwych dzielonych

1. W miejscu montazu na rurach koncéwek
termokurczliwych nalezy starannie oczy-
$ci¢ rure przewodowa i ostone PE-HD rury
i nastepnie przetrze¢ szmatkg nasagczong
alkoholem.

2. Aktywowac ostone na koncu rury na dtu-
gosci ok. 10 cm przez przetarcie papierem
$ciernym o ziarnistosci:

60  dla oston o Srednicy @ 90 + 280 mm
36 dla oston o $rednicy @ 315 + 450 mm
do momentu az stanie sie ona matowa.
Rure stalowa przetrze¢ papierem Sciernym
dla usuniecia rdzy i innych zanieczyszczen.

3. Aktywowac przetartg powierzchnie ostony

rur przez podgrzanie fagodnym ptomieniem

palnika propan-butan.

Ostone rury ogrzewa¢ do momentu az osig-

gnie temperature +65°C.
Izolacje PUR chroni¢ przed bezposrednim
kontaktem z ptomieniem palnika.

Na tak przygotowana rure nasung¢ koncow-

ke termokurczliwg i wycentrowac.

4. Na ostonie w odlegtosci 70 mm od czota

pianki zaznaczy¢ markerem potozenie tylnej

krawedzi koncéwki.
Koncoéwke nasunac na rure tak, aby znacz-

nik na niej byt usytuowany dtusza krawedzig

w strone ostony rury (patrz rys. obok).
Z wnetrza koncéwki usungc ochronna folie.
5. Zasuna¢ zamek, a gtéwke zamka usunac.

6. Listwe chronigcg zamek lekko podgrzac i

docisna¢ do zamka. Listwe grza¢ dociskajac
do powierzchni koricowki do momentu gdy

znikng zielone cetki na gérnej powierzchni.
Podczas grzania unika¢ bezposredniego
kontaktu ptomienia z zamkiem.

7. Konncowke obkurczaé najpierw na ostonie

rury za pomoca tagodnego ptomienia palni-

ka propan-butan wykonujac koliste, obwo-
dowe ruchy do momentu, gdy koricéwka
catkowicie obkurczy sie na ostonie rury.
Obkurczanie czesci koncéwki na rurze sta-

lowej nalezy wykonaé w sposoéb identyczny,

jak dla koncowki niedzielonej.(str. 10.1.3).

Dla koncéwki maksymalna dopuszczalna temperatura pracy wynosi +130°C.
Warunkiem zachowania szczelnosci koncéwki termokurczliwej jest, aby temperatura otoczenia

(np. w przypadku zalania goraca woda) nie przekroczyta +70°C.
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10.1.6

Montaz zakonczen

Montaz muf koncowych z izolacja z tubkami ¢ 90 - 630 mm

Zastosowanie

Spawanie dennicy

Czyszczenie
powierzchni

Docinanie tubkéw
izolacyjnych

W przypadku wykonywania sieci etapami, jako
tymczasowe zaslepianie korcow rurociggéw
pozostajacych w ziemi zastosowanie maja
mufy koncowe z izolacja w tubkach.

Mufy te dostarczane sa w dwéch wersjach:

A. termokurczliwe na catej dtugosci dla rur z
ostonami o srednicach @ 90-160 mm,

B. z termokurczliwg koncéwka dla rur z osto-
nami o $rednicach @ 180-630 mm.

1. Rure stalowg przewodowg nalezy zaslepic
poprzez przyspawanie stalowej dennicy o
eliptycznym ksztatcie zgodnej z wymogami
normy PN-EN 13941-1.

2. W miejscu montazu mufy koncowej rure
przewodowa oraz ostone PE-HD rury nale-
zy starannie osuszy¢, oczyscic a nastepnie
przetrze¢ szmatka nasaczong alkoholem.
Zgodnie z projektem systemu nadzoru pota-
czy¢ przewody systemu nadzoru ze sobg lub
wyprowadzi¢ wedtug instrukcji str. 23.6.1.

3. tubki izolacyjne przycia¢ na dtugos¢ réwna
dtugosci wybiegu rury stalowej wraz z den-
nica.

| [e%
PRGN
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10.1.7

Montaz zakonczen
Montaz muf koncowych z izolacja z tubkami ¢ 90 - 630 mm

Docinanie tubkéw 4. kubkiizolacyjne zatozy¢ na rure stalowg
izolacyjnych i unieruchomic¢ przez owiniecie naokoto
tasma krepowa.
Koniec rury stalowej i ostony musi by¢
CZYSTY i SUCHY.

Aktywacja ostony

5. Na dtugosci 300 mm od czota pianki oczy-
PE-HD rury

$ci¢ ostone ruy i przetrze¢ jg szmatka z alko-
holem.

Nastepnie przetarta powierzchnie ostony
aktywowac poprzez przetarcie papierem
sciernym o gradacji:

60 dla muf o $rednicach @ 90 + 280 mm

36 dla muf o $rednicach @ 315 + 630 mm

6. Przetarta powierzchnie ostony aktywowac
przez ogrzanie tagodnym ptomieniem palni-
ka propan - butan wykonujac koliste ruchy.
Ostone rury grzac do osiagniecia przez nig
temperatury okoto +65°C.
tubki chroni¢ przed bezposrednim kontak-
tem z ogniem palnika. Ptomien kierowac na
ostone rury tak, aby nie spowodowac zapa-
lenia sie tubkow.

Obkurczanie mufy 7a. Mufe rozpakowac z ochronnej folii, w ktorej

typ A 2 90-160 mm jest dostarczania sprawdzi¢ czy jest ona
czysta i sucha na zewnatrz i wewnatrz.
Nastepnie nasuna¢ mufe koricowa na tubki
oraz przygotowany koniec rury.
Obkurczanie mufy rozpocza¢ w odlegtosci
okoto 70 mm od denka przemieszczajac
ptomien w kierunku jej drugiego konca.
Mufe grza¢ na catym obwodzie wykonujac
koliste ruchy naokoto ostony.
Po catkowitym obkurczeniu mufy korcowej
na ostonie rury mozna przystapic¢ do obkur-
czenia 70 mm zakonczenia mufy.
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10.1.8

Montaz zakonczen

Montaz muf koncowych z izolacjg z tubkami ¢ 90 - 630 mm

Obkurczanie mufy
typ B2 180 - 630
mm

Montaz opaski ter-
mokurczliwej

7b. Mufe rozpakowac z ochronnej folii, w ktorej

jest dostarczania sprawdzi¢ czy jest ona
czysta i sucha na zewnatrz i wewnatrz.
Nastepnie nasuna¢ mufe koncowa na tubki
oraz przygotowany koniec rury.
Obkurczanie mufy rozpocza¢ w odlegtosci
okoto 100 mm otwartej krawedzi mufy.
Koncéwke obkurczac na ostonie rury przez
tagodne grzanie palnikiem propan-butan.
wykonujac koliste, obwodowe ruchy do
momentu, gdy koncdéwka mufy catkowicie
obkurczy sie na ostonie.

. Kiedy koncéwka mufy koncowej catkowicie

obkurczy sie na rurze, mozna przystapi¢ do
obkurczania opaski termokurczliwej.
Opaske otwartg z listwg zamykajacg nalezy
zatozy¢ i obkurczy¢ w identyczny sposéb jak
opisano dla mufy B2S patrz poradnik mon-
tazu strona 5.2.24.

10. Montaz mufy koncowej jest zakornczony,

gdy tymczasowe zakonczenie rurociggu
jest zabezpieczone przed penetracjg wody
do izolacji rur.

11. Kryteria poprawnego montazu mufy:

- widoczna aktywacja (przetarcie) ostony
rur poza tulejg mufy i opaska,

- wyptywka mastyki uszczelniajacej spod
krawedzi opaski termokurczliwej,

- dokfadnie przyleganie opaski do tulei
mufy koncowej i ostony rury,

- wyglad listwy taczacej opaski - widoczny
cien siatki.

N

"
&
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10.1.9

Montaz zakonczen

Montaz muf koncowych zalewanych pianka ¢ 90 - 1000 mm

Zastosowanie

Spawanie dennicy

Czyszczenie
powierzchni

Aktywacja ostony
PE-HD

W przypadku wykonywania sieci etapami, do
zaslepiania koncéw rur o duzych $rednicach
umiejscowionych nie w komorach lecz bezpo-
$rednio w gruncie, stosuje sie mufy koncowe
@ 710-1000 mm zaizolowywane ptyna pianka
PUR, ktora skfad sie z:

1. Korpusu mufy z termokurczliwg korncowka,
2. Otwartej opaski termokurczliwej,

3. Listwy faczacej,

4. Korka wtapianego,

5. Korka odpowietrzajacego.

taczenie przewoddéw alarmowych - patrz
System nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do izolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zlaczy.

1. Rure stalowg przewodowa nalezy zaslepi¢
poprzez przyspawanie stalowej dennicy o
eliptycznym ksztatcie zgodnej z wymogami
normy PN-EN 13941-1.

2. W miejscu montazu mufy koricowej rure
przewodowa oraz ostone PE-HD rury nalezy
starannie osuszy¢, oczyscic i nastepnie prze-
trze¢ szmatka nasaczong alkoholem.
Zgodnie z projektem systemu nadzoru pota-
czy¢ przewody systemu nadzoru ze sobg lub
wyprowadzi¢ wedtug instrukgji str. 23.6.1.

3. Powierzchnie oston PE-HD na koricu obu rur
aktywowac na dtugosci min. 300 mm przez
przetarcie papierem sciernym o gradacji 36.
Zaleca sie, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawadzig tulei mufy, co umozliwi
inspektorowi nadzoru pdzniejsza wizualng
kontrole poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunac.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtornmi.
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10.1.10

Montaz zakonczen

Montaz muf koncowych zalewanych pianka ¢ 90 - 1000 mm

Aktywacja ciag
dalszy

Obkurczanie mufy
i opaski termokur-
czliwej

Otwor do wlewa-
nia pianki i odpo-
wietrzania

Montaz korkow

4. Przetartg powierzchnie ostony na dtugosci

300 mm aktywowac przez ogrzanie tagod-
nym ptomieniem palnika propan - butan
wykonujac koliste ruchy.

Ostone rury ogrzewac do osiggniecia przez
nig temperatury okoto +65°C.

. Usuna¢ ochronng folie, w ktdra zapakowana

jest mufa koricowa i sprawdzi¢ czy jest ona
czysta i sucha na zewnatrz i wewnatrz.
Mufe koncowg nasunac¢ na przygotowany
koniec rury. Obkurczanie rozpocza¢ w odle-
gtosci okoto 100 mm od krawedzi mufy.
Koncowke obkurczac na ostonie rury przez
tagodne grzanie palnikiem propan-butan.
wykonujac koliste, obwodowe ruchy do
momentu, gdy korncdwka mufy catkowicie
obkurczy sie na ostonie.

. Kiedy koncowka mufy koricowej obkurczy

sie na ostonie rury, mozna przystapi¢ do
obkurczania opaski termokurczliwej.
Opaske otwarta z listwa zamykajaca nalezy
zatozyc¢ i obkurczy¢ w identyczny sposéb jak
opisano dla mufy B2S patrz poradnik mon-
tazu strona 5.2.24.

7.

W gdrnej czesci korpusu mufy koncowej
wywierci¢ otwor o srednicy @ 17,5 mm.
Odczekac¢ az mufa ostygnie i wykona¢
prébe szczelnosci nadcisnieniem 0,2 bar.
Wiasciwg pianke konfekcjonowang dla rur
pojedynczych lub dla rur TwinPipe dobra¢
zgodnie z informacjg podang na stronie
internetowej www.logstor.com w zaktadce
dokumentacja.

Przez wywiercony otwor wlac ptynna pianke
i zamkna¢ go korkiem odpowietrzajgcym.
Po 30 min. korek odpowietrzajacy usunac.

Korki wtapiane zamykajace otwory do odpowietrzania/wlewania pianki montow¢ w sposéb iden-

tyczny jak w ztaczach izolacyjnych (patrz rozdziat 5.2).
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11.1.1

Montaz rur FlexPipe
Informacje ogolne

Spis tresci

11.1.2

11.1.3

11.1.5

11.1.7

11.1.19

11.1.32

11.1.35

11.1.39

11.1.50

Transport i magazynowanie

Projektowanie

Montaz rur

Montaz ztaczek rur przewodowych

Montaz ztaczy izolacyjnych prostych

Montaz muf korncowych z izolacjg w tubkach
Montaz muf koricowych izolowanych ptynng pianka
Montaz ztaczy odgaleznych T-owych

Montaz ztaczy przejsciowych Y-Joint
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11.1.2

Montaz rur FlexPipe
Transport i magazynowanie

Magazynowanie Rury FlexPipe nalezy przechowywac¢ w taki
sposéb, aby nie ulegty uszkodzeniu.
Rury nalezy ukfada¢ na réwnej i pfaskiej
powierzchni, na podsypkach z drobnego pia-
sku tak, jak pokazano na rysunku obok.
Maksymalna wysokos¢ sktadowanych rur
w zwojach wynosiH__ =2m.

W przypadku dtugotrwatego sktadowania rur
i elementdéw preizolowanych zaleca sie rury
zabezpieczy¢ przed bezposrednim oddziaty-
waniem promieniowania stonecznego.

Ptynna pianke poliuretanowa w paczkach nalezy przechowywac sie w temp. +18 + +24°C,

w fabrycznie dostarczanych styropianowych pudfach.

Materiaty kurczliwe nalezy przechowywac w pomieszczeniach lub pod przykryciem.

Wszystkie ztacza mufowe nalezy przechowywac w pozycji pionowej oparte na jednym z koncow,
tak aby unikna¢ ich odksztatcen i owalizacji.

Roztadunek Po stronie odbiorcy lezy zabezpieczenie materiatéw oraz ludzi do roztadunku, chyba ze zostato
to uzgodnione inaczej.
Rur i innych elementéw nie wolno przetaczac ani zrzuca¢ z samochodu bezpos$rednio na ziemie.
Nalezy je unies¢ i przenies¢ na miejsce sktadowania. NIE dopuszczalne jest ciggniete ich
po podtodze platformy ciezaréwki lub na gruncie po roztadowaniu.

Przenoszenie rur Do podnoszenia zwojow stosowacd nalezy

FlexPipe tasmy parciane o szerokosci min. 100 mm. 100 mm

W przypadku stosowania wozkéw widtowych
widty nalezy zabezpieczy¢ za pomoca ostonek
z gumy lub innego miekkiego materiatu.
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11.1.3

Montaz rur FlexPipe
Projektowanie

Wykopy

Podsypka
i zasypka piaskowa

Rury gietkie FlexPipe mozna ukfada¢ na rézne
sposoby: obok siebie, jedna nad druga lub

za pomocg przewiertow sterowanych HDD.
Minimalne wymiary wykopéw podano

na rysunku obok.

Rury FlextraPipe z karbowang ostong uktada-
ne sg w identyczny sposob jak rury FlexPipe

z gtadka ostona.

W przypadku ukfadania z zastosowaniem
mikrotunelingu, do wciggania rur Flextra nale-
zy stosowac rury prowadzace.

Dla rur uktadanych w wykopach, grubos¢ toza
piaskowego wokét rur nie moze by¢ mniejsza
niz 50 mm.

Odlegtos¢ od wierzchu rur do powierzchni
terenu powinna wynosi¢ min. 400 mm.

W przypadku przejs¢ pod drogami, przykrycie
mierzone jest od wierzchu rury do podstawy
nawierzchni drogi.

1. Zasypka z gruntu rodzimego
2. Podsypka i zasypka zgodna z EN 13941-2

3.Tasma ostrzegawcza

400

400

50

Jako materiat stosowany na podsypke i zasypke w obrebie foza piaskowego zastosowanie
ma porowaty piasek o obtych krawedziach zgodny z PN-EN 13941-2 o specyfikacji jak nizej:

max. grubos¢ ziaren: <10 mm

czystosc: Materiat nie moze zawiera¢ szkodliwych ilosci resztek
roslinnych, préchnicy, grudek gliny lub mutu (max. 2%).

Ksztatt ziaren: Nalezy unika¢ duzych ziaren o ostrych krawedziach, ktére

moga uszkodzi¢ ostone rury lub ztacza mufowe.

W obrebie foza piaskowego zasypke nalezy zageszczaé recznie metoda ubijania.

Zageszczenie prowadzi¢ do osiggniecia wymaganego w dokumentacji projektowej wskaznika
zageszczenia IS tzw. wskaznika Proctora podanego w dokumentacji projektowe;j.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



11.1.4

Montaz rur FlexPipe
Projektowanie

Zakohczenia rur w Przylacza w budynkach wykonane z utwier-

budynkach dzeniem do $ciany powinny by¢ wykonane
réwnoczesnie z uktadaniem rur w wykopie
i zasypywaniem wykopu.

UXUAVAVAVAVAVRY]

W celu zapewnia odpowiedniej dtugos¢ dla
utwierdzenia konca rury, dtugos¢ prostego
konca rury powinna wynosi¢ min. 500 mm.

XXy NN NNNNNN

& Min. 500

W nowo budowanych budynkach zaleca sie
odpowiednio wczesniej zamontowad w scianie
rure przepustowa, tak aby w pdzniejszym ter-
minie byto mozliwe tatwe i bezproblemowe
wciagniecie rur FlexPipe do wnetrza budynku.

X
X
X

Otwor przewiertu do piwnicy z tulejg wejscio-
wa W $cianie musi miec Srednice okoto 4 mm
mniejsza od srednicy pierscienia uszczelniaja-
cego.

Y

sl

Jesli wejscie w $ciane znajduje sie ponizej
poziomu wody gruntowej, zaleca sie wyko-
nanie przejscia przez sciane z zastosowaniem
rozwigzan wodo/gazo szczelnych (faricuchy,
manszety, itd).

KX

%
X

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



11.1.5

Montaz rur FlexPipe
Montaz rur

Ukfadanie rur w Rury FlexPipe nalezy uktad¢ w wykopach zgodnie wytycznyni z Poradnika projektowania.
wykopie Wymiary wykopu musza zapewnia¢ dostateczna przestrzen do prawidtowego utozenia rur i mon-
tazu ztaczy mufowych oraz zageszczenia toza piaskowego wokét rury.

Uwaga! Minimalne przykrycie do wierzchu rur dotyczy zaréwno rur gtéwnych jak i odgatezien.

Skracanie rur LOGSTOR standardowo dostarcza rury FlexPipe w zwojach o dtugosci 100 mb.
Na wymaganga dtugos¢ rury przycina sie prostopadle rury przewodowej za pomoca pity.

Ostona PE rur FlexPipe posiada malowane znaczniki dtugosci rury, co utatwia jej ciecie na wymiar.

Odwijanie Wszystkie kolejne kregi w zwoju mocowane
s do siebie za pomocga oddzielnych sznurkéw.
Przy odwijaniu rury ze zwoju nie wolno jedno-
czesnie przecina¢ wszystkich sznurkéw.
Powodowac to moze niekontrolowane rozwi-
necie zwoju.
Zaleca sie umiesci¢ zwdj na poczatku wyko-
pu, przecia¢ pierwszy sznurek, rozwingc
zwoj do kolejnego sznurka i po jego odcieciu
odwija¢ do nastepnego.

Prostowanie rur Koniec rury FlexPipe nalezy wyprostowac
na dtugosci min. 500 mm, by byta prosta i uto- T
zyta sie réwnolegte do przeciwlegtego korca
rury.

A

(O]
o
S
—

Takie przygotowanie jest wazne i ma za zada-
nie umozliwi¢ pdzniejszy montaz ztagczy mufo-
wego zgodnie z instrukcjg poradnika.

H
I

Podczas ciecia rur nalezy pamietac o zjawisku
sprezystego ,odbicia” swobodnych koncéw rur.

Narzedzia pomoc- W przypadku dtugich odcinkéw rurociggéw

nicze oraz duzych wymiaréw kregéw rur korzystne
jest uzycie przyczepy z prostownica z nape-
dem. LOGSTOR moze rekomendowac¢ dostaw-
cow tych urzadzen.

UWAGA!

1. Przy temperatrze otoczenia < +10°C bez-
posrednio przed wtozeniem rury do pro-
stownicy, ostone rur nalezy ogrza¢ fagodnie
ptomieniem palnika propan - butan do osia-
gniecia letniej temperatury.

Grzac nalezy przez caty czas prostowania.

2. Min. 24 godz. przed rozpoczeciem monta-
zu, zaleca sie przechowywanie zwojow rur
W ogrzewanym pomieszczeniu.
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11.1.6

Montaz rur FlexPipe
Montaz rur

Giecie rur Zmiany kierunkéw rur FlexPipe mozna wyko-
nac przez giecie na budowie pod warunkiem
zachowana minimalych promieni giecia R

podanych w Poradniku projektowania (rézne R min.
dla rur PexFlextra, AluFlextra, SteelFlex czy \
CuFlex).

Rur nie mozna gia¢ na ostrych krawedziach.

Sztywnos¢ rur FlexPipe zalezy od ich rodzaju i
temperatury otoczenia w momencie giecia.

Podczas montazu moze by¢ konieczne zapew-
nienie odpowiedniego utozenia rury, np. przez
czesciowe zasypanie.

Przy temperaturach zewnetrznych ponizej
+10°C, przed przystgpieniem do giecia rur,
zawsze nalezy na odcinku okoto 3 m za pomo-
ca tagodnego ptomienia gazowego podgrzac
ostone rury do momentu, az osiggnie ona let-
nig temperature.

Rure nalezy gig¢ wolno, w ptynny sposob, bez
gwattownych ruchéw.

Podczas ciecia nalezy pamietac o zjawisku
sprezystego ,odbicia” swobodnych kohcéw rur
-> Nie gig¢ na odcinkach 25 - 30 cm od kon-
CcOW rury.
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11.1.7

Montaz rur FlexPipe
Montaz zlaczek rur przewodowych

Spis tresci 11.1.8 Ztaczki zaprasowywane typu MP
11.1.12  Ztaczki zaprasowywane typu JT
11.1.15  Ztaczki zaciskowe skrecane @ 16 - 32 mm

11.1.17  Ztaczki zaciskowe skrecane @ 40 - 110 mm
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11.1.8

Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu MP

Zkaczki Ztaczka zaprasowywana prosta:
Zaprasowywane 1. Korpus ztaczki: mosigdz lub spiz, w
zaleznosci od $rednicy,
2. Pierscien zaciskowy wewnetrzny:

2
mosigdz lub stal, D [[H] ’ D]M]mmm
3. Pierscien zewnetrzny: mosigdz lub stal.

Wytacznie dla rur AluFlextra: ‘ |
4. uszczelnienie O-ring, 4 5
5. podktadka izolacyjna.

Narzedzia Dla rur PexFlextra:

Prasa hydrauliczna,

Wymienne szczeki zaciskowe,

Pompa hydrauliczna,

Pita,

Nozyce do rur przewodowych o
Srednicach < 263 mm,

Przecinarka krazkowa do rur > @63 mm,
Narzedzie do ciecia ostony PE rur,

8. Narzedzie do usuwania zadzioréw.

AN =

N o

Dla rur PE-RT/alu/PE-RT:

. Prasa hydrauliczna,

. Wymienne szczeki zaciskowe,

. Pompa hydrauliczna,

. Pita z brzeszczotem,

. Narzedzie do ciecia ostony PE rur,

. Narzedzie do usuwania zadzioréw.

QU1 WN =

Ciecie rur i usuwa- Za pomocg narzedzia do ciecia ostony

nie izolacji (poz. 7 lub 6 powyzej), przecig¢ ostone rury
i na dtugosci L+30 mm usunac izolacje z rury
przewodowej.

Dodatkowe 30 mm stuzy do pdzniejszego
przyciecia rury przewodowej przed montazem

Rura przewodowa, L
2 mm mm
16-40 90
50 105
63-110 125
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11.1.9

Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu MP

Ciecie rur i usu-
wanie izolacji ciag
dalszy

Gradowanie

Montaz ztagczek

Rure przewodowa przyciaé¢ na wymiar L
prostopadle do jej osi stosujac nozyce/néz
do ciecia rur PEX lub pite z brzeszczotem.
Nalezy sprawdzi¢, czy koniec rury nie jest
uszkodzony.

Przycieta koncéwke rury przewodowej
wewnatrz i na zewnatrz ogradowac za pomoca
narzedzia do usuwania zadziorow.

Resztki izolacji PUR usunac¢ z rury przewodowe;j
za pomocg syntetycznej szmatki czyszczacej
lub papieru $ciernego o ziarnistosci 150.

Nalezy pamieta¢, aby mufe termokurczliwg
wraz z opaskami termokurczliwymi nasunac

w tym momencie na ostone jednej z tagczonych
rur.

Pierscien zaciskowy wewnetrzny oraz
zewnetrzny nalezy zatozy¢ na koncéwke rury
przewodowej.

Korpus ztaczki wcisnaé do oporu do wnetrza
rury przewodowej.

W razie potrzeby ztaczke dobi¢ do oporu

za pomoca gumowego miotka.

Dla rur AluFlextra:

Sprawdzi¢, czy pierscien oporowy korpusu
(1) i O-ring (2) znajduja sie w prawidtowym
potozeniu.
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11.1.10

Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu MP

Montaz ztaczek Calg operacje powtodrzy¢ z druga rura.
ciag dalszy
oI -
Przygotowanie Zgodnie z instrukcjg producenta wtasciwag dla
prasy zaciskowej danego narzedzia przygotowac prase.

W uchwyty prasy wlozy¢ odpowiednie dla
danej srednicy szczeki zaciskowe.

Umiesci¢ ztaczke rur w szczekach zaciskowych.
Przed rozpoczeciem zaciskania sprawdzic¢
prawidtowos¢ utozenia ztaczki w szczekach
prasy zaciskowej.

Szczeki powinny ,ztapac” jeden pierscien
oporowy korpusu na korpusie ztgczki

i zewnetrzny pierscien zaciskowy na rurze.

Zaciskanie zlgczki Podtaczy¢ pompe hydrauliczng do prasy.

zaprasowywanej Uruchomi¢ prase zaciskowg za pomoca pomp-

az dojdzie do pierscienia oporowego korpusu.

Uwaga: Unika¢ nadmiernego Sciskania.
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11.1.11

Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu MP

Zaciskanie zlqczki
zaprasowywanej
cigg dalszy

Zakonczenie
zaprasowywania

Cafq operacje powtérzy¢ na drugiej stronie
ztaczki taczonych rur

Dla poprawnie zacisnietej ztgczki oba
pierscienie zaciskowe powinny by¢ docisniete
do oporu - bez odstepu (patrz rys. obok).
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11.1.12

Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu JT

Zkaczki proste Ztaczka zaprasowywana prosta PEX - PEX:

Zaprasowywane 1. Korpus zlaczki: mosiadz lub spiz,
w zaleznosci od $rednicy,
2. Pierscien zaciskowy: mosigdz lub stal.

Narzedzia . Narzedzie do zaciskania,

. Narzedzie do kalibracji rur,

. Pita,

. Nozyce do rur przewodowych o srednicach
< @63 mm,

. Przecinarka krazkowa do rur > 263 mm,

. Narzedzie do ciecia ostony PE rur,

7. Narzedzie do usuwania zadzioréw.

AW N -

[© )WY, ]

Ciecie rur i usuwa- Za pomoca przyrzadu do ciecia ostony (poz.
nie izolacji 6 powyzej), przecig¢ ostone rury i na dtugosci
L+30 mm usuna¢ izolacje z rury przewodowe;.

Dodatkowe 30 mm stuzy do pézniejszego
przyciecia rury przewodowej przed montazem
ztaczki zaprasowywanej lub zaciskowej.

Ztaczka L mm
Zaprasowywana prosta 140 ‘ L+ 30
Zaprasowywana 90° 140
Zaprasowywana z zaslepka 200

spawang

T-owa zaprasowywana

rura gtéwna 140

rura odgatezna 200

Rure przewodowa przycigé¢ na wymiar L
prostopadle do jej osi stosujac nozyce/nédz
do ciecia rur PEX lub pite z brzeszczotem.
Nalezy sprawdzi¢, czy koniec rury nie jest
uszkodzony.
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11.1.13

Montaz rur FlexPipe

Ztaczki zaprasowywane, typu JT

Gradowanie

Kalibracja i rozsze-
rzanie koAcow rur

Montaz ztgczek

Przycieta koncéwke rury przewodowej
na wewnatrz i na zewnatrz ogradowac
za pomocg harzedzia do usuwania zadzioréw.

Resztki izolacji PUR usunac z rury przewodowej
za pomocg syntetycznej szmatki czyszczacej
lub papieru sciernego o ziarnistosci 150.
Nalezy pamieta¢, aby mufe termokurczliwg
wraz z opaskami termokurczliwymi nasuna¢

w tym momencie na jedna z taczonych rur.

Pierscien zaciskowy zatozy¢ na konncéwke rury
przewodowej.

Umiesci¢ go w odlegtosci min. 2 x szeroko$¢
pierscienia od konca rury przewodowej (patrz
rys. obok).

Za pomocg narzedzia do kalibracji zgod-

nie z instrukcja uzytkowania jego dostawcy
powiekszy¢ srednice wewnetrzng korncowek
rur.

Uwaga: Srednice rury przewodowej powiek-
szy¢ o okoto 2 szeregi dymensji poprzez obrot
narzedzia o 30° w jedna i drugg strone.

Niezwtocznie po rozszerzeniu korcowek rur

i wyjeciu narzedzia, do $rodka koncéwki rury
przewodowej wsung¢ trzpien korpusu zigczki
zaciskowej.

Sprawdzi¢, czy trzpien korpusu chowa sie

w catosci wewnatrz rozszerzonej koncéwki
rury przewodowej, a czoto rury opiera sie

0 pierscien oporowy.

Sprawdz, czy wszystkie ,zebra” trzpienia korpu-
su s3 zakryte przez rozrzerzong koncéwke rury.
Jesli tak nie jest, proces rozszerzania nalezy
ponownie powtorzyc.
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Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaprasowywane, typu JT

Zaciskanie zlgczki Narzedzie zaciskowe nalezy ustawi¢ w takim
zaprasowywanej potozeniu, aby aby szczeki zaciskowe opieraty
sie o kotnierz ztaczki i tylng krawedz pierscie-

nia zaciskowego zgodnie z opisem w instrukgji

obstugi dostawcy narzedzia. mﬂﬂﬂ[
Przed rozpoczeciem zaprasowywania nalezy

obowiazkowo sprawdzi¢, czy narzedzie znajdu-

je sie w prawidtowym potozeniu.

Szczeki narzedzia zaciska¢ do momentu, kiedy
przednia krawedz pierscienia zaciskowego
zrébwna sie z kotnierzem korpusu zigczki.

Maksymalna dopuszczalna szczelina miedzy
pierscieniem zaciskowym a kotnierzem ztaczki
nie moze by¢ wieksza niz T mm.

Nalezy unika¢ nadmiernego $ciskania szczek.
Sciéniecie musi by¢ prostopadte do rury
przewodowej, nawet wokot kotnierzy zigczki.

Zaciskanie ztgczki Operacje powtdrzy¢ na drugiej stronie ztgczki taczonych rur.
na drugim koncu

Zakonczenie Sprawdzi¢, czy oba pierscienie zaciskowe

zaprasowywania s catkowicie unieruchomione i czy potacze-
nie zostato réwnomiernie $cisniete na catym
obwodzie trzpieni korpusu ztgczki.

Dopuszczalny jest maksymalny odstep T mm
pomiedzy pierécieniem zaciskowym a kotnie-
rzem korpusu ztaczki.
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Montaz rur FlexPipe

Ztaczki zaciskowe skrecane 16-32 mm

Zkaczka z gwintem
zewnetrznym

Przygotowanie
koncow rury

Montaz ztaczki

Ztaczka sktada sie z:

1. Korpusu zfgczki z gwintem zewnetrznym
z jednej strony i trzpieniem do rury przewo-
dowej z drugiej,

2. Pierscienia zaciskowego,

3. Nakretki zaciskowej.

Za pomoca przyrzadu do ciecia oston, przecigc
ostone rury na dtugosci 75 mm i usunac
izolacje z rury przewodowe;j.

Rure PEX przyciac¢ prostopadle do osi za pomo-
cg nozyc do ciecia, przecinarki kragzkowej lub
pity na wymiar 45 mm (patrz rys. obok).
Nastepnie kalibratorem zwiekszy¢ srednice
wewnetrzng rury tak, by przygotowana kon-
cowka mogta zostac¢ nasunieta na trzpien kor-
pusu ztgczki.

Koniec rury sfazowa¢ i usuna¢ z wnetrza rury
zabrudzenia lub wiérki materiatu.

D

45 mm

Ztaczke rozkreci¢ i zdemontowac.

Nastepnie na rure nalezy natozy¢ nakretke i
pierscien zaciskowy. Wsuna¢ rure z natozong
nakretka i pierscieniem do oporu na koncéwke
ztgczki.

W razie potrzeby dobi¢ ztaczke do oporu
za pomoca gumowego miotka.

= B
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Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaciskowe skrecane 16-32 mm

Montaz ztaczki Pierscien zaciskowy przesuna¢ na srodek
cikag dalszy trzpienia korpusu ztaczki.

Nakretke zaciskowa recznie nakreci¢ na gwint
zkaczki, i dokrecic ja do oporu przy pomocy 2
kluczy ptaskich.

Jeden z kluczy umiesci¢ na korpusie ztaczki
natomiast drugi na nakretce.

Nie nalezy stosowac kluczy na rurach.
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Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaciskowe skrecane 40-110 mm

Zkaczka z gwintem Ztaczka sktada sie z:

zewnetrznym 1. Korpusu ztgczki z gwintem zewnetrznym z

jednej strony i trzpieniem do rury przewo-
dowej z drugiej,

1 4 3
‘ I

2. Obejmy zewnetrznej,

3. Sruby do rozprezania obejmy, —2

2

4. Sruby $ciskajacej obejme.

—/

Przygotowanie Za pomoca przyrzadu do ciecia oston, przecigc
koncéw rury ostone rury na dtugosci 100 mm i usungc
izolacje z rury przewodowe;j.

Rure PEX przyciac¢ prostopadle do osi za pomo-
cg nozyc do ciecia, przecinarki kragzkowej lub
pity na wymiar 80 mm (patrz rys. obok). 4 0

Nastepnie kalibratorem powiekszy¢ srednice
wewnetrzng rury tak, by przygotowana kon-
cowka mogta zostac¢ nasunieta na trzpien kor-
pusu ztgczki.

Koniec rury nalezy sfazowac i usung¢ z wne-
trza rury zabrudzenia lub widrki materiatu
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Montaz rur FlexPipe
Ztaczki zaciskowe skrecane g40-110 mm

Montaz ztaczki Srube $ciskajaca wykreci¢ z obejmy
i przesmarowac jg olejem mineralnym.

Obejme rozszerzy¢ obracajac $rube

do rozprezania, a nastepnie zdja¢ ze ztaczki
i nasunac na rure przewodowa (rys. obok).

Trzpien korpusu ztgczki wsung¢ do oporu
do rury PEX tak, aby koricowka rury oparta sie
o krawedz korpusu.

Obejme zaciskowa przesung¢ w strone korpusu Ole

na koniec rury PEX tak, aby jej zaczepy znalazty ()
sie w wyztobieniu trzpienia.

I T

Srube rozprezng wykreci¢ catkowicie z obejmy. ~a@® +
Srube $ciskajacy i jej nakretke przesmarowac ) %
smarem silikonowym, wtozy¢ na jej miejsce w
obejme i za pomoca 2 kluczy oczkowych lub
ptaskich skreci¢ do oporu.

Poniewaz rura przewodowa PEX “odksztatca”
sie w miejscu zaciskania, po okoto 20-30 min.
nalezy ponownie dokreci¢ srube do momentu
zejsécia sie ze soba powierzchni obejmy.

(DL T
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Montaz rur FlexPipe

Montaz zlaczy izolacyjnych - mufy proste

Spis tresci

11.1.20

11.1.23

11.1.28

11.1.32

11.1.35

Ztacza FXJoint

Ztacza SX-WP

Ztgcza C2LJoint oraz C2FJoint
Mufy koncowe z izolacja w tubkach

Mufy koncowe izolowywane konfekcjonowang pianka PUR
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza FXJoint

Zastosowanie Mufa prosta FXJoint jest zamknietg nasuwka
termokurczliwg sieciowana radiacyjnie PEX
z tubkami izolacyjnymi ze sztywnej pianki PUR.

Dla rur PexFlextra oraz AluFlextra ze ztgczkami
zaprasowywanymi lub skrecanymi stosuje sie
tubki PUR z dodatkowa wewnetrzng elastyczna
wktadka z pianki PE.

Ztacza FXJoint moga by¢ stosowane dla rur
FlexPipe o srednicach oston @ 90 - 180 mm.

Narzedzia . Pita,

. Alkohol, min. 93%,

. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,
. Rekawice ochronne,

. Palnik gazowy @ 50 mm,

. Ostona termiczna,

. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE.

NO Lt b W=

Przygotowanie do 1. Za pomoca przyrzadu do ciecia ostony PE

montazu przecig¢ ostone rury na diugosci wtasciwej
dla stosowanej zlgczki zaprasowywanej lub
skrecanej i nastepnie usungac izolacje z rury
przewodowe;j.

Montaz zfacza 2.Ztacze termokurczliwe w ochronnym biatym
opakowaniu z folii PE nalezy nasuna¢
na rurocigg przed pofaczeniem ze soba rur
przewodowych.
Catkowita maksymalna odlegto$¢ pomiedzy
czotami izolacji przycietych rur nie moze by¢
wieksza niz 300 mm
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza FXJoint

Czyszczenie

Montaz tubkow
izolacyjnych

Aktywacja ostony
PE rury

3. W miejscu montazu ztacza nalezy starannie
oczyscic rure przewodowsq i ostone PE.

Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu

zlacza musza by¢ czyste i suche.

Oczyszczone powierzchnie oston PE rur
zaleca sie przetrze¢ alkoholem

\\

4. tubki izolacyjne skréci¢ przycinajac na taka
dtugos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem
pomiedzy czotami pianki tagczonych rur.

Jesli potrzeba, na wewnetrznej powierzchni

tupkéw usunac czesc izolacji tak, aby zrobic

miejsce na ztgczke taczaca rury przewodowe.

5. Nastepnie wcisnac¢ dolng i gérna czesc¢
tubkéw pomiedzy czota pianki rur.
Obie czesci tubkow scisngé razem ze soba
za pomoca tasmy maskujace;.

Lubki i ostona PE rury na szerokosci 150 mm

muszg by¢ czyste i suche.

6. Zsungc ze zlacza ochronna folie, w ktorg jest

ono fabrycznie zapakowane.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
zlacza musi by¢ czysta i sucha.
Powierzchnie ostony PE na koricu obu rur
nalezy aktywowac przecierajac papierem
$ciernym na dtugosci ok. 150 mm.

Zaleca sie, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawedzia tulei mufy, co umozliwi
inspektorowi nadzoru pézniejsza wizualng
kontrole poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad¢.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza FXJoint

Aktywacja ostony 7. Nastepnie podgrzewajac tagodnie ptomie-
PE rury ciag dalszy niem palnika propan-butan aktywowac
przetarta powierzchnie ostony.
Ptomien kierowac na ostone rur uwazajac,
aby nie zapali¢ tubkow.
Ostone rur ogrzewac do osiagniecia przez
nig temperatury +65°C.
W tym momencie powierzchnia przetartej,
aktywowanej ostony staje sie matowa.

Centrowanie 8. Ztacze nalezy nasunac tak, aby znalazto sie
zlacza na rurze centralnie na srodku tubkéw izolacyjnych.
Nastepnie zdjac folie zastaniajgcg mastyke
wewnatrz tulei.
Uwagal! Folia musi by¢ usunieta w catosci.

Obkurczanie tulei 9. Tuleje ztacza obkurczac grzejac ja tagodnym
zlacza ptomieniem palnika propan - butan
kolistymi ruchami od $rodka na zewnatrz
w strone jednego z koncdw, a nastepnie
po jego obkurczeniu w strone drugiego
konca tulei.
Ptomien nalezy koncentrowac na tulei
obkurczanego zfacza pod katem okoto
30° w kierunku srodka mufy - unikac
bezposredniego grzania ostony rur.

Ztacze obkurcza¢ do momentu znikniecia
przettoczen na tulei mufy.

Prawidtowo obkurczone ztacze musi mie¢
gtadka powierzchnie na catej dtugosci i
doktadnie przylega¢ do tubkéw i ostony rur.
A. Przed obkurczeniem

B. Po prawidtowym obkurczeniu

Kontrola i zakon- 10. Kontrola montazu ztacza - kryteria poprawnego
czenie montazu montazu mufy termokurczliwej FX:
- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony rur,
- jednolicie gtadka powierzchnia tulei po obkur-
czeniu,
- dokfadne przyleganie obu koricowek mufy
do ostony taczonych rur
Montaz ztacza jest zakoniczony.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza SX-WP

Zastosowanie

Narzedzia

Preinstalacja
zlacza

Czyszczenie

Ztacza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie
SX-WP stosowane moga by¢ dla rur FlexPipe w
catym zakresie ich $rednic.

Wymagaja one preinstalacji - musza by¢ nasu-
wane na rury przed wykonaniem pofaczen rur
przewodowych.

Otwory do wlewania pianki zamykane sa przez
wtapianie korkéw stozkowych PE.

Pianka do izolowania ztgczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Poradnik montazu i
eksploatacji rozdziat 7.

Uwaga: dla rur Flextra z karbowang ostong

nalezy stosowa¢ dwie opaski termokurczliwe
(zamawiane oddzielnie).

gg
l’r

. Alkohol min. 93%,

. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,

. Rekawiczki,

. Palnik gazowy @ 50 mm,

. Wiertarka z frezem stozkowym @35mm,

. Zestaw do préby szczelnosci,

. Nagrzewnica do wtapiania korkéw,

. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych,

. Przyrzad do pomiaru temperatury osto-
ny PE.

O 00 NOYULT AN WN =

1. Za pomoca przyrzadu do ciecia ostony PE,
przecia¢ ostone rury na dtugosci wiasciwej
dla stosowanej ztaczki zaprasowywanej lub
skrecanej i nastepnie usunac izolacje z rury
przewodowej.

Mufe w ochronnym opakowaniu z folii PE

i ewentualne opaski nasunac na rury przed
pofaczeniem rur przewodowych.
Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy czotami
izolacji rur nie moze by¢ wieksza niz 440 mm

2. W miejscu montazu ztgcza starannie oczyscic¢

rure przewodowgq i ostone PE.

Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
zlacza musza byc¢ czyste i suche.

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.

po!
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza SX-WP

3. Ochronng folie nalezy zsuna¢ ze zlgcza, po-
zostawiajac ja na rurze (moze by¢ przydatna).
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia ztg-
cza musi by¢ czysta i sucha.

4. Powierzchnie ostony PE na korncu obu rur
nalezy aktywowac przecierajgc papierem
$ciernym na dtugosci ok. 150 mm.

Zaleca sig, aby szlifowanie byto widoczne poza
krawedzia tulei mufy, co umozliwi inspek-
torowi nadzoru pézniejsza wizualna kontrole
poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

Aktywacja
powierzchni

5. Nastepnie podgrzewjac tagodnie ptomie-
niem palnikia propan-butan aktywowac¢
przetarta papierem sciernym powierzchnie
ptaszcza ostonowego rur.

Ostone PE rury ogrzewac nalezy az osiggnie
ona temperature okoto +65°C.

6. Ztacze doktadnie wyposrodkowac
w miejscu faczenia rur i nastepnie zdjac folie
zastaniajaca mastyke wewnatrz tulei.
Uwaga! Folia musi by¢ usunieta w catosci.

Centrowanie
ztacza na rurze
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza SX-WP

Obkurczanie

Dodatkowe opaski
termokurczliwe

Préba szczelnosci

Zalewanie ptynna
pianka

7.

8.

Obkurczac tylko konce ztacza - grzac je ta-
godnie ptonieniem palnika propan - butan.
Ptonien skoncentrowac na obkurczanym zta-
czu - nalezy unika¢ bezposredniego grzania
ptaszcza rury.

Zaleca sig, aby obkurczanie zaczynac od gory
zlacza, co zapewni jego wycentrowanie.

Dla wiekszych $rednic ptaszczy rur zaleca sie
do wstepnego centrowania stosowac kliny.

Koncoéwki ztacza nalezy obkurczac

do momentu zaniku poziomych przettoczen.
Prawidtowo obkurczone ztgcze musi miec
jednolicie gtadkg powierzchnie i dokfadnie
przylegac do ptaszcza taczonych rur.

A. Przed obkurczeniem
B. Po prawidtowym obkurczeniu

W przypadku stosowania muf SX-WP do rur Flextra z karbowana ostona stosowane muszg by¢
dodatkowo dwie opaski termokurczliwe (zamawiane oddzielnie). Opaski te nalezy zamontowac
na obu koricach ztacza SX-WP zgodnie z instrukcja dotyczacg montazu muf B2S na stronie 5.2.24
Poradnika montazu.

9.

Po ostygnieciu ztagcza nalezy wykonaé probe
szczelnosci ztacza.

Za pomocg zestawu do prob Nr kat 9050
wytworzy¢ w ztgczu nadcisnienie 0,2 bar

i spryskujac oba kornice ztacza wodg z mydtem
sprawdzi¢ szczelnos¢.

Brak pecherzy $wiadczy o szczelnosci ztacza.

10. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku préby

11.

szczelnosci w jeden z otworéw w ztaczu
nalezy wtozy¢ korek odpowietrzajacy,

a przez drugi otwor wlac ptynna pianke PUR
i zamkna¢ go drugim korkiem.

10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek
odpowietrzajacy obréci¢ o pot obrotu,

co utatwi jego pdzniejsze usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (odgazowanie

i stwardnienie pianki PUR) korki podwarzy¢
wkretakiem i usung¢. Powierzchnie w
okoto otworéw na korki oczyscic alkoholem
i aktywowac przecierajgc papierem
$ciernym.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza SX-WP

Montaz korkéw 12. Narzedzie do dociskania korkow wtapianych

wtapianych

ustawi¢ na odpowiednig wysokos¢ tak, aby
gtowica licowata sie z otworem w mufie (rys.
obok).

13. Wiertarkg z frezem stozkowym o Srednicy

@35 mm rozwierci¢ otwory pod korki
wgrzewane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wioréw PE i resztek pianki.

14. Korek stozkowy oraz otwér w mufie oczysé

alkoholem i koncéwke korka umies¢ w
uchwycie narzedzia.

15. Rozgrzac¢ nagrzewnice do osiggniecia tem-

peratury 250°C £ 10°C.

16. Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie
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nagrzewnicy i lekko go dociskajgc podgrzac
do momentu, kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu.

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy
sie z drugiej strony talerza wtozy¢ w otwoér
w zlaczu.

Dociskajac nagrzewnice w dét grzac otwor
w zlaczu kontynuujac jednoczesénie grzanie
korka stozkowego.

Czas nagrzewania otworu zalezy od grubo-
sci $cianki korpusu ztgcza.

Grza¢ do momentu, kiedy wokoto otworu
w mufie pojawi sie watek wyptywki stopio-
nego polietylenu.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza SX-WP

Montaz korkow
wtapianych ciag
dalszy

Kontrola i
zakonczenie
montazu

17. Potem wyjac nagrzewnice z otworu i w cig-
gu maksymalnie 3 sekund wcisna¢ korek
w otwér w mufie tak, aby nézki narzedzia
oparly sie na ostonie PE rury, a gérne kra-
wedzie pierscieni wyptywki stopionego ma-
teriatu korpusu ztacza i korka stozkowego
zréwnaly sie ze soba (maks. T mm powyzej).
Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.

Drugi korek nalezy montowac w identyczny
sposob.

18. Kontrola montazu zfgcza:
Kryteria poprawnego montazu mufy:
- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ostony PE rur,
- dokfadne przyleganie opasek do koncéw
mufy oraz do oston taczonych rur,
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnos¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i ostony PE mufy.
Montaz ztacza jest zakoriczony.
Kontrole wizualna ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami

inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza C2LJoint i C2FJoint

Zastosowanie Ztgcza termokurczliwe C2F i C2L zizolacjg w
tubkach stosuje sie w miejscach, gdzie wyste-
puja obok siebie elementy takie jak krétkie tuki
preizolowane lub tréjniki i jest za mato miejsca
na instalacje typowych muf termokurczliwych. /
Mufy C2FJoint stosuje sie dla rur z ostonami o
srednicach @ 90 - 180 mm, natomiast C2LJoint /
dla rur z ostonami o $rednicach @ 90 - 630 mm.

tubki do ztaczy C2F posiadajg dodatkowa,
wewnetrzng, elastyczna wktadka z pianki PE.

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%,
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,
3. Rekawiczki,
4. Palnik gazowy @ 50 mm,
5. Pita ptatnica,
6. Rolka dociskowa,

7. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony.

Czyszczenie 1. W miejscu montazu ztacza nalezy starannie
oczyscic¢ rure przewodowa i ostone PE.

Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
ztgcza musza byc czyste i suche.

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.

Montaz tubkéw 2. tubkiizolacyjne skréci¢ przycinajac na taka
izolacyjnych dtugos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem
pomiedzy czotami pianki taczonych rur.
Jesli potrzeba, na wewnetrznej powierzchni
tupek usunac czes¢ izolacji tak, aby zrobic
miejsce na ztgczke taczaca rury przewodowe.

3. Nastepnie wcisnac¢ dolng i gorng czes¢
tubkéw pomiedzy czota pianki rur.
Obie czesci tubkow Scisngé razem ze soba
za pomoca tasmy maskujacej.
tubki i ostona PE rury na szerokos$ci 150 mm
muszg by¢ czyste i suche.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza C2LJoint i C2FJoint

Aktywacja ostony
PE rury

Zaktadanie folii
termokurczliwej
(pierwsze
uszczelnienie)

4. Zsung( ze ztacza ochronng folie, w ktdra jest

ono fabrycznie zapakowane.

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia
zkacza musi by¢ czysta i sucha.

Ostone PE rur na dtugosci ok. 150 mm
aktywowac przecierajac papierem sciernym.
Zaleca sig, by szlifowanie byto widoczne
poza krawedzig mufy, co potem umozliwi
inspektorowi nadzoru wizualng kontrole
poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu usungd.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtormi.

5. Nastepnie podgrzewajac fagodnie ptomie-

niem palnika propan-butan aktywowac prze-
tartg powierzchnie ostony rur.

Ostone PE rur ogrzewac nalezy do osiagnie-
cia temperatury +65°C.

Ptomien kierowa¢ na ostone rur, uwazajac
aby nie zapali¢ tubkow.

6.Z jednego konca folii termokurczliwej odklei¢

od mastyki ochronng, biata folie PE na dtugosci
ok. 5+10 cm i umiesci¢ jg mastyka do dotu na tub-
kach, tak aby jej krawedz znalazta sie w potozeniu
na godzinie 10, a linia markujaca znajdowata sie
dokfadnie na $rodku ztacza.

Nastepnie, ciaggnac za biatg, ochronna folie PE,
nawingc folie na tubki tak, aby mastyka przylegata
do izolacji i pfaszcza rur. Linia markujaca na folii
na obu jej koncach powinna sie pokrywac.

7 tagodnym ptomieniem palnika propan-butan

podgrzewac folie kolistymi ruchami od srodka
na zewnatrz obu koncow.

Grzac nalezy do momentu az folia obkurczy sie cia-
sno na tubkach i pfaszczu zewnetrznym.

Na zewnetrznych krawedziach folii musi pojawic¢
sie wyptywka mastyki uszczelniajacej.

Folia termokurczliwa stanowi pierwsze
uszczelnienie ztacza.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza C2LJoint i C2FJoint

Montaz tulei ter- 8. Zsunac¢ ze ztacza ochronng folie, w ktora jest
mokurczliwej ono fabrycznie zapakowane.
Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnia ztacza
musi by¢ czysta i sucha.
Nastepnie tuleje przecig¢ wzdtuz, oczyscic
z widrow krawedzie i wnetrze tulei.
Powierzchnie ztacza przeczys¢ alkoholem
i zatozy¢ na rure wyposrodkowujac na
miejscu potaczenia rur.
Przeciecie musi znajdowac sie u gory,
a krawedzie przylegac do siebie. Najlepiej
przytrzymac je razem kawatkiem tasmy
maskujacej.

9. Nastepnie lekko podgrzac listwe taczaca
(od strony siatki) i umiescic¢ centralnie
na rozcieciu ztacza, siatkg w dot.
Listwe nalezy grzac z gory tagodnie pto-
mieniem palnika jednoczes$nie dociskajac
do mufy celem unikniecia zamkniecia pod
listwag pecherzy powietrza.
Grzac jg az na zewnetrznej powierzchni sta-
nie sie wyraznie widoczny zarys siatki.
Za pomoca rolki docisng¢ do ztacza w celu
uzyskania odpowiedniej adhez;ji.

10. Tuleje obrdcic tak, aby listwa znalazta sie
w potozeniu ,godz 10”.

Tuleje zlacza nalezy obkurcza¢ ogrzewajac
tagodnym ptomieniem palnika propan-
butan kolistymi ruchami od $rodka najpierw
w strone jednego z koncédw, a nastepnie

po jego obkurczeniu w strone drugiego

konca
Montaz opaski ter-  11.Sprawdzi¢ czy temperatura ztgcza jest row-
mokurczliwej na temperaturze aktywacji i wynosi 65°C.

Z jednego konca szerokiej, dzielonej opaski ter-
mokurczliwej odklei¢ ochronng folie PE na dtu-
gosci ok. 10+15 cm i umiesci¢ mastyka do dotu
na obkurczonej tulei tak, aby linia markujaca byta
doktadnie na $rodku ztacza.

Nastepnie ciggnac za biatg ochronna folie PE na-
wina¢ luzno opaske na rure i zatozy¢ z zaktadka
50 mm drugi jej koniec na pierwszy.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza C2LJoint i C2FJoint

Montaz opaski ter-
mokurczliwej ciag
dalszy

Kontrola i
zakonczenie
montazu

12.

13.

14.

Listwe taczaca (od strony siatki) lekko pod-
grzac i umiesci¢ centralnie na koncéwece
zaktadki na opasce, siatkag w dét i postepo-
wac w identyczny sposéb jak opisano w
pkt. 9.

Opaske obkurczac kolistymi ruchami

od srodka na zewnatrz ogrzewajac tagod-
nym ptomieniem palnika propan-butan.
Najpierw w strone jednego korca opaski,
a potem drugiego.

Opaske nalezy grza¢ do momentu, kiedy
obkurczy sie ona ciasno na nasuwce i ptaszczu
zewnetrznym, a na zewnetrznych krawedziach
opaski pojawi sie wyptywka uszczelniacza.
Powierzchnia opaski po obkurczeniu na catej
dtugosci powinna by¢ gtadka, a zielone cetki
(indykator temperatury) powinny zaniknac.

Za pomoca rolki docisna¢ listwe faczaca

i zaktadke opaski do nasuwki i ptaszcza rury
(od $rodka na zewnatrz), tak aby usuna¢
ewentualne szczeliny powietrzne na konco-
wej krawedzi zaktadki.

Opaska stanowi drugie uszczelnienie zigcza.

15.

Kryteria poprawnego montazu ztgcza:

- widoczna aktywacja (przetarcie) ostony PE
rur poza tuleja i opaska,

- wyptywka mastyki uszczelniajacej spod
krawedzi opaski termokurczliwej,

- gtadka powierzchnia i doktadnie przylega-
nie opaski do tulei i ostony PE taczonych
rur,

- brak zielonych kropek na opasce,

- wyglad listwy taczacej - widac cien siatki,
brak odstajacych krawedzi.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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Montaz rur FlexPipe
Mufy koncowe z izolacja w tubkach

Zastosowanie Podczas etapowania budowy sieci cieplnych,
jako tymczasowe zaslepianie korcédw rurocia-
gow pozostajacych w ziemi, stosuje sie mufy
koncowe z izolacjg w tubkach.

Dla systemu rur gietkich FlexPipe LOGSTOR
dostarcza mufy koncowe z izolacjg w tubkach
dla rur o $rednicach oston PE @ 90-180 mm.

Narzedzia . Pita pfatnica,

. Alkohol, min. 93%,

. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,
. Rekawiczki,

. Palnik gazowy @ 50 mm,

. Ostona termiczna,
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony.

NO U~ W=

Zaslepienie rury
przewodowej

—_

. Rure przewodowa nalezy zaslepic¢.

W przypadku stosowania rur FlexPipe z rurg
przewodowa PEX lub AluPex poprzez zapra-
sowanie zgczki z zaslepka.

W przypadku stosowania rur FlexPipe z rura
przewodowsq stalowg poprzez zaspawanie
dennica zgodng z PN-EN 10253-2.

Czyszczenie 2. W miejscu montazu mufy nalezy starannie
oczyscic rure przewodowg i ostone PE.
Wszystkie powierzchnie w obszarze montazu
ztacza muszg by¢ czyste i suche.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe z izolacja w tubkach

Montaz tubkéw
izolacyjnych

Aktywacja ostony
PE rury

3.

Lubki izolacyjne przycia¢ na dtugos¢ réwna
dtugosci wybiegu rury stalowej wraz

z zaslepka lub z dennica.

Jesli potrzeba, na wewnetrznej powierzchni
tupek usunac czes¢ izolacji tak, aby zrobic
miejsce na ztagczke zaslepiajaca rure
przewodowa.

. kubki izolacyjne zatozy¢ na rure przewodo-

wa i unieruchomic przez owiniecie naokoto
tasma maskujaca.

Koniec rury przewodowej ostony PE rury
musi by¢ CZYSTY i SUCHY.

Oczyszczone powierzchnie oston rur zaleca
sie przetrze¢ alkoholem.

5.

Na dtugosci 300 mm od czota pianki
oczysci¢ ostone ruy i przetrzed jg szmatka
z alkoholem.

Nastepnie przetartg powierzchnie ostony
aktywowac poprzez przetarcie papierem
$ciernym o gradacji 60.

Pyt ze startego polietylenu usunac.
Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtormi.

. Przetartg powierzchnie ostony aktywowac

przez ogrzanie tagodnym ptomieniem palni-
ka propan - butan wykonujac koliste ruchy.
Ostone PE grza¢ do osiggniecia przez nia
temperatury okoto +65°C.

tubki chronic¢ przed bezposrednim kontak-
tem z ogniem palnika.

Ptomien kierowac na ostone rury, tak aby nie
spowodowac zapalenia sie tubkéw.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe z izolacja w tubkach

Obkurczanie mufy 7.
koncowej

Usuna¢ ochronng folie, w ktdra zapakowana
jest mufa kocowa i sprawdzi¢ czy wewne-
trza i zewnetrzna powierzchnia mufy jest
czysta i sucha.

Nastepnie nasuna¢ mufe koricowa na tubki
oraz przygotowany koniec rurociggu i roz-
pocza¢ obkurczanie.

Obkurczanie mufy nalezy rozpocza¢ w odle-
gtosci okoto 70 mm od denka w kierunku
drugiego korica wykonujac palnikiem koli-
ste, obwodowe ruchy.

Kiedy koncéwka mufy catkowicie obkurczy
sie na ptaszczu rury, nalezy obkurczy¢ pozo-
state 70 mm zakoriczenie mufy.

Montaz opaski ter- 8.
mokurczliwej

Kiedy koncowka mufy koricowej
catkowicie obkurczy sie na ostonie rury,
mozna przystapi¢ do obkurczania opaski
termokurczliwej.

Opaske otwarta z listwa zamykajaca
zatozy¢ i obkurczy¢ w identyczny sposdb,
jak opisano dla ztacza prostego B2S, patrz
poradnik montazu strona 5.2.23 + 5.2.24.

Kryteria poprawnego montazu mufy:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
sciernym) ptaszcza rur,

- jednolicie gtadka powierzchnia koncéwki
tulei po obkurczeniu,

- dokfadne przyleganie koncéwki mufy do
ostony rury.

10. Kryteria poprawnego montazu korkéw:

- jednorodnos¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze soba obie
wargi wyptywki korka i plaszcza mufy.

Montaz mufy koncowej jest zakoriczony,
tymczasowe zakonczenie rurociggu jest
zabezpieczone przed penetracjg wody do
izolacji rur.

Kontrole wizualng mufy oraz protokoty odbioru
nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami inspek-
tora nadzoru inwestora oraz wymogami normy
PN-EN 13941-2.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe izolowane ptynna pianka

Zastosowanie

Narzedzia

Aktywacja

Podczas etapowania budowy sieci cieplnych
jako tymczasowe zaslepianie korcédw rurocia-
gow pozostajacych w ziemi, stosuje sie mufy
koncowe izolowane ptynna pianka PUR.

Dla systemu rur gietkich FlexPipe LOGSTOR
dostarcza mufy koncowe z izolacjg zapieniana
na budowie dla rur o $rednicach ostony PE
290-180 mm.

Pianka do izolowania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zlyczy.

€
e

| g
<«

—_

. Pita pfatnica,

. Alkohol, min. 93%,

. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,
. Rekawiczki,

. Palnik gazowy @ 50 mm,

. Ostona termiczna,
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony.

NO U~ wWwN

—_

. Rure przewodowa zaslepi¢, a nastepnie
na dtugosci 300 mm od czota pianki oczy-
$ci¢ ostone ruy i przetrze¢ jg szmatka z alko-
holem.
Przetartg powierzchnie ostony aktywowa¢
poprzez przetarcie papierem sciernym
o gradacji 60.
Pyt ze startego polietylenu usunac.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

2. Przetarta powierzchnie ostony aktywowac
ogrzewajac tagodnie ptomieniem palnika
propan - butan wykonujac koliste ruchy.
Ostone rury grza¢ do osiaggniecia przez nig
temperatury okoto +65°C.

W tym momencie powierzchnia ostony rury
staje sie matowa.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe izolowane ptynna pianka

Obkurczanie mufy 3.
koncowej i opaski

Usunac folie, w ktdrag zapakowana jest mufa
koncowa i sprawdzi¢ czy jej wewnetrza i ze-
wnetrzna powierzchnie jest czysta i sucha.
Potem nasuna¢ mufe korncowa na aktywo-

wany ptaszcz na koricu rurociggu i rozpoczac

obkurczanie.

Obkurczanie koncowki mufy rozpoczaé
w odlegtosci 100 mm od krawedzi ztacza.
Obkurcza¢ koncéwke wykonujac koliste,
obwodowe ruchy palnikiem w strone jej
konca, jak pokazano na rysunku obok.

. Kiedy koricoéwka mufy koricowej catkowicie

obkurczy sie na pfaszczu rury, mozna przy-
stapi¢ do obkurczania opaski termokurczli-
wej.

Opaske otwarta z listwa zamykajaca nalezy
zatozy¢ i obkurczy¢ w identyczny sposéb
jak opisano dla zlgcza prostego B2S, patrz
poradnik montazu strona 5.2.23 + 5.2.24.

4
Otwoér do wlewa- 5.
nia pianki i odpo-
wietrzania

W gérnej czesci korpusu mufy koricowej
wywierci¢ otwor o $rednicy @ 17,5mm.
Po ostygnieciu ztgcza wykona¢ préobe
szczelnosci za pomoca wody z mydtem.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe izolowane ptynna pianka

Zalewanie ptynna
pianka

Montaz korkow
wtapianych

7.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku préby
szczelnosci przez wywiercony otwoér wlac
ptynna pianke PUR i zamkna¢ go korkiem
odpowietrzajgcym.

. 10 minut po wlaniu pianki do mufy, korek

obréci¢ o pot obrotu, co utatwi jego pdzniej-
sze usuniecie.

30 min. po wlaniu pianki (czas na odgazowa-
nie i stwardnienie pianki PUR) korek podwa-
zy¢ wkretakiem i usunac.

Powierzchnie wokoto otworéw na korki
oczyscic alkoholem i aktywowac przecierajac
papierem $ciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.

9.

Nastepnie ustawi¢ wysokos¢ narzedzia

do dociskania korkéw wtapianych na odpo-
wiednig wysokos¢ tak, aby gtowica licowata
sie z otworem w mufie (rys. obok).

10. Wiertarka z frezem stozkowym o $rednicy

11.

235 mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wgrzewane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢

Z wiérow PE i resztek pianki.

Korek stozkowy oraz otwdr w mufie oczysc
alkoholem i koncéwke korka umies¢
w uchwycie narzedzia.
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Montaz rur FlexPipe

Mufy koncowe izolowane ptynng pianka

Montaz korkow 12.

wtapianych ciag

dalszy 13.

14.

Nagrzewnice rozgrza¢ do osiggniecia tem-
peratury 250°C = 10°C.

Korek stozkowy umiesci¢ w gniezdzie na-
grzewnicy (1), lekko go dociskajac podgrzac
do momentu, kiedy pojawi sie wyptywka
stopionego polietylenu.

Zewnetrzny stozek nagrzewnicy znajdujacy
sie z drugiej strony talerza wiozy¢ w otwér
w mufie (2).

Naciskajac nagrzewnice w dot, grza¢ otwér
w zlaczu, kontynuujac jednoczednie grzanie
korka stozkowego.

Czas nagrzewania otworu zalezy od grubo-
sci $cianki korpusu mufy.

Grzanie kontynuowa¢ do momentu, kiedy
wokoto otworu w mufie pojawi sie watek
wyptywki stopionego polietylenu.

Wyja¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu
maksymalnie 3 sekund wcisna¢ korek

w otwor tak, aby nézki narzedzia oparty

sie na ostonie PE rury, a gérne krawedzie
pierscieni wyptywki stopionego materiatu
korpusu ztacza i korka stozkowego zréwnaty
sie ze soba (maks. 1 mm powyzej).

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. az polietylen stwardnieje.

Kontrola i 16.

zakonczenie
montazu

Kontrola montazu ztacza:

Kryteria poprawnego montazu mufy:

- widoczna aktywacja (przetarcie papierem
$ciernym) ptaszcza rur,

- dokfadne przyleganie opask ido korica
mufy oraz do ostony rury Flex,

Kryteria poprawnego montazu korkéw:

- jednorodnos¢ wyptywki,

- wyraznie widoczne sklejone ze sobga obie
wargi wyptywki korka i plaszcza mufy.

Montaz mufy koricowej jest zakoriczony.

Kontrole wizualng mufy oraz protokoty odbioru
nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami inspek-
tora nadzoru inwestora oraz wymogami normy
PN-EN 13941-2.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



11.1.39

Montaz rur FlexPipe
Montaz zlaczy odgaleznych T-owych

Spis tresci 11.1.40  Zfacza prostopadte proste T-joint z izolacja w tubkach
11.1.44  Zigcza prostopadte proste T-joint izolowane ptynng pianka

Referencja
Instalacja ztaczy TXJoint i SXT-WPJoint, patrz Montaz rur TwinPipe w tym poradniku.
Instalacja ztagczy TSJoint, patrz Weld Joint Manual.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadte proste T-joint z izolacja w tubkach

Zastosowanie Ztacza T-owe prostopadte proste z izolacja
w tubkach stosowane sg do wykonywania
odgatezien w systemie rur FlexPipe dla rur
o srednicach oston PE:

@ 90-180 mm dla rury gtéwnej,
2 90-160 mm dla rury odgatezne;j.

@ﬁ

Narzedzia 1. Pita,
2. Alkohol, min. 93%,
3. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci) 60,
4. Rekawice ochronne,
5. Palnik gazowy @ 50 mm,
6. Ostona termiczna,
7. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony PE.

Przygotowanie do 1. Za pomocg przyrzadu do ciecia oston PE,
montazu przecigc ostony rur na dtugosci wtasciwe
dla stosowanej ztaczki zaprasowywanej lub
skrecanej.
Nastepnie usunac izolacje z rur przewo-
dowych i przycig¢ je na dlugosc L tak, aby
po zatozeniu ztaczji T-owej catkowita odle-
gtos¢ pomiedzy czotami izolacji rury gtéwnej
nie byfa wieksza niz 300 mm.

2. Na rure odgatezna nasuna¢ opaske termo-
kurczliwg (6), fartuch termokurczliwy z otwo-
rem (2) i korpus trojnika (4).

W wypadku montazu ztgcza w terminie p6z-
niejszym, korpus i opaske owina¢ folig PE
zabezpieczajaca przed zanieczyszczeniem.
Ztaczke T-owa rur przewodowych zmonto-
wac zgodnie z istrukcjg whasciwg dla danego
typu (zaprasowywana lub skrecana).
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza prostopadte proste T-joint z izolacja w tubkach

Czyszczenie 3. Koncowki ostony PE rury gtéwnej i odgatez-
nej oczysci¢ szmatka tak, aby ich powierzch-
nie byty czyste i suche.

Montaz tubkow 4. tubkiizolacyjne skréci¢, przycinajac na taka
izolacyjnych dtugos¢, aby miescity sie z lekkim wciskiem
pomiedzy czotami pianki tgczonych rur.
Jesli potrzeba, na wewnetrznej powierzchni
tubkéw usunad czesc izolacji tak, aby zrobi¢
miejsce na ztgczke taczacy rury przewodowe.

5. tubki izolacyjne na rurociggu gtéwnym i
odgateZznym unieruchomi¢ przez owiniecie
naokoto tasma maskujaca.

Wszystkie powierzchnie ztacza muszg by¢
CZYSTYE i SUCHE.

Oczyszczone powierzchnie oston rur na
dtugosci min. 200mm zaleca sie przetrzec

alkoholem.
Montaz korpusu 6. Korpus tréjnika ogrzac delikatnie ptomie-
tréjnika niem palnika propan-butan do osiagniecia

temperatury +65°C na catej jego dtugosci.
Nastepnie korpus tréjnika rozchyli¢ trzy-
majac za krawedzie rozciecia i przesuwajac
po rurze odgateznej zatozy¢ na rurociag
gtéwny.

Krawedzie przeciecia zatozy¢ na siebie,
przetrze¢ szmatka z alkoholem i za pomoca
tasmy maskujacej zacisna¢ na ostonie PE rury
gtéwnej tak, jak pokazano na rys. obok.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadte proste T-joint z izolacja w tubkach

Aktywacja

Montaz fartucha
termokurczliwego

7.Ostone PE rur na dtugosci ok. 150 mm akty-
wowac przecierajac jg papierem sciernym.
Zaleca sig, by szlifowanie byto widoczne
poza krawedzig mufy, co potem umozliwi
inspektorowi nadzoru wizualng kontrole
poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu usungc.

Unikac dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

8. Przetartg powierzchnie ostony aktywowac
ogrzewajac ja tagodnym ptomieniem palnika
propan - butan kolistymi ruchami na obwo-
dzie rury.

Ostone rury grza¢ do osiagniecia przez niag
temperatury okoto +65°C.

W tym momencie powierzchnia ostony rury
staje sie matowa.

9. Biatg ochronna folie usuna¢ z fartucha
termokurczliwego i umiescic¢ go na rurze
gtébwnej centrycznie otworem wokoto tulei
odgatezienia.

Fartuch obroci¢ tak, aby po zawinieciu tekst
znajdujacy sie na zewnetrznej powierzchni
znalazt sie u géry zlacza nad kruécem i tuleja
odgatezienia (rys. obok).

10. Fartuch nawina¢ luzno wokoét korpusu jeden
jego koniec zaktadajac na drugi. Miejsce
zatozenia koncéwek fartucha podgrzac
tagodnie z gory palnikiem propan - butan.

Listwe taczacg od wewnetrznej jej strony
(widoczna siatka) przemy¢ alkoholemi
lekko ogrza¢ od strony siatki.

Potem umiescic jg centralnie na zaktadce
fartucha siatkg w dot.

Grzac z gory jednoczesnie dociskajac jg do
fartucha, uwazajac aby nie zamkng¢ pod
listwa pecherzy powietrza.

Grzanie kontynuowac do pojawienia sie
zarysu siatki na zewnetrznej powierzchni.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadte proste T-joint z izolacja w tubkach

Montaz fartucha
termokurczliwego
cigg dalszy

Odgatezienie

11.

12.

Fartuch obkurczac kolistymi ruchami

od srodka na zewnatrz ogrzewajac ptomie-
niem palnika propan-butan najpierw w
strone jednego konca, a potem drugiego.
Grza¢ do momentu petnego obkurczenia sie
fartucha na korpusie.

Na zewnetrznych krawedziach fartucha
powinna pojawic sie wyptywka mastyki.
Powierzchnia fartucha po obkurczeniu po-
winna by¢ gtadka na catej jego dtugosci.

Zamim listwa wystygnie, za pomoca rolki
docisna¢ jg do korpusu tréjnika (od srodka
na zewnatrz), tak aby usuna¢ ewentualne
szczeliny powietrzne pod zaktadka.
Zapewni to wycisniecie mastyki i wypetni
szczeline uskoku pod zakfadka fartucha.

13.

Tuleje odgatezna korpusu obkurczy¢ na
dtugosci 200 mm licza¢ od krawedzi.

Potem ostone PE rury odgateznej na dtu-
gosci ok. 150 mm aktywowac przecierajac
papierem $ciernym o gradacji 60 i ogrzac fa-
godnie ptomieniem palnika propan - butan
do osiggniecia temperatury okoto +65°C.

W tym momencie powierzchnia ostony rury
stanie sie matowa.

14.

15

Usuna¢ z opaski termokurczliwej ochronna
folie, w ktdra jest fabrycznie zapakowana.
Sprawdzi¢, czy jest ona czysta i sucha na ze-
wnatrz i wewnatrz.
Nastepnie nasunac¢ opaske centralnie na
krawedz tulei odgateznej i obkurczyc.
Obkurczac jg wykonujac palnikiem koliste,
obwodowe ruchy zaczynajac od czesci na
tulei odgateznej trojnika (rys. obok).
Kryteria poprawnego montazu:
- widoczna aktywacja (przetarcie) oston rur
poza fartuchem i opaska,
- wyptywki mastyki spod fartucha i opaski,
- gtadka powierzchnia i doktadne przyle-
ganie fartucha i opaski do korpusu oraz
oston rur,
- wyglad listwy taczacej - widac cien siatki
i brak odstajacych krawedzi.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Zastosowanie Ztacza T-owe prostopadte proste izolowane
ptynna pianka stosowane sa do wykonywania
odgatezien w systemie rur FlexPipe o
Srednicach oston rur:

@ 90-180 mm dla rury gtéwnej,
2 90-160 mm dla rury odgatezne;j.

Pianka do zaizolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zlaczy.

Narzedzia 1. Papier $cierny, o gradacji (ziarnistosci) 60
2. Alkohol, min. 93%,
3. Palnik gazowy @ 50 mm,
4. Wiertarka z wierttem @ 24 mm,
5. Miotek,
6. Rolka dociskowa,
7. Rekawiczki,
8. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony.

Przygotowanie do 1. Za pomoca przyrzadu do ciecia ostony PE,

montazu przecigc ostone rury na dtugosci wtasciwej
dla stosowanej ztaczki zaprasowywanej lub
skrecanej.
Nastepnie usunac izolacje z rury przewo-
dowej, a rure przyciac na dtugos¢ L tak, aby
po zatozeniu ztaczji T-owej catkowita odle-
gtos¢ pomiedzy czotami izolacji rury gtéwnej
nie byfa wieksza niz 300 mm.

2. Przy pomocy noza rozcig¢ korpus trojnika
w jego dolnej, pocienionej czesci.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Przygotowanie
do montazu ciag
dalszy

Czyszczenie

Montaz korpusu
tréjnika

3. Na rure odgatezna nasuna¢ opaske termo-

kurczliwg (4), fartuch termokurczliwy z otwo-
rem (2) i korpus tréjnika (3).

Ztaczke T-owa rur przewodowych zmon-
towac zgodnie z istrukcja dla danego typu
(zaprasowywana lub skrecana).

Odlegtos¢ miedzy czotami izolacji na rurze
gtéwnej nie moze by¢ wieksza niz 440 mm.
Odlegtos$¢ od czofa izolacji rury odgateznej
do osi rury gtébwnej nie wiecej niz 250 mm.

. Oczyscic¢ koncédwki ostony PE rury gtéwnej

i odgateznej tak, aby ich powierzchnie byty
czyste i suche.

Oczyszczone powierzchnie oston rur na
dtugosci min.150 mm zaleca sie przetrzec
szmatka nasaczong alkoholem.

. Korpus trojnika ogrza¢ delikatnie ptomie-

niem palnika propan-butan do osiggniecia
temperatury +65°C na catej jego dtugosci.
Korpus tréjnika rozchyli¢ trzymajac za krawe-
dzie rozciecia i przesung¢ po rurze odgatez-
nej i zatozy¢ na rurociag gtéwny.

Krawedzie przeciecia zatozy¢ na siebie,
przetrze¢ szmatka z alkoholem i za pomoca
maskujacej tasmykrepowej zacisna¢ na osto-
nie PE rury gtéwnej tak, jak pokazano na rys.
obok.

6. Tuleje odgatezng korpusu obkurczy¢

na dtugosci 200 mm licza¢ od krawedzi.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Zalewanie ptynna 7. Wiertarka z wierttem @ 25 mm wywierci¢ ot-
pianka wor do wlania ptynnej pianki PUR.

&

8. Przez wywiercony otwér wlac do tréjnika
ptynna pianke PUR i zamknac go biatym
korkiem odpowietrzajagcym.

Po 30 min. (stwardnienie pianki) w otwory
w korkach wiozy¢ wkretak, obrocic korek i
wyjac go z otworu podnoszac do gory.
Powierzchnie wokoto korkéw oczyscic¢
alkoholem i aktywowac przecierajac
papierem sciernym o gradacji 60.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.

Korki 9. Usunac¢ biafg, ochronna folie, w ktérg zawi-

uszczelniajace nieta jest gorna czes¢ korkow i sprawdzic,
czy mastyka uszczelniajgca nie jest uszko-
dzona.

Powierzchnie wokét otworéw aktywowac
przez podgrzanie tagodnym ptomieniem
palnika propan - butan.

Korki wcisna¢ do oporu w oczyszczone
otwory.

10. Po wiozeniu korkéw w otwory nalezy
dociskac¢ je mocno do momentu, az wokét
korka pojawi sie wycisnieta mastyka
uszczelniajaca.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Korki rozprezne

Aktywacja

Montaz fartucha
termokurczliwego

11. W otwér w korku uszczelniajgcym wiozy¢
korek rozprezny, stozkiem w dét (rys. obok)
i bi¢ do konca za pomoca miotka.
Zapewni to trwate rozszerzenie korka

oraz doktadne uszczelnienie otworow
do wlewania pianki do zlacza.

12. Ostone rur na dtugosci ok. 150 mm akty-
wowac przecierajac papierem sciernym.
Zaleca sig, by szlifowanie byto widoczne
poza krawedzig korpusu, co potem umozli-
wi inspektorowi nadzoru wizualna kontrole
poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunac.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.

13. Przetartg powierzchnie ostony oraz korpus
tréjnika aktywowac ogrzewajac fagodnie
ptomieniem palnika propan - butan wyko-
nujac koliste ruchy na catym jego obwodzie.
Aktywowane powierzchnie grzac do osia-
gniecia temperatury okoto +65°C.

W tym momencie przetarta powierzchnia
ostony rury staje sie matowa.

14. Usuna¢ ochronng folie z fartucha
termokurczliwego i umiesci¢ go na rurze
gtébwnej centrycznie otworem wokoto tulei
odgatezienia.

Fartuch obrocic tak, aby po zawinieciu tekst
znajdujacy sie na zewnetrznej powierzchni
znalazt sie u géry zlacza nad kroccem i tuleja
odgatezienia (rys. obok).

Fartuch nawing¢ luzno wokot korpusu jeden
jego koniec zaktadajac na drugi. Miejsce
zatozenia koncowek fartucha podgrza¢
tagodnie z gory palnikiem propan - butan.

./
- (\‘m
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Montaz fartucha 15. Listwe taczaca od wewnetrznej jej strony
termokurczliwego (widoczna siatka) przemy¢ alkoholem i
ciag dalszy lekko ogrzac od strony siatki.

Potem umiescic ja centralnie na zaktadce
fartucha siatkg w dot.

Grzac z gory jednoczesnie dociskajac jg do
fartucha uwazajac, aby nie zamkna¢ pod
listwa pecherzy powietrza.

Grzanie kontynuowac do pojawienia sie
zarysu siatki na zewnetrznej powierzchni.

16. Fartuch obkurczac kolistymi ruchami od
srodka na zewnatrz ogrzewajac ptomieniem
palnika propan-butan najpierw w strone
jednego korica, a potem drugiego.

Grza¢ do momentu petnego obkurczenia sie
fartucha na korpusie.

Na zewnetrznych krawedziach fartucha
powinna pojawic sie wyptywka mastyki.
Powierzchnia fartucha po obkurczeniu po-
winna by¢ gtadka na catej jego dtugosci.

17. Zanim listwa wystygnie, za pomoca rolki
docisnac¢ jg do korpusu tréjnika (od srodka
na zewnatrz), tak aby usuna¢ ewentualne
szczeliny powietrzne pod zaktadka.
Zapewni to wyci$niecie mastyki i wypetni
szczeline uskoku pod zaktadka fartucha.

Aktywacja 18. Koncéwke tulei odgatezienia i ostone PE

odgatezienia rury odgateznej na dtugosci ok. 150 mm
aktywowac przecierajac papierem sciernym
o gradacji (ziarnistosci) 60.
Zaleca sig, by szlifowanie byto widoczne
poza krawedziami opaski, co potem
umozliwi inspektorowi nadzoru wizualna
kontrole poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunad.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.
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Montaz rur FlexPipe

Ztacza prostopadle proste T-joint izolowane ptynna pianka

Aktywacja
odgatezienia ciag
dalszy

Obkurczanie
opaski termokur-
czliwej

Kontrola i
zakonczenie
montazu

19

.Nastepnie kontynuowac¢ aktywacje obszaru

pod opaske ogrzewajac (wykonujac koliste
ruchy) fagodnie ptomieniem palnika propan
- butan do osiggniecia przez nig temperatu-
ry okoto +65°C.

Powierzchnia ostony rury stanie sie w tym
momencie matowa

20.

Z opaski termokurczliwej usuna¢ ochronna
folie, w ktdra jest fabrycznie zapakowana

i sprawdzi¢ czy jest ona czysta i sucha na
zewnatrz i wewnatrz.

Potem nasuna¢ opaske centralnie na
krawedz tulei odgateznej i obkurczyc.
Opaske obkurcza¢ wykonujac palnikiem
koliste, obwodowe ruchy zaczynajac

od czesci na tulei odgateznej tréjnika (rys.
obok).

21.

Kryteria poprawnego montazu:

- widoczna aktywacja (przetarcie) oston rur
poza fartuchem i opaska,

- wyptywki mastyki spod fartucha i opaski,

- gtadka powierzchnia i doktadne
przyleganie fartucha i opaski do korpusu
oraz oston rur,

- wyglad listwy taczacej - widac cien siatki i
brak odstajacych krawedzi.

Montaz odgatezienia jest zakonczony.

Kontrole wizualna mufy oraz protokoty
odbioru nalezy wykona¢ zgodnie z zalece-
niami inspektora nadzoru inwestora oraz
wymogami normy PN-EN 13941-2.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



11.1.50

Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Zastosowanie Ztacza przejsciowe typu Y-Joint maja zastoso-
wanie na potaczeniach rur TwinPipe z rurami
pojedynczymi jako alternatywa dla preizolo-
wanych ksztattek przejscia Y.

Wszystkie 3 koncéwki ztagcza wykonane sg
jako termokurczliwe i posiadaja uszczelniacz
(mastyke) na ich wewnetrznej stronie.

Jako dodatkowe, ,podwadjne” uszczelnienie sto-
sowane sg opaski termokurczliwe.

Ztacza majg zastosowanie sg dla rur TwinPipe
o $rednicach oston PE @ 90-140 mm i rur poje-
dynczych o srednicach oston @ 66-140 mm.

Pianka do izolowania zfaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder,

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie
zkaczy.

Alkohol, min. 93%,

Papier $cierny o gradacji 60 (290 + 280mm),

Rekawiczki,

Palnik gazowy,

@ 50 mm dla rur z ostong @ 90 + 280 mm,

5. Wiertarka z wierttem @ 17,5 mm i frezem
stozkowym @ 35 mm,

6. Zestaw do proby szczelnosci,

7. Nagrzewnica do wtapiania korkow
stozkowych,

8. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych,

9. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony,

10. Ostona termiczna.

Narzedzia

HwnN =

Przygotowanie do 1. Wszystkie powierzchnie w obszarze monta-

montazu zu ztacza musza by¢ czyste i suche.
Usunac izolacje na dtugosci 580 mm dla rur
TwinPipe Flex i 150 mm dla pojedynczych.
Rury przewodowe skréci¢ o 30 mm przyci-
najac prostopadle do jej osi stosujac nozy-
ce/ndz do ciecia rur PEX lub brzeszczot.
Dtugos¢ gotych koncédw rur musza wynosic:
550 mm dla TwinPipe Flex i 120 mm dla rur
pojedynczych Flex (rys. obok).

Czyszczenie rur 2. Ostone PE rur TwinPipe Flex na diugosci
TwinPipe okoto 500 mm oczyscic¢ i przetrze¢ szmatka
nasgczong alkoholem.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Pozycjonowanie
ztacza na rurze
TwinPipe

Aktywacja ostony
TwinPipe

Montaz ztacza Y

3. Markerem w odlegtosci L = 115 mm od

czota izolacji zaznaczy¢ na ostonie PE rury
TwinPipe potozenie konca korpusu ztacza
Y-Joint.

. Powierzchnie ostony PE rury TwinPipe na

jej koncu w miejscu obkurczania koncéwki
korpusu ztacza i opaski termokurczliwej
aktywowac na dtugosci min. 250 mm przez
przetarcie papierem Sciernym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunad.

Unika¢ kontaktu z gruntem aktywowanych
powierzchni stony PE.

. Przetarta powierzchnie ostony rury aktywo-

wac podgrzewajac tagodnie ptomieniem
palnika propan-butan wykonujac koliste,
obwodowe ruchy na catym obwodzie rury
(rys. obok).

Grza¢ do momentu osiggniecia temperatury
okoto +65°C (powierzchnia polietylenu staje
sie wtedy matowa).

. Sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie na

zewnatrz i wewnatrz ztacza sa czyste i su-
che.

Ztacze wraz z opaskami termokurczliwymi
nasunga¢ na rure TwinPipe tak gteboko, aby
na rury przewodowe mozna byto natozy¢

i zamontowac ztaczki.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Montaz izolacji w
tubkach

Montaz ztaczki na
rurze przewodo-
wej

Czyszczenie rur
pojedyniczych

Znakowanie poto-
Zenia ztgcza na
rurach pojedyn-
czych

7. 1zolacje w tubkach zatozy¢ na rury przewo-
dowe rury TwinPipe, jak pokazano na rysun-
ku obok.

8. Ztaczki do rur przewodowych zamontowac
zgodnie z istrukcja dla danego typu (zapra-
sowywana lub skrecana).

9. Na dtugosci minimum 250 mm od czofta izo-
lacji oczysci¢ koncodwki oston rur pojedyn-
czych tak, aby ich powierzchnie byty czyste
i suche.

Potem ostone rury zaleca sie przetrzec
szmatka nasgczong alkoholem.

10. Markerem w odlegtosci L =115 mm
od czofa izolacji zaznaczy¢ na ostonie PE rur
pojedynczych potozenie termokurczliwych
koncéwek ztacza Y-Joint.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Aktywacja oston
rur pojedyniczych

Pozycjonowanie
zlacza

Czyszczenie obsza-

ru potaczenia

11.

12.

Powierzchnie oston PE rur pojedynczych

na ich koricach w miejscu montazu portek
korpusu ztaca i opasek termokurczliwych
aktywowac na dtugosci min. 250 mm przez
przetarcie papierem $ciernym.

Zaleca sie wykona¢ obrébke na takiej
dtugosci, aby szlifowanie byto widoczne
poza krawedziag opasek, co umozliwi potem
inspektorowi nadzoru wizualng kontrole
poprawnosci montazu ztacza.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.
Unika¢ kontaktu z gruntem aktywowanych
powierzchni stony PE.

Przetarta powierzchnie oston rur aktywo-
wac podgrzewajac tagodnie ptomieniem
palnika propan-butan wykonujac koliste
obwodowe ruchy na catym obwodzie rury
(rys. obok).

Grza¢ do momentu osiggniecia temperatu-
ry minimum 65°C (powierzchnia polietyle-
nu staje sie wtedy matowa).

13.

Korpus ztacza przejsciowego Y-Joint umiej-
scowi¢ na rurze TwinPipe i rurach pojedyni-
czych zgodnie z umieszczonymi wczeséniej
na ostonie PE znacznikami.

14.

Wszystkie koncéwki ztacza, ktére beda
obkurczane podczas montazu nalezy oczy-
$ci¢ i przetrze¢ szmatka nasgczong alkoho-
lem.
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Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Aktywacja 15.

powierzchni pod
opaski termokur-
czliwe

Ostone PE korpusu ztacza na obszarze ktéry
znajdzie sie pod opaskami termokurczli-
wymi aktywowad przecierajac papierem
sciernym.

Zaleca sig, by szlifowanie byto widoczne
poza krawedzia korpusu, co potem umozli-
wi inspektorowi nadzoru wizualng kontrole
poprawnosci montazu.

Pyt ze startego polietylenu usunac.

Nalezy unika¢ dotykania przetartej
powierzchni gotymi dtorimi.

Obkurczanie kon- 16.

cowek korpusu
ztacza Y-Joint

17.

Z czesci korpusu dla rur pojedynczych,

z wewnetrznej strony obu koncéwek ztgcza
Y usungc folie zastaniajacg mastyke.
Uwagal! Folia musi by¢ usunieta w catosci.

Wszystkie 3 konce ztacza obkurcza¢ grzejac
tagodnie ptonieniem palnika propan - bu-
tan.

Ptonien skoncentrowac na obkurczanych
koncoéwkach ztacza - unikac bezposrednie-
go grzania karbowanych oston PE rur.

Obkurczanie zaczynac od goéry, co zapewni
wycentrowanie koricowek na rurach.

Podczas obkurczania koncéwek korpusu
ztgcza zaleca sie karbowang ostone rur
gietkich zabezpieczy¢ przed przegrzaniem
przez owiniecie jej ostong termiczna.

Montaz opasek
termokurczliwych

18.Z opaski termokurczliwej usungé ochronna

folie, w ktdra jest fabrycznie zapakowana

i sprawdzi¢ czy jest ona czysta i sucha na
zewnatrz i wewnatrz.

Potem nasuna¢ opaske centralnie na
krawedz koncéwek korpusu i obkurczyc.
Opaske kurcza¢ wykonujac palnikiem koliste,
obwodowe ruchy zaczynajac od czesci na
ztaczu T-Joint (rys. obok)
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11.1.55

Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Préba szczelnosci 19. Ztacze przed zaizolowaniem musi by¢ obo-
wigzkowo poddane prébie szczelnosci.

Zaleca sie najpierw wywiercic¢ 2 otwory
17,5 mm, wykonac prébe szczelnosci,

a trzeci otwor wywiercic po prébie, przed
zaizolowaniem zigcza pianka.

Otwory wierci¢ w odlegtosci okoto 25 cm
od krawedzi korpusu.

20. Prébe wykonaé powietrzem o nadcisnieniu
0,2 bar i woda mydlana.
Wody z mydtem nie stosowac w okolicach
otwordw pod korki odpowietrzajace/wta-

piane.
Zalewanie ptynna 21. Dwa otwory zamkna¢ korkami do odpowie-
pianka PUR trzenia, a przez trzeci wla¢ ptynng pianke

PUR i zamknac korkiem.

Po uptywie 10 min. od wlania pianki, korki
odpowietrzajgce obrécic¢ o pét obrotu, co
ufatwi ich p6zZniejsze tatwe usuniecie.

22.30 min. po wlaniu pianki korki podwazy¢
wkretakiem jak na rysunku obok i podno-
szac do gory wyjac z otwordw.

Wyptywki pianki usuna¢ a powierzchnie
wokoto otworéw przetrze¢ papierem scier-
nym.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.
Frezem stozkowym o $rednicy 35 mm
rozwierci¢ otwory pod korki wtapiane.

23. Krawedzie otworéw doktadnie oczyscic
z wiéréw PE oraz resztek pianki i przetrze¢
szmatka z alkoholem.
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11.1.56

Montaz rur FlexPipe
Ztacza przejsciowe Y-Joint

Wgrzewanie kor- 24, Przyrzad do dociskania korkéw wtapianych

kow ustawi¢ na odpowiednig wysokos¢ tak, aby
gtowica licowata sie z otworem w korpusie
ztacza Y-Joint (rys. obok).

Korek umiesci¢ w uchwycie narzedzia doci-
skowego i przetrze¢ szmatka z alkoholem.

Nagrzewnice do korkéw rozgrzac do osia-
gniecia temperatury +250°C + 10°C.

25. W stozkowe gniazdo nagrzewnicy wtozy¢
korek, a zewnetrzny stozek (z drugiej strony
talerza nagrzewnicy) w otwér w zigczu.
Wciskajac nagrzewnice w dét grzac otwér
jednoczesnie grzejac korek.

Czas grzania otworu zalezy od grubosci
$cianek korpusu i tulei odgatezienia.
Grza¢ do momentu gdy wokoto otwordéw
pojawi sie wyptywka stopionego PE.
Dociskanie kontynuowac jeszcze przez
okoto 10 sekund.

26.Usunac¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu
max. 3 sek. wcisnac¢ korek w otwoér w ztaczu
do momentu az gérna powierzchnia korka i
krawedz otworu zlicuja sie ze soba.
Wokét korka musza pojawic sie dwie pier-
$cieniowe wyptywki stopionego materiatu
ztacza i korka sklejone razem ze soba.

Korek przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 1 min. do stwardnienia polietylenu.

Identycznie nalezy wtopi¢ pozostate korki

Kontrola i zakon- 27.Kryteria poprawnego montazu ztacza:
czenie montazu - widoczne przetarcie papierem $ciernym
ostony rury TwinPipe i rur pojedynczych,
- jednolicie gtadka powierzchnia wszyst-
kich opasek po ich obkurczeniu,
- doktadne przyleganie opasek do korpusu
ztacza Y i do oston rur,
Kryteria poprawnego montazu korkéw:
- jednorodnos¢ wyptywki,
- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i korpusu ztacza.

Kontrole wizualna ztacza i protokoty odbioru
wykonac zgodnie z zaleceniami inspektora nad-
zoru inwestora i wymogami PN-EN 13941-2.
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14.0.1

System rur TwinPipe
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat opisuje sposoby montazu systemu rur podwdjnych LOGSTOR TwinPipe.

Zawsze w przypadkach, kiedy instrukcje dotyczace montazu i eksploatacji rur TwinPipe pokrywaja
sie z instrukcjami dotyczacymi systemu rur pojedynczych, nalezy stosowac zasady opisane w cze-
$ci poradnika dotyczacej rur pojedynczych.

Informacje ogdlne: Katalog produktéw: TwinPipe 6.0
Projektowanie: Poradnik projektowania rur TwinPipe
Montaz i eksploatacja: niniejszy poradnik
Spis tresci 14.1.1 Wykopy i roboty ziemne

14.2.1 Rury proste

14.3.1 Zmiany srednic

14.4.1 Odgatezienia

14.5.1 Zawory

14.6.1 Ztacza odgatezne TXJoint
14.7.1 Ztacza odgatezne T-joint proste
14.8.1 Kotwy taczace

14.9.1 Mufy koncowe

14.10.1  System nadzoru
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14.1.1

System rur TwinPipe
Wykopy i roboty ziemne

Wymiary wykopu W celu zapewnienia prawidtowej eksploatacji
dla prostych odcin-  systemu rur TwinPipe, konieczne jest wykona-
kow rur nie wokoto rur tzw. ,foza piaskowego” o mini-

malnych wymiarach jak na rysunku obok.
Podsypka i obsypka piaskowa (2*) powinna
miec¢ charakterystyke podang na str. 1.1.7.

Dla obszaréw bez ruchu kotowego przykrycie
rur nie moze wynosi¢ mniej niz 400 mm od
wierzchu ostony rury do poziomu gruntu.

Pod drogami (obcigzenie ruchem kotowym),
przykrycie H =400 mm dotyczy odlegtosci do
podstawy nawierzchni. Umozliwia to przenie-
sienie obcigzen o wartosci 0,8-0,9 MPa.

Gdy odlegtos¢ jest mniejsza niz 400 mm, rury
nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym naci-
skiem przez zastosowanie rur ochronnych lub
zelbetowych ptyt odcigzajacych. Ptyty nalezy
ukfada¢ na nienaruszonym gruncie rodzimym,
tak aby wystawata z obu stron poza zarys
wykopu. Alternatywnie mozna jg potozy¢

10 cm nad rurg tak, aby krawedzie ptyty wysta
waty za obrys ostony pod katem > 32,50 .
Tasme ostrzegawczg (!) potozy¢ okoto 200 mm
nad wierzchem rur.

1*) grunt rodzimy bez kamieni,

2*) piasek o ziarnistosci wg. PN-EN 13941-2.

Spoiny spawane i Rury uktada¢ w wykopie na podsypce piasko-
mufy wej lub podktadach. W przypadku stosowania
podktadéw, nalezy je usunac przed zasypa-
niem wykopu.
Dla ufatwienia wykonania spoin spawanych i
montazu muf, w miejscach faczenia rur wykop
poszerzy¢ oraz pogtebic¢ do ok. 400 mm
do dna wykopu i 500 mm na boki (wg PN-EN
13941-2).
Przy stosowaniu ztaczy termokurczliwych nale-
zy zapewni¢ dodatkowa przestrzen okoto
L=L ., +300mm od izolacji do podktadu.

Zasypywanie Dno wykopu wypetni¢ podsypka o grubosci
wykopoéw min. 10 cm z piasku bez gliny i kamieni, usung¢
podktady i zagesci¢ podsypke.
W obrebie toza piaskowego jako podsypke i
zasypke nalezy stosowac piasek o ziarnistosci
zgodnej z krzywa przesiewu str. 1.3.0.3.
Rury zasypac¢ piaskiem na wysokos¢ =10 cm
powyzej wierzchu ostony PE-HD rury i zagescic
recznie do stopnia Proctora Is > 0,97.
Wykop uzupetnia¢ warstwami (patrz rys. obok)

gruntem rodzimym oczyszczonym z kamieni.
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14.2.1

System rur TwinPipe
Rury proste

Potozenie rur w
wykopie

Preizolowane rury podwdjne TwinPipe oraz
inne elementy preizolowane systemu nalezy
ukfada¢ w wykopie w taki sposob, aby rury sta-
lowe znajdowaty sie jedna nad drugg (zasilanie
zawsze na dole).

Przewody systemu nadzoru (alarmowego)
muszg znajdowac sie na gorze rury, a etykieta
w pozycji godz. 12.

Powrét

Zasilanie
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14.3.1

System rur TwinPipe
Zmiany srednic

Montaz zwezek Dla zakresu $rednic od ©26,9-26,9 mm
do ©76,1-76,1 mm, oraz z 114,1-114,1 mm
na ©88,9-88,9 mm, zmiany $rednic na budowie
mozna wykonac za pomocg ztaczy redukcyj-
nych i niesymetrycznych mimosrodowych
zwezek stalowych.
W przypadku innych $rednic odlegtos¢ pomie-
dzy rurami zasilajaca i powrotna jest zbyt
duza, aby mozliwe byto zastosowanie redukgji
mimosrodowej.

Podczas wykonywania zmian $rednic na budo-
wie, dla rur TwinPipe nalezy stosowac zawsze
kotwy taczace spawane do rur o wiekszej $red-
nicy.

Montaz ztaczy izolacyjnych wykonuje sie iden-
tycznie jak dla rur pojedynczych, patrz rozdziat
5.2 Poradnika montazu i eksploatacji.
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14.4.1

System rur TwinPipe
Odgatezienia

Wprowadzenie

Odgatezienia
termokurczliwe
sieciowane radia-
cyjnie SXT-WP

Niniejszy rozdziat opisuje sposoby przygotowania do montazu ztaczy odgateznych stosowanych
w systemie rur podwdjnych LOGSTOR TwinPipe.

W systemie TwinPipe mozna zastosowac nastepujace ztacza odgatezne:

- SXT-WP,

- Odgatezienia zgrzewane BandJoint Twin - Twin,

- Odgatezienia zgrzewane BandJoint Twin - rury pojedyncze,

- Ztacza termokurczliwe TXJoint,

- Ztacza termokurczliwe proste T-joint dla rur pojedynczych.

Montaz ztaczy odgateznych BandJoint branch, patrz Weld Joint Manual. Odnosnie montazu ztaczy
odgateznych SXT-WP, patrz rozdziat 5.4.5 Poradnika montazu i eksploatacji.

Dla $rednic 290+315 mm ostony rury gtéwnej
oraz 877+200 mm odgateZznej mozna na budo-
wie wykonac¢ odgatezienia Twin-Twin stosujac e '
zlacza SXT-WP. L,
Z rury gtébwnej nalezy usuna¢ 400 mm izolacji § -
jak na rys. obok. 1

Tuleje odgatezienia nasuna¢ na odgatezienie,

a rury odgatezne potaczyc¢ z gléwnymi stosujac
stalowg kotwe Nr 0262.

Z odgatezienia usunac izolacje na diugosci
(t+L) (tabela nizej), gdzie t = grubos¢ izolacji
rury gtébwnej.

Odgatezienie Rurociag gtéwny srednica ostony PE-HD @ mm

ostona @ mm 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315
77 545 550 625 625 625 625 625 625 625 625 625
90 545 550 625 625 625 625 625 625 625 625 625
110 675 670 670 670 670 670 670 670 670 670
125 670 670 670 670 670 670 670 670 670
140 640 640 640 640 640 640 640 640
160 640 645 645 645 645 645
180 720 720 720 720 720
200 720 720 720 720 720
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14.5.1

System rur TwinPipe

Zawory
Rury TwinPipe - Powierzchnie potaczenia musza by¢ CZYSTE
uszczelnienie prze-  oraz SUCHE i przetarte szmatkg z alkoholem.
dtuzenia trzpieni Nastepnie wokot potaczenia pomiedzy
armatury wierzchotkiem trzpienia armatury a przedtu-

zeniem zaworu owing¢ tasma NITTO 57GO i
ognioodporng, dwustronng tasma z tkaniny
bawetnianej NITTO 51.
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14.6.1

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Zastosowanie Ztacza odgatezne termokurczliwe proste TX stosowane sa do wykonania na budowie odgatezien z
rur TwinPipe na TwinPipe dla $rednic: rurocigg gtéwny ¢125+710mm, odgatezienie @125+280mm.
Umozliwiaja one wykonanie wcinki na goraco, co nalezy jednak zaznaczy¢ sktadajacy zaméwienie.

Pianka do izolowania ztgczy - patrz folder Pianka konfekcjonowana.

Dodatkowe informacje - patrz rozdziat 7 Poradnika montazu i eksploatacji.

Zlacze odgatezne Komplet ztgcza TXJoint sktada sie z:

termokurczliwe TX 1.
2.

3
4
5
6
7
8
9

Korpusu tréjnika z kré¢cem odgatezienia
Otwartych opasek termokurczliwych z
mastyka PIB i klejem termotopliwym
Listew taczacych korpus i opaski
Fartucha termokurczliwego

. Listwy faczacej fartuch

Mufy termokurczliwej SX-WP

Korkéw odpowietrzajcych czerwonych
Korkéw wtapianych

Opaski termokurczliwej (tylko dla Flextra)

e ©

8
- g
6

9

Narzedzia 1. Alkohol o stezeniu, min. 93%

2. Papier Scierny, o gradacji (ziarnistosci):

60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm

36 dlarurzostong = @ 315 mm

3. Rekawiczki
4. Palnik gazowy:

@ 50 mm: mate i $rednie $rednice ostony

@ 60 mm: duze srednice ostony rur
5. Zestaw do proéby szczelnosci
6. Mtotek 1 O
7. Nagrzewnica do wtapiania korkéw %
8. Narzedzie do docisku korkéw wtapianych 13
9. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony
10. Rolka dociskowa 12X m& é
11. Wiertarka, wiertto @ 17,5 mm, frez stozko-

wy @ 35 mm
12.N6z
13. Tasmy zaciskowe
14. TasSma montazowa zbrojona wtéknem

szklanym

Usuwanie izolacji 1. Z rurociggu gtéwnego z rur stalowych na

z rury gtéwnej
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dtugosci 440 mm usunac izolacje PUR uwa-
Zajac na przewody systemu nadzoru (patrz
strona 1.4 Ciecie i montaz rur).
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14.6.2

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Przygotowanie do 2. Za pomoca noza rozcig¢ korpus tréjnika w

montazu

jego dolnej, pocieniowanej czesci.
Na rure odgatezna nasuna¢ mufe SX, fartuch
termokurczliwy i rozciety korpus tréjnika.

. Wyprofilowac¢ koncéwki ztaczki kotwigcej Nr

0262 tak, aby pasowaty do rur gtéwnych i
przyspawac ja do obu rur.

Nastepnie nalezy przytozy¢ do ztaczki ruro-
ciag odgatezny i sprawdzi¢ wymiar L.
Wymiar L (rys. obok) powinien wynosi¢ okoto
550 mm, jak podano na stronie 14.4.1.

Jedli jest mniejszy - nalezy usunac izolacje

z rury odgateznej, jesli wiekszy, skrocic rury
stalowe na odgatezieniu.

Nastepnie poprzez spawanie potaczy¢ rury
odgatezne ze zlgczka i przyspawac naktadki
wzmacniajace do rur gtéwnych.

Uwaga: gdy rury gtéwne i odgatezne maja
identyczne $rednice, ztaczka jest zbedna
(nalezy zastosowac jednak kotwy).

Czyszczenie 4.

Oczysci¢ szmatka korncowki ostony PE-HD
rury gtéwnej i odgateznej tak, aby ich po-
wierzchnie byty czyste i suche.

Potem ostone rury zaleca sie przetrzec
szmatka z alkoholem.

Aktywacja ostony 5.

PE-HD rury gtéw-
nej
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Powierzchnie ostony PE-HD na obu koricach
rury aktywowac na dtugosci min. 150 mm od
konca porzez przetarcie papierem $ciernym
0 ziarnistosci:

60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm,

36 dla rur z ostong = @ 315 mm,

Pyt ze startego polietylenu nalezy usunaé.

Unika¢ dotykania przetartej powierzchni
gotymi dtorimi.




14.6.3

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Aktywacja ostony
PE-HD rury gtéw-
nej ciag dalszy

Montaz korpusu
trojnika

6. Przetarta powierzchnie ostony obu koncéw

rury aktywowac na dtugosci 150 mm przez
podgrzanie fagodnym ptomieniem palnika
propan-butan.

Ostone rury ogrzewac do osiggniecia tempe-
ratury okoto +65°C.

. Korpus tréjnika rozchyli¢ trzymajac za krawe-

dzie rozciecia i przesung¢ wzdtuz ostony rur
odgateznych na rurocigg gtéwny.

Krawedzie przeciecia zatozy¢ na siebie, prze-
trze¢ szmatka z alkoholem.

Korpus tréjnika ogrza¢ delikatnie ptomie-
niem palnika propan-butan na catej jego
dtugosci.

Nastepnie korpus tréjnika za pomoca tasm
zaciskowych zacisna¢ na ostonie PE-HD rury
gtéwnej tak, jak pokazano na rys. obok.

W odlegtosci max. 60 mm od krawedzi ztacza
owing¢ dookota tréjnika tasme montazowa
Nr 7100 0025 003 000 (patrz Katalog produk-
tu str. 18.1.8).

Po zatozeniu taSmy montazowej na korpus
tréjnika tasmy zaciskowe nalezy zdjac i przy-
stagpi¢ do montazu listwy taczace;.

. Z krotszej listwy taczacej (bez siatki wzmac-

niajacej) zdjac folie zakrywajaca klej ter-
motopliwy, podgrzac¢ delikatnie listwe od
strony kleju i umiesci¢ centralnie na krawedzi
zakfadki $cisnietego korpusu ztacza, klejem
w dét.

Listwe grzac¢ z géry ptomieniem palinka
jednoczesnie dociskajac tak, aby przykleita
sie na catej powierzchni do korpusu.

Za pomoca rolki mocno docisnac listwe
faczaca w celu uzyskania odpowiedniej
adhezji oraz likwidacji ewentualnej szczeliny
powietrznej.

Uwaga: krawedzie listwy musza doktadnie
przylegac do korpusu tréjnika.
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14.6.4

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Montaz opasek 9.
termokurczliwych

Obie koncowki korpusu tréjnika i fragmenty
ostony PE-HD rury w miejscach montazu
opasek termokurczliwych aktywowac grze-
jac do temp. +65°C. Nastepnie usungc folie
ochronng z fazowanego konca opaski i przez
1-2 sek. grza¢ wewnetrzna jej powierzchnie.
Srodek opaski potozy¢ na rurze tak, aby
znacznik znalazt sie na krawedzi korpusu.
Usunac reszte folii zabezpieczajacej, lekko
podgrzac¢ drugi koniec opaski i zatozy¢ go
napierwszy koniec z zaktadka okoto 50 mm.

10. Nastepnie lekko podgrzac listwe faczaca (od

11

strony siatki) i umiesci¢ centralnie na zaktad-
ce, siatkg w dot w strone opaski.

Listwe grza¢ z géry tagodnym ptomieniem
jednoczes$nie dociskajac w dét, aby unikng¢
zamkniecia pod listwa pecherzy powietrza.
Listwe grza¢ az na zewnetrznej powierzchni
pojawi sie widoczny zarys siatki, co znaczy,
ze zostafa ona prawidtowo ,doklejona”i
mozna zaczg¢ obkurczanie opaski.

Opaske obkurczac zaczynajac od czesci na
korpusie tréjnika, wykonujac palnikiem
koliste obwodowe ruchy.

Jedli temperatura zewnetrzna < +20°C, po
obkurczeniu opaski na korpusie mozna
zaczac jej obkurczanie na rurze.

Jezeli temperatura zewnetrzna > +20°C,
najpierw obkurczy¢ druga opaske w czesci
potozonej na korpusie, wréci¢ do pierwszej
opaski i zakonczyc jej obkurczanie na rurze.
Po zakonczeniu obkurczenia pierwszej opa-
ski, obkurczy¢ pozostata czes¢ drugie;.
Powierzchnie obkurczanych opasek musza
by¢ gtadkie, a na catym obwodzie opasek
na ich krawedziach powinna pojawic sie
wyptywka mastyki.

Miejsce zatozenia na siebie korcowek opa-
sek docisnac rolka w celu usuniecia ewentu-
alnych kanatéw powietrznych.

Aktywacja obszaru  12.

odgatezienia
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Krociec korpusu trojnika na wyjsciu pod od-
gatezienie aktywowac na catej jego dtugosci
przez przetarcie papierem $ciernym gradacji
(ziarnistosci):

60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm

36 dla rur z ostong @ 315 mm

W identyczny sposéb aktywowac koncéwke
rury odgateznej na dtugosci min. 150 mm.




14.6.5

System rur TwinPipe
Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Aktywacja obszaru
odgalezienia ciag
dalszy

Montaz tulei
termokurczliwej
odgatezienia

13. Przetarta wczes$niej powierzchnie koncow-
ki korpusu tréjnika i ostony PE-HD rury
aktywowac przez podgrzewanie fagodnym
ptomieniem palnika propan-butan.

Ostone rury TwinPipe i koncéwke korpusu
ogrzac¢ do osiggniecia temperatury +65°C.

14. Usung¢ ochronng folie ze ztacza, zostawiajac
ja na rurze odgateznej (moze sie pézniej
przydac). Powierzchnia wewnetrzna i ze-
wnetrzna mufy musi by¢ czysta i sucha..
Mufe SX-WP doktadnie wysrodkowac, zdjac
folie zastaniajaca mastyke wewnatrz tulei.
Uwaga! Folia musi by¢ usunieta w catosci.
Obkurczac¢ tylko koncowki ztacza grzejac fa-
godnie ptonieniem palnika propan - butan.
Ptomien skoncentrowac na obkurczanych
koncach - unika¢ bezposredniego grzania
ostony PE-HD rury i korpusu tréjnika.
Zaleca sie obkurczanie zaczyna¢ od géry
zkacza, co zapewni jego wycentrowanie.

Dla wiekszych muf SX-WP do wstepnego
centrowania nalezy stosowac kliny.

Koncowki ztgcza SX-WP nalezy obkurczac¢ do
momentu zaniku poziomych przettoczen.
Prawidtowo obkurczone ztgcze musi miec
jednolicie gtadka powierzchnie i dokfadnie
przylegac do ostony PE-HD taczonych rur.

A. Przed obkurczeniem,

B. Po prawidtowym obkurczeniu.

Uwaga: Dla odgatezien z rur Flextra z karbowa-
na ostona nalezy zawsze dodatkowo zatozy¢
opaske termokurczliwg na potaczeniu mufy
SX-WP z karbowang ostona rury.

Z opaski termokurczliwej usuna¢ ochronna fo-
lie, w ktorg jest fabrycznie zapakowana i spraw-
dzi¢ czy opaska jest czysta i sucha na zewnatrz i
wewnatrz. Potem nasunac¢ opaske centralnie na
krawedz tulei odgateznej i obkurczy¢.

Opaske obkurcza¢ wykonujac palnikiem koliste,
obwodowe ruchy zaczynajac od czesci na mufie
(rys. obok).
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System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Proba szczelnosci 15.

Po ostygnieciu zlacza nalezy wykonac prébe
szczelnosci.

Za pomoca zestawu do préb Nr kat 9050
wytworzy¢ w ztgczu nadcisnienie 0,2 bar i
spryskujac wszystkie kornce ztacza woda z
mydtem sprawdzi¢ szczelnosc.

Brak pecherzy swiadczy o szczelnosci ztacza.

Otwory do wlewa- 16.

nia plynnej pianki

Z obu stron korpusu tréjnika w odlegtosci
okoto 25 cm od jego krawedzi nalezy w
gornej jego czesci wywierci¢ dwa otwory

2 17,5 mm do wlewania ptynnej pianki PUR.
Przed wlaniem pianki do ztacza korpus tréj-
nika $cisng¢ ponownie (jak opisano w pkt 7
na stronie 14.5.3) pasami zaciskowymi jak
pokazano (z6tty kolor) na rysunku obok.

Zalewanie pltynna 17.

pianka

Trzy otwory zamkna¢ korkami odpowietrza-
jacymi (dwa w SX-WP i jeden w korpusie).
Przez czwarty wla¢ ptynna pianke PUR i row-
niez zamkna¢ korkiem do odpowietrzania.
Po 10 minutach od wlania pianki do ztacza,
korki odpowietrzajace obréci¢ o p6t obrotu,
co ufatwi ich pdzniejsze usuniecie.

Po 30 min. od wlania pianki (czas na odga-
zowanie i stwardnienie pianki) korki usunac.
Po ostygnieciu ztgcza usunag¢ tasme monta-
zowa oraz poluzni¢ i zdja¢ pasy zaciskowe.

Wtapianie korkéow 18
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Powierzchnie ztacza w okolicach otworéw
oczysci¢ z wyptywek i resztek pianki oraz
aktywowac¢ papierem Sciernym o gradagji
(ziarnistosci) 60.

Resztki startego polietylenu nalezy usunac.
Narzedzie do dociskania korkéw wtapianych
ustawi¢ na odpowiednig wysokos¢ tak, aby
gtowica licowata sie z otworem w korpusie
tréjnika (rys. obok).




14.6.7

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Wtapianie korkow
cigg dalszy

Montaz fartucha
termokurczliwego

19. Wiertarkg z frezem stozkowym o Srednicy
@ 35mm rozwierci¢ otwory pod stozkowe
korki wtapiane.

Krawedzie otworéw doktadnie oczysci¢ z
wiorow PE oraz resztek pianki i przetrzec
szmatka z alkoholem.

20. Korek wtapiany umiesci¢ w uchwycie na-
rzedzia dociskowego i przetrze¢ szmatka z
alkoholem.

21. Rozgrza¢ nagrzewnice do temp. 250 = 10°C,
wiozy¢ korek w gniazdo nagrzewnicy i lekko
dociskajac podgrzac az pojawi sie wyptywka

topionego polietylenu.
Zewnetrzny stozek nagrzewnicy z drugiej

strony talerza wtozy¢ w otwér w ztaczu i na-
ciskajgc w dot grza¢ otwor razem z korkiem.
Czas nagrzewania otworu zalezy od grubo-

$ci $cianki korpusu ztagcza/mufy.

Grza¢ do momentu, az wokét otworu pojawi
sie watek wyptywki stopionego polietylenu.

22. Wyjac nagrzewnice z otworu i w ciggu
max. 3 sekund wcisna¢ korek w otwor tak,
aby nézki narzedzia oparly sie na ostonie
PE, a gérne krawedzie pierscieni wyptywki

stopionego materiatu korpusu ztacza i korka

stozkowego zréwnaly sie ze sobg (max.

1 mm powyzej powierzchni ztacza).

W tym potozeniu korek przytrzymac przez

okoto 1 min. do stwardnienia polietylenu.

Identycznie nalezy wtopic¢ pozostate korki.
23. Kiedy korek ostygnie (letnia temperatura),

wystajace walcowe koncowki korkdéw na

korpusie tréjnika obcig¢ dtutem (rys. obok),

uwazajac, aby nie uszkodzi¢ wyptywek PE.
Nastepnie fartuch termokurczliwy przesu-

nac i umiesci¢ go na rurze gtéwnej centrycz-

nie otworem wokoto tulei odgatezienia.
Obrdécic tak, aby po zawinieciu tekst na ze-
wnetrznej powierzchni znalazt sie u gory.

24. Przed obkurczaniem fartucha w obszarze
jego montazu powierzchnie ostony oraz
korpus tréjnika aktywowac przez grzanie

tagodnym ptomieniem palnika do tempera-

tury +65°C.

Usuna¢ ochronng folie z fartucha termokur-
czliwego i nawing¢ go luzno wokét korpusu

jeden jego koniec zaktadajac na drugi.
Miejsce zatozenia koncéwek fartucha pod-
grzac¢ tagodnie z géry palnikiem.
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System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste TX z korkami wtapianymi

Montaz fartucha 25.7Z dtugiej listwy taczacej dostarczanej wraz

termokurczliwego
cigg dalszy

ze zlgczem zdja¢é folie ochronng i od strony
z siatka przetrzec jg szmatka z alkoholem.
Listwe lekko ogrza¢ od strony siatki i umie-
$ci¢ centralnie na zaktadce siatkg w dét.
Grzac ja z gory dociskajac do zaktadki, aby
nie zamkna¢ pod listwa pecherzy powietrza.
Grzanie kontynuowac do pojawienia sie
zarysu siatki na zewnetrznej powierzchni.

26. Fartuch obkurcza¢ kolistymi ruchami

27.

od srodka na zewnatrz grzejac ptomieniem
palnika propan-butan najpierw w strone
jednego konca, a potem drugiego.

Grza¢ do momentu petnego obkurczenia sie
fartucha na korpusie.

Na jego zewnetrznych krawedziach powin-
na pojawic sie wyptywka mastyki.
Powierzchnia fartucha po obkurczeniu

na catej dtugosci powinna by¢ gtadka.

Za pomoca rolki docisnac¢ listwe faczaca
oraz zaktadke fartucha do korpusu tréjnika
(od $rodka na zewnatrz), tak aby usuna¢
ewentualne szczeliny powietrzne pod
zaktadka fartucha, co zapewni wycisniecie
uszczelniacza i wypetni szczeline uskoku
pod zaktadka fartucha.

Fartuch termokurczliwy stanowi drugie
dodatkowe uszczelnienie ztacza.

Kontrola i zakon- 28.

czenie montazu
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Kryteria poprawnego montazu ztacza:

- widoczna aktywacja (przetarcie) ostony PE
rur poza fartuchem, tulejg SX-WP i opaska,

- wyptywka mastyki spod fartucha i opaski,

- gtadka powierzchnia i doktadne przyle-
ganie fartucha do korpusu oraz opaski do
mufy SX-WP i rury odgateznej,

- wyglad listwy taczacej - widac cien siatki i
brak odstajacych krawedzi,

- dokfadne przyleganie koricdwki mufy
SX-WP do krécca korpusu,

Kryteria poprawnego montazu korkéw:

- jednorodnos¢ wyptywki,

- wyraznie widoczne sklejone ze sobg obie
wargi wyptywki korka i plaszcza tulei.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualna ztacza oraz protokoty

odbioru nalezy wykona¢ zgodnie z zalece-

niami inspektora nadzoru inwestora oraz

wymogami normy PN-EN 13941-2.




14.7 .1

System rur TwinPipe
Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Odgatezienia termokurczliwe proste z rur
TwinPipe na rury pojedyncze stosowane

sg do wykonywania odgatezien rur TwinPipe
- rury pojedyncze (gtéwnie SteelFlex i Flextra
Pipe).

Zastosowanie

)
g ©
§g
€

%

Srednice rur: Rurociag gtéwny: @ 125-710 mm
Odgatezienie:  90-110 mm

taczenie przewodoéw alarmowych - patrz

System nadzoru LOGSTOR Detect.

Pianka do zaizolowywania ztaczy:

- dobér - patrz Foam Pack Folder

- dodatkowe informacje - Rozdziat Izolowanie

zlaczy.

Narzedzia 1. Alkohol, min. 93%
2. Papier scierny, o gradacji (ziarnistosci):
60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm
36 dla rur zostong = @ 315 mm

N »‘/\
A\ N
3. Rekawiczki 8
4. Palnik gazowy: 5 6 %
@ 50 mm: mate i $rednie $rednice ostony

@ 60 mm: duze $rednice ostony rur
Zestaw do proby szczelnosci Q

9 =
Mtotek {EI[[ 10
. Przyrzad do pomiaru temperatury ostony 11
. Rolka dociskowa Q& 12
9. Wiertarka z wierttem @ 24 mm @

10.Noz
11. Tasmy zaciskowe
12. Tasma zbrojona wtéknem szklanym

© N o !

Przygotowanie do 1. Za pomoca noza rozcig¢ korpus tréjnika w
montazu korpusu jego dolnej, pocieniowanej czesci.
tréjnika

Usuwanie izolacjiz 2. Nadtugosci 400 mm usungc¢ izolacje PUR z

rury gtéwnej rury gtéwnej uwazajac na przewody systemu
nadzoru (patrz strona 1.4 Ciecie i montaz
rur).

s
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14.7.2

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Laczenie rur stalo- 3.

wych, przygotowa-
nie rur gtéwnych

Do rur gtéwnych przyspawac prostki odgate-
zien lub ztaczki zaciskowe rur FlextraPipe tak,
aby pasowaty do utozenia rur odgateznych.
Potozenie koncéwek ztaczek zaciskowych
powinno znajdowac sie w jednej ptasz-
czyznie z osiami rur odgateznych (dla rur o
duzych $rednicach na spodzie i wierzchotku
rur gtéwnych).

Dla rur Flex i FlextraPipe usuna¢ 150 mm
izolacji z rur odgateznych lub 80 mm w przy-
padku wcinki na goraco.

Laczenie rur stalo- 4.

wych i przygoto-
wanie rur odgatez-
nych

Na rury odgatezne nalezy nasuna¢: opaski
termokurczliwe, fartuch termokurczliwy i
korpus tréjnika.

Uwaga: fartuch termokurczliwy natozy¢ na
rury odgatezienia w takiej pozycji, aby po
jego zawinieciu na rure gtéwna zakfadka
fartucha znalazfa sie u gory ztacza.

Rury odgateZne potaczy¢ z rurami gtéwnymi
w sposodb wihasciwy dla danego typu rur (spa-
wanie, ztaczka skrecana lub zaciskowa).

Czyszczenie 5.

W miejscu montazu korpusu oczysci¢ szmat-
kg koncowki ostony PE-HD rury gtéwnej tak,
aby ich powierzchnie byty czyste i suche.

Nastepnie ostone rury przetrze¢ szmatka z
alkoholem.

Aktywacja ostony 6.

PE-HD rury gtéw-
nej i rur odgatez-
nych
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W miejscu montazu korpusu oraz fartucha
termokurczliwego powierzchnie ostony
PE-HD ostonowego na obu korncach rury
gtéwnej aktywowac przez przetarcie papie-
rem Sciernym o gradacji (ziarnistosci):

60 dla rur z ostong @ 90 + 280 mm,

36 dla rur z ostong = @ 315 mm.

Uwaga: aktywacje wykona¢ na takiej dtugo-
$ci ostony, aby byta widoczna po zamonto-
waniu ztacza (korpus i rekaw termokurczliwy
nie powinny catkowicie zastania¢ aktywacji).
W podobny sposdb aktywowac koncédwki rur
odgateznych.




14.7.3

System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Aktywacja ostony
PE-HD rury gtéw-
nej i rur odgatez-
nych ciagg dalszy

Montaz korpusu
trojnika

Obkurczanie tulei
odgatezien.
Wiercenie otwo-
row

7. Przetarte wczesniej powierzchnie ostony

koncowek rur nalezy aktywowac poprzez
ogrzewanie tagodnym ptomieniem palnika
propan-butan do osiaggniecia temperatury
+65°C.

. Korpus tréjnika grzac¢ tagodnie ptomieniem

palnika propan-butan do momentu az stanie
sie elastyczny.

Korpus rozchyli¢ trzymajac za krawedzie
rozciecia i przesunac na rurociag gtowny.
Krawedzie przeciecia zatozy¢ na siebie, a
miejsce zatozenia na siebie przetrze¢ szmat-
ka z alkoholem.

9. Korpus tréjnika ogrzac delikatnie ptomie-

niem palnika propan-butan na catej jego
dtugosci.

Nastepnie korpus tréjnika za pomoca tasm
zaciskowych zacisng¢ na ostonie PE-HD rury
gtéwnej tak, jak pokazano na rys. obok.

W odlegtosci max. 60 mm od krawedzi ztacza
zaleca sie owing¢ dookota tréjnika tasme
montazowa Nr 7100 0025 003 000 (patrz
Katalog produktu str. 18.1.8).

Po zatozeniu tasmy montazowej na korpus
tréjnika, tasmy zaciskowe nalezy zdjac i przy-
stapi¢ do montazu listwy taczacej w sposdb
identyczny jak opisano w punkcie 7 na str.
14.5.3.

10. Koncéwki tulei odgatezien na dtugosci

okoto 200 mm liczac od konca obkurczy¢
grzejac ptomieniem palnika propan-butan.
Nastepnie w obu tulejach odgatezien tréj-
nika wywierci¢ w gornej ich czesci otwory o
Srednicy @ 24 mm.
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System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Zalewanie ptynna
pianka

11. W jeden z otwordéw nalezy wtozy¢ korek do

odpowietrzania a przez drugi wla¢ ptynna
pianke PUR i zamkna¢ go korkiem do odpo-
wietrzania.

Po 30 min. witozy¢ wkretak w otwory w kor-
kach, przekreci¢ w bok i usuna¢ podnoszac
w gore.

Po ostygnieciu ztgcza nalezy zdja¢ pasy
zaciskowe pozostawiajac tasmy montazowe
zbrojone wtdknem szklanym.

Powierzchnie ztacza w okolicach otworéw
oczysci¢ z wyptywek resztek pianki i aktywo-
wac papierem $ciernym o gradacji (ziarni-
stosci) 60.

Nastepnie korpus tréjnika przetrzeé szmatka
z alkoholem.

Korki 12.Z korka uszczelniajgcego usuna¢ biata,

uszczelniajace

ochronna folie, w ktéra zawinieta jest
jego gorna czesc i sprawdzi¢, czy mastyka
uszczelniajaca nie jest uszkodzona.

13. Powierzchnie wokdt otworéw aktywowac

przez 1-2 sek. ogrzewajac ptomieniem palni-
ka propan - butan.

14. Po wiozeniu korkéw w otwory nalezy wecisk-

na¢ je mocno w dét do momentu, az wokoto
korka wycisnie sie mastyka uszczelniajaca.
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System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Korki rozprezne

Montaz fartucha
termokurczliwego

15. W otwory w korkach uszczelniajacych
wiozy¢ korki rozprezne stozkiem w dot (rys.
obok) i wbi¢ do korica za pomoca miotka.
Zapewni to trwate rozszerzenie korkéw i
dokfadne uszczelnienie otworéw w ztaczu.

16. Przetarta powierzchnie ostony PE-HD oraz
korpus tréjnika grzac¢ tagodnym ptomie-
niem palnika propan-butan do osiggniecia
temperatury +65°C.

17. Nastepnie usunac¢ ochronna folie z fartucha
termokurczliwego i umiesci¢ go na rurze
gtéwnej, tak aby otwér na odgatezienie byt
centryczny wzgledem obu tulej odgatezien.
Fartuch nawina¢ luzno wokét rury gtéwne;j
zakfadajac jeden jej koniec na drugi w ten
sposob, aby tekst na zewnetrznej jego po-
wierzchni i zaktadka znalazly sie na gérze.

18. Zaktadke obu koncéwek fartucha lekko
podgrzac palnikiem propan-butan.

Listwe taczaca (od strony siatki) ogrzac
palnikiem i umiesci¢ centralnie na krawedzi
zakfadki siatkg w dot.

Listwe grza¢ z gory palnikiem tak dtugo, az
na zewnetrznej powierzchni pojawi sie zarys
siatki. Podczas grzania listwe dociska¢ do
fartucha tak, aby doktadnie przylegata.

19. Fartuch obkurcza¢ kolistymi ruchami od
srodka na zewnatrz grzejac tagodnie pto-
mieniem palnika propan-butan najpierw w
strone jednego konca, a potem drugiego.
Grza¢ do momentu, gdy fartuch obkurczy
sie ciasno na korpusie zlacza, i na zewnetrz-
nych krawedziach pojawi sie wyptywka
mastyki.

Powierzchnia fartucha po obkurczeniu na
catej dtugosci powinna by¢ gtadka.

20. Za pomoca rolki docisna¢ listwe tgczaca
oraz zaktadke fartucha do korpusu tréjnika
(od $rodka na zewnatrz), tak aby usuna¢
ewentualne szczeliny powietrzne pod za-
ktadka fartucha.

Spowoduje to wycisniecie mastyki i wypet-
nienie uskoku pod zakfadka fartucha.
Fartuch termokurczliwy stanowi drugie
dodatkowe uszczelnienie ztacza.
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System rur TwinPipe

Odgatezienie termokurczliwe proste T dla rur pojedynczych

Montaz opasek na 21.

odgatezieniach

22.

Korpus na tulejach odgateznych tréjnika
minimum 150 mm poza krawedzie tréjni-
ka aktywowac przez przetarcie papierem
Sciernym o gradacji (ziarnistosci) 60 (patrz
rys. obok) i nastepnie podgrzac fagodnie
ptomieniem palnika propan - butan do
osiggniecia temperatury +65°C.

Z opasek termokurczliwych nalezy zdjg¢
biatg, ochronng folie PE i nasunac je na tu-
leje odgatezne korpusu tréjnika tak, aby
zakryty korki a ich $rodki znalazty sie doktad-
nie na krawedzi tulei.

Opaski obkurcza¢ identycznie jak opaski
na ztgczach prostych B2S.

Kontrola i zakon- 23.

czenie montazu

Kryteria poprawnego montazu ztacza:

- widoczna aktywacja (przetarcie) ostony
PE-HD rur poza fartuchem i opaskami,

- wyptywka mastyki uszczelniajacej spod
krawedzi fartucha i opasek termokurczli-
wych,

- gtadka powierzchnia i doktadne przylega-
nie fartucha do korpusu i opasek do oston
rur odgateznych,

- wyglad listwy taczacej - widac cien siatki i
brak odstajacych krawedzi.

Montaz ztacza jest zakoriczony.

Kontrole wizualng ztacza oraz protokoty od-
bioru nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami
inspektora nadzoru inwestora oraz wymogami
normy PN-EN 13941-2.
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14.8.1

System rur TwinPipe
Kotwy taczace

Zastosowanie

Kotwy faczace

Narzedzia

W systemie rur TwinPipe przyjmuje sie zasade,
ze kotwy faczace umieszcza sie zawsze z obu
stron rur w nastepujacych miejscach:

1.Na zakonczeniu prostych odcinkéw rur, czyli:

- po obu stronach tukéw kompensacyjnych
i zataman trasy rur zawsze, jezeli odlegtosc
pomiedzy tukami jest wieksza niz 12 m,

- na wejsciach do komér i budynkéw, jezeli
odlegtos¢ od tuku do $ciany przekracza
6m,

- w mufach koncowych,

- w tréjnikach Twin-Twin na rurze odgatez-
nej (rura gtéwna nie wymaga kotew).

2.W preizolowanej armaturze odcinajacej po
obu stronach armatury.

3.W zwezkach na rurach o wiekszej srednicy.

4.W elementach przejscia,Y”i,F"

Uwaga: we wszystkich ksztattkach preizolo-

wanych LOGSTOR sg zamontowane fabrycznie

kotwy faczace - dodatkowe kotwy sg zbedne.

Kotwy taczace nalezy zawsze montowac w

elementach wykonywanych na budowie takich

jak: tuki, trojniki, zwezki, mufy koricowe itp.

Kotwy faczace wykonane sa z blachy stalowej
ze stali S235 JR wg. PN-EN 10025-2.

Ich wymiary zaleza od $rednicy rur stalowych
(patrz tabela na nastepnej stronie).
Zgodnie z PN-EN 13941-1 i PN-EN 15689-2
kotwy sg spawane z obu stron stalowych rur
przewodowych.

Kotwy taczace dostarczane sa w kompletach
po 2 sztuki.

1. Rekawiczki
2. Pifa ptatnica
3. N6z
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14.8.2

System rur TwinPipe

Kotwy faczace
Przygotowanie do Rury stalowe nalezy oczyscic¢ skrobakiem z
montazu kotew resztek pianki PUR.
Montaz kotew Ze wzgledu na wymiary kotew taczacych, dla

rur TwinPipe o $rednicach rur stalowych
> ©139,7 mm konieczne jest usuniecie frag-
mentu izolacji o dtugosci,C” liczac od czota

pianki.
Srednica rury stalowej d, C

@ mm mm

139.7 30

168.3 60

219.1 120

Srerjrn;ca Wysokos¢ | Szerokos¢ | Grubosé Wymiar
stalowej kotwy kotwy kotwy a - spoiny
d. mm Hmm | B mm t mm mm

26.9 46 45 4 3
337 53 65 4 3
424 61 80 4 3
48.3 67 85 4 3
60.3 80 110 4 3
76.1 96 135 4 3
88.9 114 125 6 4
114.3 139 165 6 4
139.7 170 205 6 4
168.3 208 260 6 4
219.1 264 305 8 6
273.0 318 400 8 6

Wymiar a mozna obliczy¢ jak nizej:

amin = T/\/i

Kotwy mozna réwniez wykona¢ na budowie
pod warunkiem zachowania wymiaréw

podanych w tabeli.

Nalezy stosowac¢ blache ze stali S235 JR

zgodnej z PN-EN 10025-2.
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14.9.1

System rur TwinPipe
Mufy koncowe

Zastosowanie

W systemie rur LOGSTOR TwinPipe podczas
etapowania budowy, w celu zaizolowania
zakonczen odcinkéw rur TwinPipe w gruncie
stosuje sie mufy koncowe.

Mufy koricowe dostarczane sg w zakresie:

- zalewane ptynng piankg PUR dla srednic
oston PE@ 125 - 710 mm

- zizolacjg w tubkach dla srednic oston
2140 - 630 mm

Nalezy obowigzkowo pamietac o zastosowaniu
kotew fgczacych.

Montaz muf koricowych nalezy wykonac¢ w
sposéb identyczny, jak podano w Poradniku
montazu rozdziat 10 str. 10.1.5- 10.1.9.

Dla rur o $rednicach stali @ 139.7-219.1 mm w
celu zapewnienia miejsca do montazu kotew
nalezy dodatkowo usuna¢ izolacje na dtugosci
.C" podanej w tabeli ponizej:

Srednica rury stal. Wymiar C
@ mm mm
139.7 30
168.3 60
2191 120
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14.10.1

System rur TwinPipe
System nadzoru

Informacje ogélne Wszystkie rury preizolowane oraz elementy preizolowane LOGSTOR TwinPipe posiadajg umiesz-
czone w izolacji miedziane druty, do ktérych moga by¢ podfaczone state lub przenosne urzadze-
nia systemu nadzoru i wykrywania awarii LOGSTOR Detect.

(Wszystkie elementy systemu rur TwinPipe dostarczane sg wytacznie z przewodami systemu nad-
zoru).

Umozliwia to zaréwno wtasciwg kontrole oraz nadzér nad pracami montazowymi, jak i w pdzniej-
szej eksploatacji szybkie wykrycie i lokalizacje uszkodzen pochodzacych od:

- Przeciekéw pochodzacych od wad spawalniczych,

- Btedéw montazowych,

- Uszkodzen powstatych podczas prac ziemnych.

Montaz systemu Zasady taczenia przewoddw alarmowych i pozostatych elementéw oraz kontrola poprawnosci
nadzoru montazu systemu sg identyczne jak opisane w Poradniku montazu i eksploatacji rozdziat 23.0.

Przed montazem rur nalezy zapoznac sie z rysunkami schematu systemu nadzoru.
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23.0.1

System nadzoru LOGSTOR Detect
Informacje ogolne

Wprowadzenie W trakcie eksploatacji podziemnych preizolowanych sieci cieptowniczych moga pojawiac sie
uszkodzenia lub awarie wynikajgce z ewentualnych nieprawidtowosci, ktére mogty zaistniec
podczas montazu systemu lub uszkodzer mechanicznych rurociggéw podczas prowadzonych
w sgsiedztwie robét ziemnych.

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy systemu rurociggéw preizolowanych w trakcie ich eks-

ploatacji stosuje sie system nadzoru (tzw. system alarmowy) stuzacy do wykrycia, sygnalizacji i

lokalizacji:

- uszkodzen ostony PE-HD rur,

- wilgoci w izolacji, na skutek wycieku wody z rur przewodowych lub nieszczelnych ztaczy mufo-
wych,

- zerwanych przewodoéw systemu nadzoru.

Wczesne wykrycie i lokalizacja uszkodzen/awarii umozliwia ich naprawe zanim pojawi sie korozja

rur stalowych i powazna awaria zwigzana z wyciekami wody sieciowej na zewnatrz.

Spis tresci 23.1.1 Zasady dziatania i wykonywanie pomiaréw
23.2.1 Schematy i stosowane symbole
23.3.1 Kontrola przewoddéw systemu nadzoru
23.4.1 taczenie przewodoéw systemu nadzoru
23.5.1 Montaz i wykonywanie uziemien
23.6.1 Montaz kabli
23.7.1 Montaz puszek i taczenie z przewodami w rurach
23.8.1 Kable 3dc
23.9.1 taczenie jednostek nadzoru z przewodami w rurach

23.10.1 Szafki odporne na warunki atmosferyczne
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23.1.1

System nadzoru LOGSTOR Detect
Zasady wykonywania pomiaréw

Zastosowanie

1. Faza montazu

2.0kres gwaran-
cyjny

3.Eksploatacja
rurociaggu

System LOGSTOR Detect stuzy do nadzoru rurociagéw preizolowanych i wykrywania stanéw awa-
ryjnych. Dziata on na zasadzie pomiaru opornosci izolacji, nepiecia galwanicznego pomiedzy rura
stalowg a przewodami umieszczonymi w izolacji oraz pomiarze opornosci petli z tych przewodoéw.
Dzieki temu nawet niewielkie zawilgocenie izolacji wynikajace z uszkodzenia ostony PE-HD, rury
przewodowej lub nieszczelnego ztacza izolacyjnego, jest wykrywalne, mozliwe do zlokalizowania i
usuniecia zanim szkody wywotane korozja rury stalowej stang sie powazne.

Zastosowanie systemu nadzoru LOGSTOR Detect daje wymierne korzysci we wszystkich fazach

budowy i eksploatacji sieci cieptowniczej.

System Detect nalezy traktowac jako aktywna
czes$¢ systemu zapewnienia jakosci, od odbioru
materiatéw, poprzez montaz systemu rur i ele-
mentéw az do zakoriczenia prac odbiorowych
oraz przekazania sieci cieplnej gestorowi.
W celu udokumentowania zgodnosci z kryte-
riami akceptacji LOGSTOR w kazdym ztaczu
mufowym nalezy zmierzy¢ opornos¢ przewo-
doéw i rezystancje izolacji miedzy rura a prze-
wodami umieszczonymi w izolacji.
LOGSTOR zaleca, aby koricowa dokumentacja
przekazywana inwestorowi zawierata:
- powykonawcze schematy systemu nadzoru,
- wartosci zmierzonej opornosci izolacji oraz
opornosci petli/obwodéw pomiarowych.

Aktywnie dziatajgcy system LOGSTOR Detect
pozwala na wykrycie wiekszosci uszkodzen czy
stanéw awaryjnych w czasie trwania okresu
gwarancji udzielonej przez wykonawce.

Dzieki temu mozliwe jest wczesne usuniecie
potencjalnych zagrozen i minimalizacje przy-
sztych kosztéw zwigzanych z utrzymaniem
sieci cieplnej.

Prawidtowo wykonany i pracujacy system
nadzoru LOGSTOR Detect pozwala zaréwno na
wykrycie pojawiajacych sie nagle uszkodzen
ostony PE-HD, rury stalowej czy zerwania dru-
tow, lub powolnego zawilgocenia izolacji.
Dzieki systematycznym, cigglym pomiarom
oraz archiwizacji informacji mozliwa jest mini-
malizacja kosztéw utrzymania sieci cieptowni-
czej w czasie catego okresu eksploatacji.
System LOGSTOR Detect pozwala w sposéb
ciagty nadzorowac stan ,niewidocznej’, przy-
krytej gruntem sieci cieplne;j.
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23.1.2

System nadzoru LOGSTOR Detect
Zasady wykonywania pomiaréw

Elementy systemu System nadzoru LOGSTOR Detect skfada sie z nastepujacych elementow:
nadzoru - nieizolowanych przewodéw miedzianych umieszczonych w izolacji rur i elementéw preizolowa-
nych,
- elementéw do wprowadzenia/wyprowadzenia sygnatéw na rurociagi i podtaczenia jednostek
pomiarowych lub jednostek nadzoru,
- urzadzen (jednostek) do pomiaréw, detekgcji i lokalizacji uszkodzen,
- schematéw systemu nadzoru zgodnych z wymogami LOGSTOR i normy PN-EN 14419.

Projekt systemu nadzoru musi zawiera¢ schemat pokazujacy potozenie przewodéw w rurociggach
zasilajacym i powrotnym, okresla¢ umiejscowienie punktéw kontrolnych, puszek przytaczenio-
wych, puszek faczacych, puszek koricowych i kabli oraz potozenie jednostek nadzoru wraz z ich
oznaczeniem.

Prawidtowo wykonany schemat powykonawczy systemu nadzoru umozliwa w tatwy sposéb
nadzoér nad stanem sieci i sprawng lokalizacje ewentualnych uszkodzen niezaleznie czy bedzie to
system:
- niekontrolowany (z okresowym pomiaram za pomoca reflektometru),
- kontrolowany lokalnie lub monitorowany centralnie z zastosowaniem:

1. detektoréw (pomiar opornosci izolacji),

2. lokalizatoréw (pomiar impedancji izolacji).
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23.2.1

System nadzoru LOGSTOR Detect
Schematy i symbole systemu nadzoru

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera opis i informacje dotyczace wymagan odnosnie wykonania schematéw
systemu nadzoru LOGSTOR Detect oraz symboli stosowanych na tych schematach.

Spis tresci 23.2.2 Schematy i symbole systemu nadzoru
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Schemat systemu
nadzoru

Symbole

23.2.2

System nadzoru LOGSTOR Detect
Schematy i symbole systemu nadzoru

Zgodnie z wymogami PN-EN 14419 Aneks C, wykonawca przed przystapieniem do montazu rur

powinien posiada¢ schematy systemu nadzoru zawierajace informacje dotyczace potozenia prze-

wodoéw alarmowych w rurach i elementach preizolowanych.

Pozwala to na prawidtowe utozenie rur w wykopie, wiasciwe potaczenie przewoddéw umieszczo-

nych w rurach i elementach preizolowanych, wyprowadzenie kabli oraz umiejscowienie puszek,

punktow kontrolnych i jednostek pomiarowych/nadzoru.

Konieczne jest, aby po skoficzeniu montazu rur sporzadzi¢ powykonawczy schemat systemu nad-

zoru, ktéry powinien zawiera¢ aktualne informacje dotyczace:

- potozenia przewodéw alarmowych w rurociggach,

- dtugosci obwoddéw pomiarowych, opornosci izolacji na poszczegélnych obwodach i opornosci
petli pomiarowych odczytane w trakcie uruchomienia systemu,

- potozenie punktéw pomiarowych i urzadzen stacjonarnych stosowanych do detekc;ji lub lokali-
zacji awarii wraz z podaniem ich rodzaju

- okredlenie sposobu i czestotliwosci wykonywania pomiaréw w przypadku systeméw nienadzo-
rowanych

Zaleca sig, aby integralng czescig dokumentacji systemu nadzoru przekazana inwestorowi byt

schemat montazowy powykonawczy sieci cieplnej oraz inwentaryzacja geodezyjna rurociggéw

z naniesionymi odlegto$ciami rurociagéw i przytaczy.

LOGSTOR stuzy pomoca w opracowaniu dokumentacji systemu nadzoru Detect.

LOGSTOR zaleca stosowanie na schematach proponowanych przez nasza firme symboli elemen-
tow systemu nadzoru.

Symbole te pozwalajg na czytelne okreslenie na schematach miejsca montazu elementéw, kom-
ponentéw systemu Detect, podanie diugosci elektrycznych kabli stosowanych do podtaczenia
detektordw, lokalizatoréw, kabli przeskoczeniowych oraz umiejscowienia punktéw referencyjnych.

Pierwszy przewdd - miedziany ocynowany na schematach systemu nadzoru oznaczany jest ciagfa
linig. W systemach impulsowych otwartych (lokalizatory X6) tam, gdzie stosuje sie do pomiaréw
jeden przewdd (drut) ten jest przewodem alarmowym.

Drugi przewdd - miedziany czerwony na schematach systemu nadzoru oznaczany jest zawsze
linig przerywana.

W systemach impulsowych z otwarta petla (lokalizatory) przewdd miedziany czerwony w rurocia-
gach gtéwnych i jest nieuzywany do pomiaréw, natomiast na dogatezieniach petni role pomoc-
nicza i po potaczeniu (na koncu odgatezienia) z przewodwm ocynowanym umozliwia powrét
sygnatu na rure gtéwna.

W systemach z zamknieta petla pomiarowg (zaréwno detektory jak i lokalizatory) przewéd mie-
dziany czerwony stanowi integralng czes¢ obwodu pomiarowego i petni role przewodu pomiaro-
wego zamykajgcego petle pomiarowa.

Przyktadowe schematy systemu nadzoru z pomiarem opornosci i pomiarem impedancji oraz
wszystkie symbole stosowane na schematach podane sa w poradniku,System nadzoru LOGSTOR
Detect” rozdziat 3.




23.3.1

Kontrola przewodéw systemu nadzoru

Informacje ogolne

Wprowadzenie

Spis tresci

Niniejszy rozdziat zawiera opis i informacje dotyczace sposobu wykonania kontroli i taczenia prze-
wodoéw systemu nadzoru LOGSTOR Detect.

23.3.2  Wymagania ogdlne
23.3.3  Przenosny omomierz (Megger)

23.3.4 Kontrola przewodéw i izolacji za pomocg przenosnego omomierza
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23.3.2

Kontrola przewodéw systemu nadzoru
Informacje ogolne

Przygotowanie do LOGSTOR wszystkie rury i elementy preizolo-
faczenia przewo- wane dostarcza z nieizolowanymi przewodami
déw w rurach miedzianymi umieszczonymi w izolacji rur.
Przewody w celu zabezpieczenia przed zerwa-
niem lub uszkodzeniem podczas transportu
i montazu sg w fabryce spiralnie zwiniete i
umieszczone we wgtebieniu w izolacji poliure-
tanowej w rurach.
Przy uktadaniu rur w wykopach nalezy zwrdécic
uwage, aby potozenie drutéw byto zgodne z
potozeniem na schemacie systemu nadzoru.

Przewody alarmowe powinny znajdowac sie
na gorze rur w pozycji za “10 min. godz. 2"
Wazne jest, by etykiety na rurach znajdowaty
sie zawsze od strony zrodta ciepta (tylko jedna
na kazde pofaczenie rur).

W tym przypadku drut ocynowany znajdzie sie
z prawej strony rur patrzac od zrédta ciepta, a
drut miedziany z lewej strony (nie moga sie
krzyzowad).

W przypadku stosowania 2 par przewodoéw w
rurach zaleca sie rury uktadac tak, aby jedna
para drutéw znajdowata sie u géry a druga na
dolnej stronie rur.

Prostowanie Zwiniete w spiralke przewody alarmowe nale-
przewodoéw alar- zy wyciagnac z zagtebienia w izolacji i obo-
mowych wigzkowo wyprostowac przez naciggniecie.

W przypadku zawilgocenia koncéwek rur nale-
zy je osuszyc i oczysci¢ zgodnie z instrukcjg na
str. 5.1.1 Poradnika montazu.

Koncéwki przewoddw alarmowych nalezy
przetrze¢ papierem sciernym, jak pokazano na
rysunku obok.

Naprawa prze- Bezwzglednie nalezy sprawdzic, czy taczone
wodoéw przewody s3 cate i nieuszkodzone.
Jezeli ktérys przewdd jest zerwany przy samej
powierzchni pianki, nalezy nozem usunac tyle
izolacji, aby koniec drutu swobodnie z niej
wystawat.
Nastepnie przedtuzy¢ go tak, jak pokazano na
rysunku obok.
Uwaga: ze wzgledu na tatwopalnos¢ izolacji
PUR w tym przypadku nie zaleca sie stosowa-
nia lutownicy gazowe;j.
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23.3.3

Kontrola przewodéw systemu nadzoru

Przenosny omomierz (Megger)

Strojenie omomie-
rza MIT320

Uwaga!

Przed przystapieniem do kontroli przewoddéw
alarmowych i izolacji nalezy sprawdzi¢ prawi-
dtowos¢ dziatania omomierza MIT320.

W tym celu nalezy:

- w otwory na tylnej $ciance obudowy wtozy¢
przewody kontrolne (czerwony i czarny),

- koncéwki przewoddéw zetkngc ze soba

- pokretto omomierza ustawi¢ w pozycji Q,

- nacisnac przycisk TEST,

- na wyswietlaczu omomierza powinna
wyswietlic sie wartos¢ okoto 0,00 Q,

- wskaznik stanu baterii nie moze by¢ pusty.
W przeciwnym wypadku baterie nalezy
wymieni¢ na nowe.

W celu sprawdzenia stanu izolacji i prawidto-

wosci faczenia przewodoéw w rurach przed

zainstalowaniem i zaizolowaniem kazdego zta-
cza nalezy wykona¢ badania:

1.opornosci petli (kontrola poprawnosci pota-
czen przewoddéw w mufach),

2 opornosci izolacji (sprawdzenie suchosci izo-
lacji rur i elementéw systemu).

Podczas pracy systemu nadzoru, kiedy do przewoddw w rurach podtaczone s3 urzadzenia pomia-
rowe (detektory; lokalizatory lub reflektometr), nie wolno wykonywac¢ pomiaréw omomierzem.
Wysokie napiecie testowania przyrzadu MIT320 moze by¢ przyczyna uszkodzenia urzadzen
pomiarowych/nadzoru.
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23.3.4

Kontrola przewodéw systemu nadzoru

Kontrola przewodéw systemu nadzoru - pomiary omomierzem

Przygotowanie do
kontroli potaczen

Test 1
pomiar opornosci

petli

Przed przystapieniem do pomiaréw przewody
alarmowe na koncu sekgji rur nalezy potaczy¢
ze soba w petle, jak na rysunku obok.

Na koncu kazdej sekcji rur na zasilaniu i powro-
cie przewdd miedziany czerwony potaczyc

z przewodem biatym - ocynowanym.

Powstajg w ten sposéb petle pomiarowe stuza-
ce do kontroli poprawnosci pofaczen przewo-
déw alarmowych w kazdym kolejno wykony-
wanym ziaczu izolacyjnym.

- Do oczyszczonych koncéwek drutéw wycho-
dzacych z izolacji rur podfaczy¢ przewody
kontrolne przyrzadu.

- Pokretto omomierza ustawi¢ w pozycji Q.

W tym potozeniu przyrzad pokazuje opornosc¢
petli z przewoddéw w rurze.

Na poczatku pomiaréw, z uwagi na matg dtu-

gos¢ petli, wskazania na wyswietlaczu maja

minimalne wartosci.

Wraz ze wzrostem dtugosci petli wartosci opor-

nosci beda wzrastac.

Dla przewodéw miedzianych 1,5 mm? stosowa-

nych przez LOGSTOR prawidtowa wartos¢ opor-

nosci wynosi 0,012 Q/m.

Oznacza to, ze opornosc petli o dtugosci 100 m

powinna wynosi¢ 1,2 + 1,5 Q.

Jezeli podczas wykonywania pomiaréw wska-

zania omomierza beda znaczaco odbiegac

od podanej wyzej wartosci, nalezy domniemac,

ze potaczenie przewodoéw w ostatnim zigczu

zostato wykonane nieprawidtowo.

W takim przypadku nalezy:

- cofnac sie do wczesniejszej mufy,

- skontrolowac potaczenie drutéw,

- usungac przyczyne,

- wykona¢ powtérny pomiar opornosci.

W ten sposéb kontrolowa¢ przewody kazdora-

zowo po wykonaniu potaczenia drutéw w zta-

czach mufowych.
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23.3.5

Kontrola przewodéw systemu nadzoru

Kontrola przewodéw systemu nadzoru - pomiary omomierzem

Test 2a

(kQ) system nisko-
rezystancyjny
(filce)

Test 2b
(MQ) system wyso-
korezystancyjny

Dotyczy pomiaréw opornosci izolacji dla syste-

mow niskorezystancyjnych - z filcami (jak ABB).

- pokretto omomierza ustawi¢ w pozycji kQ,

- przewdd kontrolny czerwony nalezy podta-
czy¢ do drutu alarmowego w izolacji,

- drugi przewdd kontrolny czarny potaczy¢
z rurg stalowa w miejscu dajagcym dobry
kontakt elektryczny (np. spoina spawana),

- odczytac¢ wskazanie omomierza na wyswie-
tlaczu.

Opornosc izolacji pomiedzy drutem i rurg sta-

lowa nizsza niz 1000 kQ oznacza, ze taczenie

drutow w ostatniej mufie zostato wykonane

nieprawidtowo i zapewne zawiera wilgoc.

W takim przypadku nalezy:

- sprawdzi¢ ztacze,

- usung¢ wilgo¢

akceptowalna wartos¢ opornosci izolacji

wynosi 10 kQ/1000 m przewodu,

- powtdrnie wykonac test dla wszystkich prze-
wodoéw alarmowych w zigczu,

- przejs¢ do kontroli nastepnego potaczenia.

Dotyczy pomiaréw opornosci izolacji dla syste-

mow wysokorezystancyjnych - bez filcow.

- pokretto omomierza ustawi¢ w pozycji MQ,
250V

- przewdd kontrolny czerwony nalezy podta-
czy¢ do drutu alarmowego w izolacji

- drugi przewdd kontrolny potaczy¢ z rurg
stalowa w miejscu gwarantujacym dobry
kontakt elektryczny (np. spoina spawana)

- nacisnac przycisk Test i odczytac¢ wskazanie
omomierza na wyswietlaczu.

Jako akceptowalna opornosci izolacji nalezy

przyjac wartos¢ = 10MQ/1km przewodu, majac

na uwadze dodatkowo, ze opornos¢ izolacji

catego obwodu alarmu nie moze by¢ < 1 MQ.

Gdy opornos¢ jest < TOMQ/1km, nalezy:

- sprawdzi¢ ostatnio montowane ztacze,

- usuna¢ wilgo¢,

- powtdrnie wykonac test dla wszystkich prze-
wodéw alarmowych w ztaczu,

- przejs¢ do kontroli nastepnego potaczenia.

W celu lokalizacji zawilgocenia lub wyklucze-

nia ewentualnej wilgoci rozproszonej zaleca

sie stosowanie reflektometru.
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23.3.6

Kontrola przewodéw systemu nadzoru
Kontrola przewodéw systemu nadzoru - pomiary omomierzem

Przyktad 1 Rurociag o dtugosci 0,5 km z przewodami alarmowymi typu Nordic potaczonymi w petle, czyli cat-
kowita dtugos¢ drutéw miedzianych 1,5 mm? wynosi 1000 m.
Po przytozeniu do rury stalowej i drutu miedzianego pradu statego o napieciu 10V stwierdzono
przeptyw pradu o natezeniu 1 pA, czyli zgodnie z prawem Ohma, opornos¢ izolacji wynosi:
10V

R=——=10MQ
1 uA

Poniewaz akceptowalna warto$¢ opornosci dla suchej izolacji PUR przyjmowana jest jako:

kryterium akceptacji > __lomMa 10 MQ
1 km przewodu

taka wartos$¢ opornosci mozna przyjac jako prawidtowa podczas montazu i odbioréw rurociggéw.

Przyktad 2 Rurociag preizolowany z przewodami typu Nordic o dtugosci 2,5 km (przewody potagczono w
petle o dtugosci catkowitej 5 km) skfada sie z 10 sekgji, z ktérych kazda posiada niewielka wilgo¢
montazowa. Pomiary pragdem statym 10 V wykazaty, ze opornos¢ izolacji kazdej sekcji wynosi

TMQ.
1 1 1 1 1
—=——f—+—+ .. +—=10MQ - 3R, .= 0,1 MQ
ZRyor TMQ  TMQ  TMQ R :
Poniewaz dopuszczalna wartos¢ opornosci powinna wynosi¢ nie mniej niz:
0 . 0 - 10 MQ
kryterium akceptacji: 2R, 1oy 2 2MQ

5 km przewodu -

przy odbiorach rurociag o takiej wartosci opornosci izolacji nie powinien by¢ akceptowany.
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23.4.1

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera opis i informacje dotyczace sposoboéw fgczenia przewoddw systemu
nadzoru LOGSTOR Detect.

Spis tresci 23.4.2 Wymagania ogdlne
23.4.5 tkaczenie przewodow w ztaczach zalewanych ptynna pianka PUR

23.4.7 taczenie przewodoéw w zigczach z izolacjg w tubkach
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23.4.2

Laczenie przewodow systemu nadzoru
Wymagania ogdlne

taczenie Po pozytywnym przejsciu badan opornosci
przewodoéw petli i izolacj mozna przystapic¢ do taczenia
przewoddéw w ztaczu.
Przewody nalezy wyprostowac i skréci¢ tak,
aby po potaczeniu nie zwisaty luzno.

Koncowki drutdéw oczysci¢ przez przetarcie
papierem $ciernym lub szmatka czyszczaca.

Jeden z drutéw wsuna¢ do oporu w tacznik
zaciskowy.

tacznik ustawi¢ w takiej pozycji, aby widoczny
byt kontrolny otwér na srodku tacznika.

Za pomocg szczypiec ze szczekami z zaciskiem
1,5 mm (nr kat. 90000 0000 029 001) zacisng¢
tacznik na drucie, potem wtozy¢ drugi drut

do facznika i zacisnac jego drugi koniec.

Uwaga: Przewody nie moga wisie¢ luzno, ani
by¢ pogiete lub skrecone.

Zwrdci¢ uwage, aby oba przewody, miedziany
i ocynowany nie krzyzowaty sie ze soba.

W technologii LOGSTOR wszystkie pofacze-
nia przewodow systemu nadzoru musza by¢
wykonane jako zaciskane i lutowane.
Lutowanie przewo-  Zacisniety tacznik podgrza¢ lutownicg gazowa.
doéw Grzac¢ nalezy do momentu, w ktérym tacznik
zmieni swdj kolor z matowego na btyszczacy
(oznacza to uzyskanie wiasciwej temperatury).
W tym momencie ptomien lutownicy odsuna¢
i kolejno z obu stron tacznika podac lut zawie-
rajacy topnik.
Roztopiony lut kapilarnie wypetnia tagcznik od
wewnatrz.
Oznaka poprawnie wykonanego lutowania jest
pojawienie sie wyptywki lutu w otworze kon-
trolnym facznika i na jego obu koncach.
Niedopuszczalne sg zwisajgce z potgczenia
sople cyny (nalezy je usungd).

[} 5
- """.E-.\. ______ ; .|; .T!'"‘E

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



23.4.3

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru

Wymagania ogodlne

taczenie drutéw w
docinanych rurach

taczenie przewo-
déw w tréjnikach
preizolowanych

LOGSTOR ze wzgleddéw technologicznych wszystkie rury proste o srednicach ptaszczy = @ 355 mm
produkuje nie z jedna para przewodéw lecz z dwiema parami umieszczonymi w izolacji PUR tak,

jak pokazano na rysunku ponize;j.

Na catej dtugosci rur umieszczone sg 4 przewody, lecz na obu jej fabrycznych koncach widoczne
s tylko dwa, czyli jedna para. Pozostate druty sg uciete na wysokosci czota izolacji rur.

Aby odnalez¢ wtasciwe przewody nalezy:

- w obszarze pofaczenia mufowego odszukac
najblizej potozone w stosunku do taczonych
i sprawdzonych wczesniej drutéw przewody
miedziane i ocynowane,

- pofaczyc je ze soba w petle, jak na rys. obok,

- ustawic pokretto przyrzadu w potozeniu Q,

- kolejno faczac przewody kontrolne omomie-
rza z drutami z drugiej strony przycietej rury
odnalez¢ wtasciwe druty (test petli).

Nastepnie nalezy:

- potaczyc ze sobg przewody (zacis$niecie tacz-
nika i lutowanie),

- wykonac test petli str. 23.3.3.1,

- wykonac test opornosci izolacji str. 23.3.3.2,

- obcig¢ zbedne przewody,

- przejs¢ do taczenia i kontroli nastepnego
potaczenia mufowego.

Wszystkie tréjniki preizolowane LOGSTOR
standardowo dostarczane sa z 2 przewodami
miedzianymi 1,5 mm? umieszczonymi w gérnej
czesci izolacji jak pokazano na rys. obok.
Przewéd ocynowany (biaty) z rury gtéwnej
wchodzi do rury odgateznej z jednej jej strony
i wraca z drugiej strony do rury gtéwne;j.
Przewdd miedziany czerwony przechodzi
przez trojnik rurg gtéwna na wprost.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



23.4.4

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru
Wymagania ogodlne

Zasady faczenia
przewodoéw

taczenie przewo-
dow w tréjnikach

W systemie LOGSTOR Detect, zaréwno przy pomiarze opornosci (detektory) jak i impedancji (loka-

lizatory), obowiagzujg zawsze ponizsze zasady:

- przewody w rurze odgateZznej taczone sa z najblizszym sgsiednim przewodem w rurze gtéwnej
niezaleznie czy jest to przewdd miedziany czerwony czy ocynowany (patrz rysunki nizej),

- maksymalna dtugos¢ przewodéw i kabli w petli dla detektoréw (pomiar opornosci) < 7000 m,

- maksymalna dtugos¢ przewododw i kabli w petli dla lokalizatoréw (system impulsowy) < 5000 m,

- maksymalna dtugos¢ kabli i przewodoéw tacznie z przewodami w odgatezieniach w obwodach
otwartych nie moze przekroczy¢ < 5000 m.

Tréjniki preizolowane LOGSTOR posiadajg standardowo dwa przewody pomiarowe, z ktérych
jeden czerwony przebiega przez rure gtéwna tréjnika na wprost, natomiast drugi ocynowany
po obu stronach rury odgateznej faczy sie z ocynowanymi przewodami rury odgateznej (patrz
Katalog produktu 2019 rozdziat 2.4).

W zwigzku z tym na typowych schematach systemédw nadzoru LOGSTOR przewody w tréjnikach
odgateznych faczone s z zastosowaniem regut podanych ponizej:

- odgatezienia w prawo - przewody z prawej strony tréjnika faczone sg z prawym drutem w rurze
- odgatezienie w lewo - przewody z lewej stron tréjnika taczone sa z lewym drutem w rurze

- na pofaczeniu tréjnika z rurg gtéwna nie mozna krzyzowac przewodoéw alarmowych w mufach
- szczegdlna uwage nalezy zachowac przy taczeniu przewoddéw w tréjnikach réwnolegtych.

W razie watpliwosci nalezy wykonac pomiary kontrolne przenosnym omomierzem.

Ponizej przedstawiono dwa mozliwe warianty potaczenia przewoddéw i pomiaréw odgatezien od
rurociggu gtéwnego:

1. Laczenie przewoddw w trojniku rurze odga- m’m
teznej w taki sposéb aby umozliwi¢ nadzér
zaréwno rurociggu gtéwnego jak i odgate- fi
zien jako jeden obwdd lub petla pomiaro- Hﬂ“
wa [—— : S
Jest to standardowe rozwigzanie zalecane o w =
przez LOGSTOR.
MJ]H
2. Zapetlenie przewodoéw na rurze odgateznej r
tréjnika tak, ze rurociag gtéwny i odgatezie- |

nia stanowig oddzielne obwody pomiarowe
i nadzorowane sg niezaleznie od siebie. ”

—_— =

il
gl

W przypadku wprowadzenia jakichkolwiek zmian w faczeniu przewoddéw alarmowych w tréjni-
kach nalezy bezwzglednie wprowadzi¢ zmiany w dokumentacji powykonawczej, aby w przyszto-
$ci mozliwe byto wykonanie pomiaréw i lokalizacjia uszkodzen w oparciu o prawidtowy, rzeczywi-
sty przebieg przewoddéw w rurach i tréjnikach preizolowanych.
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23.4.5

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru
taczenie przewodow w ztaczach zalewanych ptynna pianka PUR

Zlacza proste Po potaczeniu przewodéw alarmowych oraz
ich kontroli, oba druty miedziane: czerwony
i ocynowany nalezy umiesci¢ na podtrzym-
kach do drutu (po 3 szt. na drut).

Zadaniem podtrzymek jest zapewnienie 15
mm odlegtosci przewoddéw od rury stalowej,
co ma duze znaczenie w systemach impulso-
wych.

Podtrzymki do drutu nalezy zamocowac na
rurze stalowej za pomoca samoprzylepne;j
tasmy krepowej (nr kat 8000 0000 026 002).

Zlacza proste dla W miejscach zabudowania kompensatoréw
kompensatorow jednorazowych (E-mufy), przewody w rurach
jednorazowych potaczyc ze sobg za pomoca miedzianego

drutu 1,5 mm2 (Nr kat 8100 0000 002 003).
llo$¢ podtrzymek dobra¢ tak, aby zapewnic
stalg 15 mm odlegtos¢ drutéw od rury stalowej
i korpusu kompensatora.

Podtrzymki zamocowac do rury i E-mufy tasma
krepowa (nr kat 8000 0000 026 002).

Zlacza kolanowe Wyprostowac i naciagna¢ przewody miedziane
w rurach z obu stron tuku stalowego.
Odcig¢ dodatkowy drut miedziany 1,5 mm?
o odpowiedniej dtugosci, dobra¢ ilo$¢ pod-
trzymek i ich potozenie tak, aby zapewnié statg
15 mm odlegto$¢ przewoddw alarmowych od
tuku stalowego po obu jego stroniach.
Przewody w mufie zaleca sie przewlec przez
otwory w podtrzymkach, co uniemozliwi ich
ewentualne wysuniecie z podtrzymek.
Podtrzymki zamocowac do rury i fuku tasma
krepowa (nr kat 8000 0000 026 002).

Zlacza odgatezne Odmierzy¢ i odcigé drut miedziany 1,5 mm?
o takiej dtugosci, aby zapewnié¢ wiasciwe statg
15 mm odlegto$¢ przewoddw od rury stalowej,
zaréwno gtéwnej jak i odgateznej.
Potaczy¢ zgodnie ze schematem alarmu prze-
wody i umiesci¢ na podtrzymkach do drutu.
llosci podtrzymek i ich potozenie dobrac tak,
aby zapewnic¢ statg 15 mm odlegtos¢ drutéw
alarmowych od rury gtéwnej i odgatezne;j.
Podtrzymki zamocowac do rury stalowej tasma
krepowa (nr kat 8000 0000 026 002).
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23.4.6

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru
taczenie przewodow w ztaczach zalewanych ptynna pianka PUR

Mufy konicowe Nalezy uzy¢ odpowiedniej liczby podtrzymek
i przymocowac je do rury stalowej tasma
krepowa.
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23.4.7

Laczenie przewodow systemu nadzoru

taczenie przewodow w ztaczach z izolacja w tubkach

Przygotowania do
montazu izolacji w
tubkach

Utozenie przewo-
dow w ztaczu

taczenie przewo-
dow

Przewody alarmowe z kazdej ze stron ztacza
wygiac¢ do gory i potozy¢ na ostonie PE-HD
rury jak na rysunku obok.

tubki izolacyjne nalezy przycigc¢ zgodnie z
instrukcja danego ztacza na taka dtugos¢, aby
miescity sie z lekkim wciskiem pomiedzy czota-
mi pianki tgczonych rur.

Dolng i gérng czes¢ tubkoéw wcisngé pomiedzy
czofa pianki taczonych rur.

Przewody alarmowe nalezy umiesci¢ na gornej
powierzchni tubkéw.

W tym celu za pomoca noza wycia¢ na kon-
cach tubkow rowki, w ktére nalezy wcisnaé
przewody systemu nadzoru (alarmowego).

Jak pokazano na rysunku obok, szczegdlna
uwage nalezy zwréci¢ podczas montazu izola-
¢ji dla rur z barierg dyfuzyjna z aluminium.
Przewody utozyc¢ tak, aby nie miaty konaktu z
barierg i nie powodowaty ,zwarcia” w obwo-
dach pomiarowych systemu alarmowego.

Przewody pofaczy¢ ze sobga przez zacisniecie i
lutowanie zgodnie z instrukcja ze str. 23.4.1.
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23.4.8

Laczenie przewodoéw systemu nadzoru
taczenie przewodow w ztaczach z izolacja w tubkach

taczenie przewo- Przewody mocowac na goérnej powierzchni
déw ciag dalszy tubkéw tasma krepowg (maskujaca).
Po wykonaniu kontroli prawidtowosci faczenia
przewoddéw mozna przystapi¢ do dalszych
czynnosci zwigzanych z montazem ztacza.

Mufy koncowe z Przewody mocowac na gérnej powierzchni
tubkami. tubkow tasma krepowa (maskujaca).
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23.5.1

Uziemnienia

Montaz i wykonanie uziemien

Uziemienia na wej-
sciach/wyjsciach
kabli

W miejscach, gdzie wykonuje sie potaczenia przewodéw alarmowych w rurach z kablami
wielozytowymi i koncentryczneymi, konieczne jest wykonanie uziemien do rury stalowej.

Miejsca wykonania uziemien pokazane s zawsze na schematach systemu nadzoru.

Zaleca sig, aby facznik uziemienia przyspawac we wskazanych miejscach podczas wykonywania

a8

spoin spawanych rur stalowych.

Przytacza kablowe wielozytowe stosowane

w systemach z pomiarem opornosci izolacji:

- przytacza kablowe wtapiane w ostone PE-HD,
tacznik uziemienia umieszcza sie na $rodku
zlacza,

- przytacza kablowe w termokurczliwej kon-
cowce - tacznik uziemienia umieszcza sie na
rurze stalowej docisniety do czota izolacji.

Kable przytaczeniowe koncentryczne stosowa-

ne w systemach z pomiarem impedancji:

- kable koncentryczne wtapiane w ostone
PE-HD - tacznik uziemienia umieszcza sie
na srodku ziacza.

- wyprowadzenia do puszki 1232 spod kon-
coéwki termokurczliwej - facznik uziemienia
umieszcza sie na rurze stalowej w odlegtosci
okoto 70 mm od czofa izolacji.
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23.6.1

Montaz kabli
Informacje ogolne

Wprowadzenie

Spis tresci

Niniejszy rozdziat zawiera opis i informacje dotyczace montazu kabli wielozytowych i koncentrycz-
nych w systemie nadzoru LOGSTOR Detect.

23.6.2 Montaz przytaczy kablowych wielozytowych wtapianych w ostony PE-HD rur
23.6.6 Montaz przytaczy kablowych wielozytowych w koncéwkach termokurczliwych
23.6.9 Montaz kabli przylaczeniowych koncentrycznych

23.6.14 Uktadanie kabli w gruncie

23.6.15 taczenie kabli ze soba
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23.6.2

Montaz kabli
Montaz przytaczy kablowych wtapianych w ostone PE-HD rur

Zastosowanie Przytacze kablowe (A) wtapiane w ostone A
PE-HD rur stuzy do wyprowadzenia kabli

o 0
wielozytowych (B) w systemach z pomiarem ’
0opornosci. 2@ ,
Komplet przytacza kablowego skfada sie ze: & 4

1. stopki PE wtapianej w ostone rury, .! =

. facznika uziemienia,
. uszczelniacza PIB,
. rekawa termokurczliwego,

. klocka podpierajacego.

v WN

Poniewaz przytagcze kablowe jest wtapiane nie
w ztacze, lecz w ostone PE-HD rur, moze by¢
stosowane w potaczeniu z kazdym typem muf
(proste, kolanowe, czy T-owe).

W przypadku stosowania muf BX z izolacja
w tubkach, zaleca sie w miejscach wyprowa-
dzenia kabli zamiast mufy BX stosowac ztacze

termokurczliwe z aluminiowg ostong do zale-
wania ptynna pianka PUR, to jest mufe BXS.

Narzedzia Do montazu przyfacza kablowego wtapianego
w ostone PE-HD stosowane sa narzedzia:
1. alkohol, min. 93%,
2. szmatka czyszczaca z materiatu syntetycz-
nego lub papier Scierny, o gradacji 36-60,
$ciereczka do przetarcia,
nagrzewnica do wtapiania korkéw,
rekawiczki,
frez stozkowy @ 25 mm,
ptaskie wiertto @ 25 mm,
wiertto o Srednicy @ 17 mm,
. wiertarka elektryczna,
0. lutownica z wymiennym palnikiem.

20V NOUV AW

Przygotowanie do Na ostonie rury zaznaczy¢ markerem potozenie
montazu kabli koncowek ztacza mufowego i w odlegtosci 50
mm od tego miejsca za pomoca freza stozko-
wego wywierci¢ promieniowo otwér o sredni-
cy @ 25 mm.
W izolacji PUR 25 mm ponizej zewnetrznej
powierzchni ostony PE-HD wywierci¢ osiowo
otwoér o srednicy @ 17 mm.
W razie potrzeby otwér stozkowy pogtebic
za pomoca pfaskiego wiertta @ 25 mm.
Widry PE i okruchy pianki PUR usunac.
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23.6.3
Montaz kabli

Montaz przytaczy kablowych wtapianych w ostone PE-HD rur

Wgrzewanie kon-
cowki w ostone
rury

Uziemienie

Rekaw termokur-
czliwy

1.

Koncéwke stopki kabla i otwér w ostonie
PE-HD rury przetrze¢ szmatka z alkoholem.
Nastepnie stozkowa czes¢ stopki aktywo-
wac szmatka czyszczacg lub papierem scier-
nym.

. Kiedy nagrzewnica do korkéw osiggnie tem-

perature 250°C + 10°C, w gdérne, stozkowe
gniazdo nagrzewnicy wtozy¢ stopke kabla

a zewnetrzny stozek znajdujacy sie z drugiej
strony talerza w otwor w ostonie rury.
Grzanie nalezy kontynuowa¢ do momentu,
kiedy w gniezdzie nagrzewnicy i wokoto
otworu w ostonie rury pojawia sie cienkie
watki wyptywki stopionego polietylenu.
Dociskanie kontynuowac jeszcze przez
okoto 10 sekund.

. Usuna¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu

max. 3 sek. wcisna¢ koncéwke stopki w
otwor w ostone.

. Stopke przytrzymaé w tym potozeniu przez

okoto 60 sekund, az polietylen stwardnieje.
O poprawnosci wtopienia koncéwki swiad-
cza wyraznie widoczne sklejone ze sobg

obie wargi wyptywki PE stopki i ostony rury.

. Lacznik uziemienia przyspawac do rury sta-

lowej (jesli nie byt zamontowany wczesniej
podczas faczenia rur stalowych).

. Sprawdzi¢ czy nie jest pokryty rdza.

Jesli tak, rdze nalezy usunac szczotka dru-
ciana.

7.

Przed wsunieciem kabla do stopki i otworu
w izolacji, na kabel nalezy nasunac¢ rekaw
termokurczliwy, jak pokazano na rys. obok.

Przez koncowke kabla i otwor w izolacji
przeciggna¢ miekki drut lub linke.

Koniec linki zaczepi¢ i zacisng¢ mocno na
koncu kabla wielozytowego i nastepnie cia-
gnac za linke, wciggna¢ kabel przez otwor
do wnetrza potaczenia.
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23.6.4
Montaz kabli

Montaz przytaczy kablowych wtapianych w ostone PE-HD rur

taczenie przewo-
dow kabla z druta-
mi i uziemieniem
W rurze

Uszczelnianie
kabla pierwsza
warstwa mastyki

Uszczelnianie
kabla druga war-
stwa mastyki

Obkurczanie reka-
wa termokurczli-
wego

8.

10.

Usuna¢ z koncéwki kabla zewnetrzng
izolacje na takiej dtugosci, aby umozliwic
swobodne pofaczenie przewodoéw kabla
wielozytowego z drutami w rurze.

Zielono - zotty przewdd kabla potaczyc

z tacznikiem uziemienia, a pozostate 4 prze-
wody z drutami w rurze w sposéb zgodny
ze schematem systemu nadzoru (kazdy
przewdd w kablu jest numerowany).
Koncowki na drugim koricu kabla oznaczy¢
tak, aby wiadome byto, ktére sa poczatkiem
(wejsciem) petli, a ktére jej zakonczeniem.

11.

12.

13.

14

Powierzchnie gérnego zakonczenia kon-
cowki przetrzec papierem sciernym (60).
Rekaw na wewnetrznej powierzchni, koniec
stopki i odcinek kabla, na ktérych bedzie
obkurczany rekaw termokurczliwy, prze-
trze¢ szmatka z alkoholem.

Na kabel, bezposrednio przed otworem
w koricowce nawing¢ z zaktadka mastyke
uszczelniajaca.

Wsunac kabel w otwér tak, aby mastyka
uszczelniajaca wypetnita doktadnie szcze-
line pomiedzy kablem a otworem w kon-
cowece.

15.

Druga warstwe uszczelniacza nawing¢
dokfadnie centralnie na wejsciu kabla
w koncowke stopki, tak aby dodatko-
wo zabezpieczy¢ miejsce wejscia kabla
w otwor.

16.

17.
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Rekaw termokurczliwy przesunac tak, aby
jego srodek znalazt sie dokfadnie na dru-
gim, dodatkowym pasku mastyki uszczel-
niajacej.

Za pomoca ptomienia palnika lutownicy
obkurczy¢ rekaw tak, aby najpierw zacisnat
sie na koncéwce wtopionej w ostone PE-HD
rury.




23.6.5
Montaz kabli

Montaz przytaczy kablowych wtapianych w ostone PE-HD rur

Obkurczanie reka-

wa termokurczli-
wego ciag dalszy

Podparcie kabla

Zabezpieczenie
kabli i oznaczenie
ich potozenia

18. Nastepnie nalezy odczeka¢ okoto 1 minute
(ostygniecie rekawa na koncéwce PE,
co uniemozliwi zsuwanie sie rekawa pod-
czas skurczu na kablu) i mozna przystapic
do obkurczania czesci rekawa na kablu.

Uwaga: obkurczac nalezy ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ ptaszcza kabla wielozytowego.

19. Sprawdzi¢ czy przewody kabla i druty
w rurze sg wtasciwie potagczone (zgodnie
ze schematem systemu nadzoru).

20. Koncéwke kabla podeprzec¢ klockiem, jak
pokazano na rysunku obok.

21 Podczas wykonywania préby szczelnosci
ztacza mufowego sprawdzi¢ dodatkowo
szczelnosc wtopienia koncéwki kabla
w ostone PE-HD.

22.Kable wielozytowe na odcinku od rurocia-
gu do szafki zaleca sie umiesci¢ w peszlach
ochronnych.
Dzieki temu bedg posiada¢ dodatkowe
zabezpieczenie przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas ewentualnych,
po6zniejszych robét ziemnych w poblizu
rurociggow.

Wyprowadzenia koncéwek kabli w szafkach

(przed ostatecznym montazem) nalezy zabez-

pieczy¢ tymczasowo przez zatozenie kaptur-

koéw gumowych Nr. 1210 0008 028 026, lub

w inny sposéb tak, aby kondensujaca sie z

powietrza wilgo¢ nie dostata sie do Srodka

kabla.

Na schemacie systemu nadzoru zaleca sie
oznaczy¢ potozenie szafki na kable w stosunku
do charakterystycznych punktéw terenu.
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23.6.6

Montaz kabli
Montaz przytaczy kablowych w koncowkach termokurczliwych

Przytacze kablowe Przytacze kablowe (A) w korcéwce termo-

w koncéwce kurczliwej stuzy do wyprowadzenia kabli
termokurczliwej wielozytowych (B) w systemach z pomiarem
0Opornosci.

Komplet przytacza kablowego skfada sie z:
1.tacznika uziemienia,

2.koszulek termokurczliwych,
3.uszczelniacza PIB,

4.tacznikéw zaciskowych.

Narzedzia Do montazu przytacza kablowego w koncéwce
termokurczliwej stosowane sg narzedzia:

1. 2 3 4
2.szmatka czyszczaca z materiatu syntetycz- ﬁ

1.alkohol, min. 93%,

nego lub papier Scierny, o gradacji 36-60,
3. rekawiczki,
4.szczypce zaciskowe,
5. rekawiczki,
6.lutownica z wymiennym palnikiem,
7.palnik gazowy @ 50 mm.

Uziemienie 1. tacznik uziemienia umieszcza sie na rurze
stalowej docisniety do czota izolacji.
Lacznik uziemienia zaleca sie przyspawac
do rury stalowej podczas montazu rur,
to jest w trakcie spawania rur stalowych.

2. Odizolowac koncowke przewodu zétto - zie-
lonego kabla, wsuna¢ do facznika oczkowe-
go (dostarczany wraz z uziemieniem) i zaci-
snac szczypcami zaciskowymi.

3. Zatozy¢ tacznik oczkowy wraz z przewodem
na $rube facznika uziemienia i mocno przy-
kreci¢ do uziemnienia.
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23.6.7
Montaz kabli

Montaz przylaczy kablowych w koncowkach termokurczliwych

taczenie przewo-
déw alarmowych

Uszczelnienie wyj-
Scia przewodow
spod koncowki ter-
mokurczliwej

4. Odciag¢ zbedne dwa przewody kabla (jesli
stosowany jest przewdd pieciozytowy),
a na pozostate nasuna¢ koszulki termokur-
czliwe.

5. Skroci¢ druty wychodzace z izolacji rury
na dtugosc¢ okoto 2-3 cm.

Uwaga: w przypadku stosowania kabla 5-cio
zytowego pozostawi¢ przewody 1 i 2 oraz
uziemnienie, a pozostate (3 i 4) odcigc.

6. Przewody wychodzace z kabla potaczy¢

z drutami w rurze za pomoca zacisniecia

i lutowania tagcznikéw zaciskowych.
Uwaga: nalezy zapisa¢ numery znajdujace
sie na izolacji na przewodach wychodzacych
z kabla i nanies¢ je na schemat systemu nad-
zoru.

7. Nasunac¢ koszulki termokurczliwe na taczniki
zaciskowe i obkurczy¢ je tagodnym ptomie-
niem lutownicy gazowej.

8. Przewody potozy¢ na ostonie rury, tak jak
pokazano na rysunku obok.

Wazne, aby przylegaty do czofa izolacji PUR.

9. Upewnic sieg, ze koszulki termokurczliwe
zakrywaja nieizolowane druty wychodzace
z rury tam, gdzie mégtby nastapic¢ kontakt
elektryczny z aluminiowg barierg dyfuzyjna,
jesli wystepuje (patrz szczegét D).

10. Przewody i ostone w miejscu wyprowadze-
nia kabla przetrze¢ szmatka z alkoholem.
Powierzchnie ostony PE-HD rury aktywo-
wac zgodnie z instrukcjg z rozdziatu 10.3
Poradnika Montazu.

Ptomieniem palnika ogrzac ostone rury

do temperatury +65°C i na przewody poto-
zy¢ warstwe mastyki uszczelniajacej PIB,
dostarczonej w komplecie z uziemieniem.
Uwaga: przewody powinny by¢ catkowicie
zakryte mastyka uszczelniajaca.
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23.6.8

Montaz kabli
Montaz przylaczy kablowych w koncowkach termokurczliwych

Uszczelnienie wyj- 11. Przez ugniatanie uformowac uszczelniacz
$cia przewodéw tak, aby na krawedziach nie byto uskokow
spod koncowki (patrz rys. obok).
cigg dalszy
Obkurczanie kon- 12. Koncéwke termokurczliwg nasunac na
cowki termokurcz- koniec rury na jej wtasciwe miejsce i obkur-
liwej czyc¢ zgodnie z instrukcja z rozdziatu 10.3
Poradnika Montazu.
Uwaga: podczas obkurczania koncéwki
nalezy zachowac ostroznos¢ i tak operowac
ptomieniem palnika, aby nie uszkodzi¢
ostony kabla wielozytowego.
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23.6.9
Montaz kabli

Montaz kabli koncentrycznych

Kable przytacze-
niowe koncen-
tryczne z koncéw-
kami do wtapiania
zamkniety
nagrzewnica

Narzedzia

Przygotowania do
montazu kabli

W systemach z pomiarem impedancji do pota-

czenia z drutami w izolacji stosuje sie podwaj-

ne, koncentryczne kable przytaczeniowe.

Komplet kabla do wtapiania sktada sie z:

1.stopki wtapianej w ostone PE-HD rury,

2.tacznika uziemienia,

3.rekawa termokurczliwego,

4.uszczelniacza PIB,

5.dwdch kabli koncentrycznych RG 63 o opor-
nosci 125 Q kazdy,

6.zakonczenia PE wsuwanego w stopke,

7.klocka podpierajacego.

Poniewaz kable koncentryczne sg wtapiane nie
w ztacze, lecz w ostone PE-HD rur, moga by¢
stosowane w potaczeniu z kazdym typem muf
(proste, kolanowe czy T-owe).

W przypadku stosowania muf BX z izolacja

w tubkach, zaleca sie w miejscach wyprowa-
dzania kabli zamiast mufy BX stosowac ztacze
termokurczliwe z aluminiowg ostong do zale-
wania ptynna pianka PUR, to jest mufe BXS.

Do montazu kabli koncentrycznych 125 Q wta-

pianych w ostone PE-HD rur nalezy stosowac:

1. alkohol, min. 93%,

2. szmatke czyszczaca z materiatu syntetycz-
nego lub papier $cierny, o gradacji 36-60,

3. S$ciereczke do przetarcia,

4. nagrzewnice do lustrzanego wtapiania,

5. rekawiczki,

6. frez stozkowy @ 25 mm,

7. ptaskie wiertto @ 25 mm,

8. wiertto o srednicy @ 17 mm,

9. wiertarke elektryczng,

10. lutownice gazowg z wymiennym palnikiem.

Na ostonie rury markerem zaznaczy¢ potozenie
korica mufy i w odlegtosci 50 mm od znacz-
nika za pomoca freza stozkowego wywierci¢
promieniowo otwor o Srednicy @ 25 mm.

W odlegtosci okoto 25 mm ponizej zewnetrz-
nej powierzchni ostony rury wywierci¢ osiowo
otwor o Srednicy @ 17 mm.

W razie potrzeby otwor stozkowy pogtebic

za pomocg ptaskiego wiertta @ 25 mm.

Widry PE i okruchy pianki PUR usunac.
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23.6.10

Montaz kabli
Montaz kabli koncentrycznych

Wgrzewanie stopki 1. Koncéwke stopki kabla i otwér w ostonie

w ostone rury PE-HD rury przetrze¢ szmatka z alkoholem.
Stozkowa czes¢ stopki aktywowac szmatka
czyszczaca lub papierem Sciernym.

2 Kiedy nagrzewnica osiggnie temperature
250°C + 10°C, w gdrne stozkowe gniazdo
nagrzewnicy wtozy¢ stopke kabla, a zewne-
trzny stozek, znajdujacy sie z drugiej strony
talerza wtozy¢ w otwor w ostonie rury.
Grzanie nalezy kontynuowa¢ do momentu,
kiedy w gniezdzie nagrzewnicy i wokoto
otworu w ostonie rury pojawig sie cienkie
watki wyptywki stopionego polietylenu.
Dociskanie kontynuowac jeszcze przez
okoto 10 sekund.

3. Usuna¢ nagrzewnice z otworu i w ciggu
max. 3 sek. wcisng¢ korncowke stopki w
otwor w ostonie.

4. Stopke przytrzymac w tym potozeniu przez
okoto 60 sekund, az polietylen stwardnieje.
O poprawnosci wtopienia korncéwki $wiad-
cza wyraznie widoczne sklejone ze sobg
obie wargi wyptywki PE stopki i ostonie rury.

Wprowadzanie 5. Przed wsunieciem kabla do stopki i otworu
kabla koncentrycz- w izolacji, na kabel nalezy nasunac¢ rekaw
nego do zlacza termokurczliwy, jak pokazano na rys. obok.

Przez stopke kabla i otwor w izolacji przecia-
gna¢ miekki drut lub linke.

Koniec linki zaczepi¢ i zacisng¢ mocno

na koncu kabla wielozytowego i nastepnie
ciagnac za linke wciagna¢ kabel przez otwoér
do wnetrza ztacza

Uziemienie 6. tacznik uziemienia przyspawac do rury sta-
lowej, jesli nie byt zamontowany wczesdniej
podczas taczenia rur stalowych.

Sprawdzi¢, czy nie jest pokryty rdza.
Jedli tak, rdze nalezy usung¢ szczotka dru-
cianac.

7. Przewdd w z6ttej izolacji wychodzacy z kon-
cowki kabla koncentrycznego przykrecic
do tacznika uziemienia.
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23.6.11
Montaz kabli

Montaz kabli koncentrycznych

taczenie przewo-
déw alarmowych

Uszczelnianie

przewodoéw alar-

mowych

Podparcie kabla

8. Przewody w biatej i w czerwonej izolacji
pofaczyc¢ z drutami alarmowymi w rurze
zgodnie ze schematem systemu nadzoru.

Koncéwki kabla zakonczone ztgczkami
UHF sa tak samo oznaczone kolorystycznie,
jak wyprowadzone do mufy przewody,

co pozwala na jednoznaczng identyfikacje
potaczenia drutéw wykonanego w ztgczu.

9. Otwor w stopce i zewnetrzng powierzchnie

fajki stopki oraz koricowke kabla wsuwana
w stopke przetrze¢ szmatka z alkoholem

10. Nastepnie przetrze¢ papierem $ciernym-

11.

koncéwke stopki i wnetrze otworu.

Na koncéwke kabla, ktéra bedzie wsu-
wana w otwor w stopce, nawingc z
zaktadka mastyke uszczelniajaca i wcisngc
ja do oporu w otwér w stopce tak, aby
mastyka uszczelnijaca wypetnita doktad-
nie szczeline pomiedzy koncéwka kabla a
otworem.

Druga warstwe uszczelniacza nawinac cen-
tralnie na wejsciu kabla w stopke tak aby
zakryta szczeline.

12. Rekaw termokurczliwy przesunac tak, aby

13.

jego srodek znalazt sie na pasku mastyki
uszczelniajacej.

Za pomocg ptomienia palnika lutownicy
obkurczyc rekaw tak, aby najpierw zacisnat
sie na koncéwce wtopionej w ostone rury.
Odczeka¢ okoto 1 minute i przystapi¢ do
obkurczania czesci rekawa na kablu.
Uwaga: obkurczac nalezy ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ ptaszczy kabli koncentrycznych.
Przed montazem ztaczy mufowych nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ pofgczenia wszyst-
kich przewoddéw alarmowych.

14.

15.

Koncowke kabla podeprzec klockiem, jak
pokazano na rysunku obok.

Prébe szczelnosci pofaczenia stopki kabla
z ostong rury wykonuje sie jednoczesnie z
préba szczelnosci ztacza.
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23.6.12

Montaz kabli
Montaz kabli koncentrycznych

Kable przytacze-
niowe koncen-
tryczne z kon-
cé6wkami do wta-
piania otwierang
nagrzewnica

Narzedzia

Przygotowania do
montazu kabli

W systemach z pomiarem impedancji do pota-
czenia z drutami w izolacji stosuje sie podwaj-
ne koncentryczne kable przytaczeniowe.

Komplet kabla do wtapiania sktada sie z:

1.dwdch kabli koncentrycznych RG63 o opor-
nosci 125 Q kazdy umieszczonych w stopce
wtapianej w ostone PE-HD rury,

2.tgcznika uziemienia,

3.klocka podpierajacego.

Poniewaz kable koncentryczne sa wtapiane nie
w ztacze, lecz w ostone PE-HD rur, moga by¢
stosowane w potaczeniu z kazdym typem muf
(proste, kolanowe czy T-owe).

W przypadku stosowania muf BX z izolacja

w tubkach, zaleca sie w miejscach wyprowa-
dzania kabli zamiast mufy BX stosowac¢ zlgcze
termokurczliwe z aluminiowg ostong do zale-
wania ptynna pianka PUR, to jest mufe BXS.

Do montazu kabli koncentrycznych 125 Q wta-

pianych w ostone rur stosuje sie:

1.alkohol, min. 93%,

2.szmatke czyszczaca z materiatu syntetyczne-
go lub papier scierny, o gradacji 36-60,

3.$ciereczke do przetarcia,

4.otwierang nagrzewnice do lustrzanego wta-
piania,

5. rekawiczki,

6.frez stozkowy @ 43 mm,

7. ptaskie wiertto @ 25 mm,

8. wiertto o srednicy @ 17 mm,

9. wiertarke elektryczna.

o it

L

1. Na ostonie PE-HD zaznaczy¢ markerem
koniec mufy i w odlegtosci 100 mm od tego
znacznika wywierci¢ promieniowo otwoér
o srednicy @ 25mm. Nastepnie za pomo-
cq freza stozkowego rozwierci¢ otwér
na wymiar @ 43 mm. a widry z pianki i polie-
tylenu usunac.

2. W odlegtosci okoto 25 mm ponizej
zewnetrznej powierzchni ostony rury
wywierci¢ osiowo otwér o $rednicy @ 17
mm.

W razie potrzeby otwér stozkowy pogtebic
za pomoca ptaskiego wiertta @ 25mm.
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23.6.13
Montaz kabli

Montaz kabli koncentrycznych

Uziemienie

Wgrzewanie stopki
w ostone rury

taczenie przewo-
déw alarmowych

3.

tacznik uziemienia przyspawac do rury sta-
lowej, jesli nie byt zamontowany wczesdniej
podczas faczenia rur stalowych.

Sprawdzi¢, czy nie jest pokryty rdza.

Jedli tak, rdze nalezy usung¢ szczotka dru-
ciana.

4,

Koncéwke stopki kabla i otwor w ostonie
przetrze¢ przetrze¢ szmatka z alkoholem.
Nastepnie stozkowa czes¢ stopki aktywo-
wac przez przetarcie papierem sciernym.

. Wszystkie przewody wychodzace ze stopki

przeciagnac przez otwor do zkacza.

. Nagrzewnice grzac¢ do temp. 250°C £+ 10°C.

Wtedy otworzy¢ gniazdo, wiozy¢ stopke
kabla, zamkna¢ i przystapi¢ do grzania stoz-
kowej czesci koncéwki kabla.

Podczas grzania koncéwki kabla zaleca sie
wykonywac nia koliste ruchy w gniezdzie.
Grza¢ do momentu, kiedy w gniezdzie poja-
wi sie watek wyptywki stopionego PE. W
tym momencie zewnetrzny stozek nagrzew-
nicy wtozy¢ w otwor w ostonie rury.

. Grzac ostone i koncéwke do momentu, gdy

wokoto otworu pojawi sie watek wyptywki
stopionego polietylenu. Wtedy otworzy¢
nagrzewnice, wyjac z niej kabel i wcisnac
jego koncéwke w otwér w ostonie.
Przytrzymac w tym potozeniu przez 2 min.
az stopiony polietylen stwardnieje.

O poprawnosci montazu swiadczg wyraznie
widoczne sklejone ze sobg obie wargi
wyptywki PE stopki kabla i ostony rury.

8.

Przewody w biatej i w czerwonej izolacji
potaczy¢ z drutami w rurze zgodnie ze sche-
matem systemu nadzoru. Koncéwki kabla
zakonczone ztgczkami UHF sg oznaczone
kolorystycznie, jak wyprowadzone do mufy
przewody, co pozwala na identyfikacje pota-
czenia drutéw wykonanego w ztaczu.

. Przewdd w zéttej izolacji wychodzacy z kon-

cowki kabla koncentrycznego przykreci¢
do facznika uziemienia.
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23.6.14
Montaz kabli

Montaz kabli koncentrycznych

Zabezpieczenie
kabli w gruncie

Zmiany temperatury rurociggéw skutkuja
przemieszczeniami rur w gruncie.

W celu zabezpieczenia kabli przed ich ewen-
tualnym zerwaniem zaleca sie ukfadac je nie
w linii prostej, lecz zygzakiem, jak pokazano
na rysunku obok.

Kable na odcinku od rury do szafki zaleca sie
umiesci¢ w peszlach ochronnych.

Dzieki temu beda dodatkowo zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas
ewentualnych, pézniejszych robdt ziemnych
w poblizu rurociggow.

Wyprowadzenia koncéwek kabli w szafkach
(przed ostatecznym montazem) nalezy zabez-
pieczy¢ tymczasowo przez zatozenie kaptur-
kow gumowych lub w inny sposéb tak, aby
kondensujaca sie z powietrza wilgo¢ nie dosta-
ta sie do $rodka kabla.

Na schemacie systemu alarmowego zaleca sie
oznaczy¢ potozenie i odlegtos¢ szafki z kabla-
mi w stosunku do charakterystycznych punk-
tow terenu.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



23.6.15
Montaz kabli

Laczenie ze sobg kabli koncentrycznych

Przeglad

Narzedzia

taczenie kabli kon-
centrycznych

W systemie LOGSTOR Detect do uktadania

w ziemi mozna stosowac wytacznie kable kon-
centryczne RG63 125 Q z korncdéwkami UHF.
(kabli koncentrycznych typu RG62A 93 Q z
koncéwkami BCN nie ukfada sie w ziemi).

Kable koncentryczne mozna wydtuzac taczac
z dodatkowymi pojedynczymi kablami RG63
125 Q z koricowkami UHF (patrz str. 23.3.1).
Do taczenia w ziemi kabli koncentrycznych
nalezy stosowac zestaw:

- 2 faczniki UHF-f/f,

- 2 rekawy termokurczliwe krétkie 165 mm,
- 2 rekawy termokurczliwe dtugie 250 mm
(nr katalogowy 8000 0000 012 000).

Potaczenia kabli koncentrycznych w komo-

rach, weztach czy szafkach mozna wykonac

za pomoca facznikow:

- UHF-f/f dla kabli RG63 125 Q pakowany po 2
szt/kpl Nr katalogowy 8100 0000 013 000,

- BCN-f/f dla kabli RG62A 93Q pakowany po 1
szt Nr katalogowy 8000 0000 007 0280.

UHF-f/f BCN-f/f

Do montazu tacznikéw kabli koncentrycznych
w ziemi stosuje sie:

1.alkohol, min. 93%,

2. rekawiczki,

3.lutownice gazowa z wymiennym palnikiem.

1. Dla kabli koncentrycznych RG63 125 Q ukfa-
danych w ziemi na jeden z kabli nasuna¢
oba rekawki termokurczliwe.

2. Bolce koncowek kabli wtozy¢ w otwory
w taczniku zwracajac uwage na kolor koszu-
lek na zakonczeniach kabli.

Uwaga: kolor koncéwek musi by¢ jednako-
wy dla faczonych kabli.

3. kreci¢ do oporu nakretki koncéwek UHF
kabli, a ptaszcz kabli przy ztaczce przetrzec
alkoholem.

o .‘. o .
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.............. * [ SLRIELEE TR

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



23.6.16

Montaz kabli
Laczenie ze sobq kabli koncentrycznych

Ltaczenie kabli kon- 4. Na skrecona z kablami ztgczke nasuna¢ krot-
centrycznych ciag szy rekaw termokurczliwy, tak aby jego sro-
dalszy dek znalazt sie centralnie nad ztaczka kabli.
Obkurczanie 5. Za pomocg ptomienia lutownicy gazowej
rekawa na zlgczce obkurczac rekaw od srodka na zewnatrz,

wykonujac jednoczes$nie koliste ruchy.

6. Po obkurczeniu rekaw powinien doktadnie
przylegac do ztaczki i ptaszczy kabla.
Po obu stronach rekawa na jego koncach
powinna by¢ widoczna wyptywka mastyki

uszczelniajacej. G S R
Uwaga: obkurczac nalezy ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ ptaszczy kabli koncentrycznych.

7. W identyczny sposéb obkurczy¢ drugi, dtuz-
szy rekaw termokurczliwy

Ltaczenie kabli W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ pota-

koncentrycznych z czenia detektoréw X1L (posiadajacych gniazda

kablami wielozyto-  do faczenia za pomoca kabli wielozytowych)

wymi z istniejagcym systemem posiadajacym kable [ a
koncentryczne z koricowkami UHF, stosuje sie 1515

puszki posrednie Nr 1515.
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23.7.1

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach
Informacje ogolne

Wprowadzenie Niniejszy rozdziat zawiera opis i informacje dotyczace wymagan odnosnie wykonania potaczen
puszek oraz kabli wielozytowych i koncentrycznych w systemie nadzoru LOGSTOR Detect.

Spis tresci 23.7.2 Montaz puszek z zastosowaniem kabli wielozytowych

23.7.6  Montaz puszek z zastosowaniem kabli koncentrycznych
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23.7.2

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach

Montaz puszek z zastosowaniem kabli wielozylowych

Zastosowanie

Puszka ztaczna
kablowa Nr 1516
(PG box)

Puszka taczaca
ablowa Nr 1518

Niniejszy rozdziat zawiera opis taczenia przewoddw w rurach, puszek i kabli wielozytowych w sys-

temie nadzoru LOGSTOR Detect.

W systemie LOGSTOR Detect z pomiarem
opornosci izolacji do potgczenia detektoréw z
przewodami w rurach stosowane sg kable wie-
lozytowe i puszki ztaczne 1516.

Na kazda pare rur stosuje sie jedna puszke
ztaczna kablowa.

W systemie LOGSTOR Detect z pomiarem
opornosci izolacji kable potgczeniowe dostar-
czane sa zawsze jako kable 5-cio zytowe.

W kablach 5-cio zytowych stosowanych w
przytaczu kablowym w koncéwce termokurcz-
liwej przewody 3 i 4 sg odcinane (patrz strona
23.6.7).

zasilanie

zasilanie

Puszka ztagczna kablowa 1518 stosowana jest
do faczenia drutéw alarmowych 2 rur z kablem
wielozytowym potaczeniowym w celu prze-
niesienia sygnatu z jednej pary rur na druga
pare np. w piwnicach czy komorach tam, gdzie
pomiedzy rurami preizolowanymi znajduje sie
odcinek sieci tradycyjne;j.
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23.7.3

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach
Montaz puszek z zastosowaniem kabli wielozylowych

Puszka ztaczna
kablowa Nr 1518
ciag dalszy

Puszka konncowa
Nr 1517 (terminal)

Puszka konncowa
Nr 1517 na poczat-
ku i na koncu rur

i @‘
NEELER
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W kablach wielozytowych stosowanych przez LOGSTOR jako kable potaczeniowe do wyprowadze-
nia przewodéw spod korncowek termokurczliwych znajduje sie pie¢ przewoddw. Jeden ma kolor
z6tto-zielony (stuzy do potaczenia z uziemieniem), a pozostate cztery posiadaja na swojej izolacji
numeracje i stuzg do przeniesienia sygnatu z urzadzen pomiarowych na druty w izolacji rur. Przy
wyprowadzaniu/wprowadzaniu sygnatu na druty w rurze, zbedne przewody (3 i 4) nalezy odcig¢.
Dla rury zasilajacej i powrotnej zalecane jest stosowanie przewodéw o takiej numeracji, aby zga-

dzata sie z numeracja gniazd w puszkach 1518 (patrz rys. wyzej).

Dla kabla taczacego puszki 1518 zalecane jest stosowanie podobnej zasady - to jest numeracji
przewodoéw z obu stron kabla - identycznej, jak numeracja gniazd w puszkach.

Puszka koricowa (terminal) 1517 w systemie nadzoru LOGSTOR Detect stosowana jest:

- na poczatku i koncu rur do wprowadzenia/wyprowadzenia sygnatu na druty w rurach,

- do tworzenia punktéw pomiarowych (referencyjnych) dla kontroli systemu i lokalizacji awarii,

- do podziatu dtugich odcinkéw pomiarowych na sieciach magistralnych na krétsze petle (wynika
to z maksymalnej dtugosci petli pomiarowej 7000 m dla detektoréw X1L).

Rozdziat nawigzuje do sekcji 23.2.2 Schematy i symbole systemdw z pomiarem opornosci izolacji.

Puszki koncowe nr 1517, stosowane jako punk-
ty pomiarowe/referencyjne umieszcza sie:

- w budynkach,

- w komorach,

- w zewnetrznych szafkach pomiarowych

Na kazda pare rur stosuje sie jedna puszke
koricowa na poczatku i jedna na koncu pary
rur (rys. obok).

Petle 1-2 zamyka sie w puszkach zworkami, jak
na rysunku obok.

W systemie LOGSTOR Detect z pomiarem
opornosci izolacji kable potaczeniowe dostar-
czane sa zawsze jako kable 5-cio zytowe.

W kablach 5-cio zytowych stosowanych

w przytaczu kablowym w koncéwce termo-
kurczliwej przewody 3 i 4 sg odcinane (patrz
strona 23.6.7).

zasilanie [ 2

........

F zasilanie F zasilanie [ T5em
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23.7.4

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach
Montaz puszek z zastosowaniem kabli wielozylowych

Puszka koncowa
Nr 1517 jako punkt
referencyjny

Puszki koncowe Nr 1517 stosowane sg jako
posrednie punkty pomiarowe umieszczone

na rurociggu, ktére dzielg dtugie petle systemu
nadzoru na kroétsze odcinki.

W ten sposéb mozliwe jest zwiekszenie
doktadnosci lokalizacji ,awarii” oraz pdzniejsze
pomiary przenosnym omomierzem lub reflek-
tometrem.

Przewody 1-2 i 3-4 taczy sie w puszkach
zworkami, jak na rysunku obok, tworzac dwie
petle pomiarowe: jedng na zasilaniu, a druga
na powrocie.

Numeracja przewodéw odpowiada numeracji
zaciskow na szynie w puszce koricowej 1517.
Rysunek pokazuje tez sposéb umieszczenia
LZworek” w puszce, ktéry umozliwia powr6t
sygnatu do wiasciwego przewodu w izolacji
rurociggu.

Uwaga: przewody 1 i 2 nalezy taczy¢ z prawym
ocynowanym drutem w izolacji rur,a 3i 4

z lewym, czerwonym drutem miedzianym.

Przyktady wykonania pofaczen przewodéw,
patrz poprzedni rozdziat Montaz przytaczy
kablowych.

R powrét
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23.7.5

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach

Montaz puszek z zastosowaniem kabli wielozylowych

Puszka koncowa
Nr 1517 jako punkt
rozdziatu petli

Puszki koncowe Nr 1517 moga by¢ stosowa-
ne jako punkty stuzace do podziatu dtugich
odcinkéw przewodéw alarmowych w rurach
na krotsze petle mieszczace sie w zakresie
pomiarowym detektorow.

Petle pomiarowe 1-3 i 2-4 zamyka sie w pusz-
kach zworkami, jak na rysunku obok, tworzac
cztery petle pomiarowe dwie na zasilaniu

i dwie na powrocie.

Numeracja przewodéw odpowiada numeracji
zaciskdw na szynie w puszce.

Rysunek pokazuje tez sposéb umieszczenia
Lzworek” w puszce, ktéry umozliwia podziat

na oddzielne petle pomiarowe rurociagu.
Uwaga: przewody 1 i 2 nalezy taczy¢ z prawym
ocynowanym drutem w izolacji rur,a 3 i 4

z lewym, czerwonym drutem miedzianym.

Przykfady wykonania potfaczen przewodéw,
patrz poprzedni rozdziat Montaz przytaczy
kablowych.

R powrét R powrdt
R petlal-3 3 /N4 ok petla2-4 |
__________________ o\ mmmmmom e

F zasilanie ! ? F zasilanie

petla1-3 petla 2-4

F zasilanie
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23.7.6

Montaz puszek i faczenie z przewodami w rurach

Montaz puszek z zastosowaniem kabli koncentrycznych

UHF coupling box

Montaz puszek dla
wyprowadzen z
koncéwek termo-
kurczliwych

Na konicéwkach rur przewody z izolacji taczy

z puszkami podwojnymi 1232, ktére maja po 2
gniazda UHF (do kabli RG63 125 Q).

Poniewaz lokalizatory X3, X4 i X6 posiadaja
gniazda wyjsciowe do kabli koncentrycznych
RG62A z korncowkami BNC, do potaczenia tych
kabli z gniazdami UHF w puszkach nalezy
zastosowac taczniki przejsciowe UHF - BNC.
Alternatywnie zamiast 1 puszki 1232 mozna
zastosowac dwie puszki 6715 z jednym gniaz-
dem UHF nr 8010 0000 018 010.

Uwaga: puszki nie s wodoszczelne i mozna
je stosowac wytacznie w miejscach nienarazo-
nych na zalewanie i wysoka wilgotnos¢.

Na ostonie w miejscu ukfadania przewodoéw
alarmowych utozy¢ pasek mastyki.

Druty wychodzace z izolacji skréci¢ na dtugosc
2-3 cm i przedtuzy¢ za pomoca miedzianych
drutéw w izolacji silikonowej (do pofaczenia
uzy¢ taczniki zaciskowe lutowane).

taczenie drutéw zaizolowac obkurczajac
koszulke termokurczliwg tak, aby uniemozli-
wi¢ kontakt elektryczny z aluminiowa bariera
dyfuzyjna w rurach (jesli wystepuje).
Przewody naciggna¢, aby przylegaty do czota
izolacji PUR, wcisna¢ w uszczelniacz i obkur-
czy¢ koncéwke termokurczliwa.

tacznik ($rube) uziemienia puszki przyspawac
do rury stalowej w odlegtosci 70 mm od czota
koncowki termokurczliwej.

Wysokos¢ sruby dobrac tak, aby puszka po jej
zamocowaniu wystawata ona poza obrys izo-
lacji.

W przypadku podfaczenia do lokalizatora X6,
kable koncentryczne RG62A z koncéwkami
BNC zamocowac w puszce przez wkrecenie

w gniazda UHF, stosujac taczniki posrednie nr
8000 0000 013 007.

W przypadku zamkniecia petli w puszcze 1232
oba gniazda puszki wkreci¢ korcowki kabla
ztacznego, z ktérym puszka jest dostarczana.
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23.8.1
Kable 3dc

Montaz kabli 3dc

Informacje ogdlne

taczenie przewo-
déw w mufach

taczenie przewo-
déw w tréjnikach

Mocowanie ztaczki
kabli 3dc przed
zaizolowaniem zia-

cza ptynna piaka

Uziemnienia

Obwody pomiarowe systemu LOGSTOR Detect dla X6 wykonane z kabli 3dc nie tworza zam-
knietych petli . Na koncu kabla 3dc nie taczy sie ze soba zewnetrznych czerwonych przewodéw.
Nie dotyczy konncowek kabli na odgatezieniach, gdzie przewody te zawsze taczmy ze soba.

Kabel 3dc stuzy do nadzoru systemu rur i elementéw poprzez pomiar impedancji kabla a nie izol-
acji PUR. Mierzona jest impedancja pomiedzy dwoma skrajnymi (oznaczonymi na czerwono) prze-
wodami pomiarowymi, a przewodem srodkowym (oznaczonym kolorem czarnym), ktéry petni
role odniesienia (zamiast rury stalowej). Opornos¢ kabli 3dc wynosi 3.2 Q na 100 m przewodu.

W ztaczach izolacyjnych przewody kabla 3dc
taczy sie ze soba za pomoca tacznikéw zacisko-
wych 0,75 mm? (bez lutowania) i izoluje, stosu-
jac koszulki termokurczliwe.

Wazne jest, aby dwa zewnetrzne przewody
pomiarowe znajdowaty sie w tej samej odle-
gtosci od srodkowego czerwnego przewodu.
Sposéb taczenia pokazany jest na kolejnych
stronach.

Potaczenia przewodéw w tréjnikach wykonuje
sie z zastosowaniem ztgczki tréjnikowej.
Potaczenie przewoddéw pomiarowych (czer-
wone) i odniesienia (czarny) pokazano

na rysunku obok.

Na zakonczeniu odgatezienia przewody czer-
wone muszg by¢ ze soba pofaczone w petle.

Ztaczke i kable 3dc nalezy zamocowac
do rury gtéwnej i odgateznej, jak pokazano
na rys. obok.

Py
. {?"p‘..
=y I: -.-_.'

System z kablami 3dc nie wymaga stosowania uziemnien.
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23.8.2

Kable 3dc
Montaz kabli 3dc

Kontrola petli W celu pomiaru opornosci dla kontroli petli
z kabli 3dc, na koncu sekgji potagczy¢ oba
zewnetrzne przewody kabla 3dc z czerwonymi
przewodami kabla testowego, a trzeci czarny,
srodkowy przewdd kabla 3dc z czarnym prze-
wodem kabla jak na rys. obok.

Laczenie kabli 1. Rure przewodowg nalezy przycia¢ na taka
3dc w zfaczach dtugos¢, aby korice kabli 3dc zachodzity
mufowych na siebie po potaczeniu rur ze soba.

2. Rozcig¢ izolacje PE kabla pomiedzy zytami.

3. Nastepnie usuna¢ okoto 10 mm izolac-
ji z przewoddw za pomocg szczypiec
do sciggania izolacji.
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23.8.3

Kable 3dc
Montaz kabli 3dc

Ltaczenie kabli 3dc 4. Na koncu jednego kabla rozcig¢ izolacje

w zfaczach ciag pomiedzy zytami na dtugosci okoto 80 mm.

dalszy Uwaga: ciecie wykonac w ten sposéb, aby
NIE przecig¢ przewodoéw kabla 3dc!

5. Na koncu drugiego kabla rozcig¢ izolacje
pomiedzy zytami na dtugosci okoto 30 mm.

6. Kontrola petli przewodéw pomiarowych:

- przewody pomiarowe przeno$nego omo-
mierza (Megger) potaczy¢ z zewnetrznymi
czerwonymi przewodami kabla.

- pokretto omomierza ustawi¢ w pozycji Q.

W tym potozeniu przyrzad pokaze opornos¢

petli zewnetrznych przewodéw kabla.

Akceptowana wartos¢ pomiarédw opornosci

petli: T m przewodu = 0.032-0.038 Q.

Przyktad:

500 m rury = 1000 m przewodu pomiaro-

wego. Wartos$¢ zmierzonej opornosci petli

powinna miesci¢ sie w zakresie:

od 1000x 0.032=32Q

do 1000 x 0.038 =38 Q

7.Przejicie pomiedzy czarnym referencyjnym
przewodem:

- pokretto omomierza ustawi¢ na 250V,

- czerwony przewdd omomierza (+) potfa-
czy¢ z jednym z czerwonych przewodéw
kabla,

- drugi czarny przew6d omomierza (-) z
czarnym, referencyjnym przewodem kabla,

- sprawdzi¢ czy potaczenie gwarantuje
dobry kontakt elektryczny,

- nacisnac przycisk TEST i odczytac wskaza-
nie na wyswietlaczu.

Wartos$¢ z pomiaru wieksza niz 1000 MQ
oznacza, ze pofaczenie z czarnym referen-
cyjnym przewodem kabla 3dc jest niepra-
widtowe.
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23.8.4

Kable 3dc
Montaz kabli 3dc
Ltaczenie kabli 3dc 8.Test opornosci kabla:
w zlaczach ciag - pokretto omomierza ustawi¢ na 250V,
dalszy - czerwony przewdd kabla 3dc potaczyc z

czarnym przewodem omomierza (-),

- czarny przewdd kabla 3dc potaczy¢ z czer-
wonym przewodem omomierza (+),

- nacisna¢ przycisk TEST i odczyta¢ wskaza-
nie na wyswietlaczu.
Kryterium akceptacji prawidtowej oporno-
$ci kabla wynosi = 1000 MQ.

9.Na konce przewodoéw kabla z rozcietg izola-
¢ja na dtugosci 80 mm nasunac trzy tulejki
termokurczliwe o dtugosci 50 mm.

10. Jeden z przewoddéw wsuna¢ w tacznik zaci-
skowy i zacisna¢ go za pomoca szczypiec
zaciskowych stosujac szczeki 1,5 mm.

Drugi przewdd wsung¢ do tacznika i zaci-
sng¢ w podobny sposdb z drugiej strony.

W ten sposéb potaczy¢ pozostate przewo-
dy kabli 3dc.

Opisany sposoéb taczenia zapewni prawidto-
wy styk elektryczny taczonych przewoddw.

11. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody nie sg skre-
cone i czy czarny przewdd kabla 3dc znaj-
duje sie posrodku czerwonych, i czy czarna
linia oznaczenia przewodu jest u géry (nie
moze by¢ skierowana w dot w strone rury
przewodowej).

Nastepnie w kolejnej mufie w sposéb opi-
sany w pkt 6. - 8. sprawdzi¢ prawidtowos¢
potaczenia przewodow.

12. Jesli kontrola wypadtfa pomysinie, 50 mm
koszulki termokurczliwe nasuna¢ centralnie
na tacznik zaciskowy i obkurczy¢ tak, aby
szczelnie z zaktadka na izolacji zakryty pota-
czenie.

Uwaga: nalezy unikac przegrzania izolacji
przewodéw kabla i rury przewodowej.
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23.8.5
Kable 3dc

Montaz kabli 3dc
Ltaczenie kabli 3dc 13. Koszulki termokurczliwe nalezy grzac
w ztgczach ciag do momentu, kiedy dokfadnie zacisng sie
dalszy na taczniku i przewodach z obu stron tacz-
nika.

14. Nastepnie potaczone kable 3dc nalezy
zamocowac (czarng linia znacznikowa
do géry) do rur przewodowowej w dwdch
miejscach za pomocg papierowej tasmy
maskujacej (nr 8000 0000 026 0002).
Powyzsza procedura montazu dotyczy wszyst-
kich ztaczy mufowyc prostych.

Nalezy unika¢ mocowania kabla 3dc na
ostrych krawedziach, aby unikna¢ ryzyka jego
uszkodzenia podczas wzrostu pianki przy izo-
lowaniu ztaczy.
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23.8.6
Kable 3dc

Kable 3 dc - komponenty w zlaczach izolacyjnych

Komponenty

Komponent

Nr katalogowy

llustracja

Tasma maskujaca odporna na tempe-
rature

Rolka 50 m

Stosowac o dtugosci zaleznie od obwo-
du rury przewodowej x 6 razy na ztacze

8000 0000 026 000

Szczypce zaciskowe

Specjalne szczypce dostosowane do za-
ciskania tulejek (facznikéw zaciskowych)
na przewodach miedzianych

9000 0000 029 002

taczniki zaciskowe
100 szt. w opakowaniu
(Uzywac 3 szt. na ztacze)

8000 0000 002 044

Koszulki termokurczliwe do uszczelnie-
nia taczenia przewodéw kabla 3dc

100 szt. w opakowaniu

(Uzywac 3 szt. na ztacze)

8000 0000 007 087

Ztaczka T kabla 3dc
Diugosé: 2 m

8100 0000 007 008
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23.8.7

Kable 3dc
Kable 3dc - przykladowy schemat systemu nadzoru

Aktywny system
pomiaru impedan-
¢ji z lokalizatorem
X6
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23.8.8
Kable 3dc

Kable 3dc - elementy i narzedzia pomiarowe

Kable systemu 3 réwnolegte izolowane przewody miedziane:
nadzoru - 2 przewody czerwone,
- 1 przewdd czarny,
(referencyjny).
Odlegtos¢ pomiedzy przewodami: 5.0 mm
Szerokos¢ kabla: 11 mm
Grubos¢ izolacji PE: 1.6 mm

Opornosc izolacji:
1m =0,032-0,038 Q

Omomierz Megger MIT 320 lub inny przenosny omomierz
(Megger) do kontroli przewoddw i izolacji. MIT 320
Narzedzia 1. Szczypce do Sciggania izolacji,

2. Szczypce do zaciskania facznikow,
4, kaczniki zaciskowe,

5. Nozyczki,

6. Sczypce do ciecia kabli.

Palnik gazowy:
1. Opalarka,
2. Lutownica gazowa.
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23.9.1

taczenie jednostek nadzoru z rurociggami
Informacje ogolne

Informacje ogdlne LOGSTOR dostarcza wszystkie jednostki nadzoru, to jest detektory X1L, X1L-G, Ale-G, CNL1 oraz
lokalizatory X3, X6 i CNL2 wraz z instrukcja obstugi w jezyku angielskim.

Niniejszy rozdziat Poradnika montazu w jezyku polskim zawiera przyktadowe schematy potaczen
detektorow X1L/X1L-G; Ale oraz lokalizatoréw X6 z przewodami w rurach preizolowanych.

W sprawach dodatkowych instrukgji i informacji dotyczacych oprogramowania XTool, jedno-
stek nadzoru i elementéw systemu LOGSTOR Detect prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym
LOGSTOR.

Spis tresci 23.9.2 taczenie detektoréw z zastosowaniem kabli wielozytowych

23.9.5 taczenie lokalizatoréw z zastosowaniem kabli koncentrycznych
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23.9.2

Laczenie jednostek nadzoru z rurociggami

taczenie detektorow z przewodami w rurach

Detektory X1L;
X1L-G

Schemat potaczen
detektorow X1L i
X1L-G

Detektory X1L i X1L-G montuje sie wewnatrz
pomieszczen suchych, bez kondensacji wilgoci
lub na zewnatrz w wodoodpornych szafkach.

Dane techniczne detektoréw podane sg w
Poradniku System nadzoru LOGSTOR Detect
znajdujacym sie na stronie: www.logstor.com

g
= O D
Oznaczenie Zacisk Pin Podtaczenie Uwagi
1 + i 110230V, staty 12V,
zasilanie T zmlenny . staty
2 _ bateria litowa 7,2V 13 Ah
3 NO, normalnie otwarte
max. obcigzenie prad staty: 30V, 1 A
przekaznik T2 4 coOM X, |.alz 'ep q' ty
max. obcigzenie prad zmienny: 125V, 300 mA
5 NC, normalnie zamkniete
6 petla alarmowa 1
zasilanie max. wyjscie 12V
7 zamkniecie petli 1
Petle pomi- - o
T3 8 uziemnienie rura stalowa
arowe
9 petla alarmowa 2
powrdt max. wyjscie 12V
10 zamkniecie petli 2
11 petla alarmowa 1
zasilanie max. wyjscie 12V
12 zamkniecie petli 1
Petle pomi- - o
T4 13 uziemnienie rura stalowa
arowe
14 petla alarmowa 2
powrdt max. wyjscie 12V
15 zamkniecie petli 2
17 NO
Dodatkowe 18 NO
wejscia T5 dodatkowe wejscia analogowe 12V
analogowe 1 NO
20 NO
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23.9.3

taczenie jednostek nadzoru z rurociggami

taczenie detektorow z przewodami w rurach

Detektor Ale

Schemat potaczen
detektora Ale

Detektor Ale stuzy do nadzoru nad siecia
cieplng i do dodatkowej kontroli stanu studzie-
nek, komor cieptowniczych, weztéw, przepom-

powni itp.

Dane techniczne detektora podane sg w
Poradniku System nadzoru LOGSTOR Detect
znajdujacym sie na stronie: www.logstor.com

LOGSTOR

wwriogstor.com

=
RedDetect Ale |owms s oo
O Power
i O Alarm Loap 1
'./ () Marm Loop 2

H:ulr,__. 8- 20mA
+ A1 AZ A3 M

'EPM @M

W W W [P PZ P3P G

14927 13)|14) (18] 18 ||.l 8| 100 30 |[34]]23| 25| 34 [35)

B
! SN
;

TE WaknUp TEPT1000

HT L WO Clo

Oznaczenie Zacisk Pin Podtaczenie Uwagi
1 + i 110-230V, 12V,
Jasilanie - zmlenny . 0-230V, staty
2 - bateria litowa 7,2V 13 Ah
3 NO, normalnie otwarte
. obci i dstaty:30V, 1A
przekaznik T2 4 coM max. ° aazeme prq. staly
max. obcigzenie prad zmienny: 125V, 300 mA
5 NC, normalnie zamkniete
6 petla alarmowa 1
zasilanie max. wyjscie 12V
7 zamkniecie petli 1
Petle pomi-
erep T3 8 uziemnienie rura stalowa
arowe
9 petla alarmowa 2
powrét max. wyjscie 12V
10 zamkniecie petli 2
1 +24V
12 wejscie analogowe 1
Dodatkowe 13 wejécie analogowe 2 wejscia analogowe
wejscia T4 — 4-20 mA £ 0.2 mA
analogowe 14 wejscie analogowe 3 0-10V£0.1V
15 wejscie analogowe 4
16 -25V
17 NO
18 NO
Uaktywnienie T5 wejscia uaktywnienia
19 NO
20 NO
21 wejscie P1
22 wejscie P2
Wejscie PT1000 T6 23 wejscie P3 pasywny sensor PT1000s
24 wejscie P4
25 CcoM
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23.9.4

Laczenie jednostek nadzoru z rurociggami
taczenie detektorow z przewodami w rurach

Detektory ustawie-  Po otwarciu obudowy detektora mozliwa jest

. . o . N
nia dodatkowe zmiana ustawien poziomu alarmoéw: :
- SW4 do zerowania wyswietlen diod LED. } o
F g
. . o i 75 [P
Po wykr-yc-lu awarii na w.ySW|etIaczu detekto S " (Lt @ Lz
ra zapali sie czerwona dioda. ‘ SWe o =
.. .. . . i e ;@L L3 ;@L 14
Usuniecie awarii spowoduje zmiane koloru \ EW g Ll VN
diody z czerwonego na pomaranczowy. } External
W celu wygaszenia diody nalezy nacisna¢ i ¥Port

przycisk SW4 i przytrzymac przez 5 sek.

N

- SW6 do wiaczania/wylaczania opcji sygnatu
dZzwiekowego po stwierdzeniu awarii na kté-

rejs z petli alarmowych (ON - wigczony). | Prég czutokei .
X L. Pozycja Uwagi
- L1, L2, L3 i L4 ustawienie manualne progu kQ
czutosci do zadziatania alarmu. 1 1
Nastawy podano w tabeli obok. 2 5
Uwaga: Producent detektoréw standardowo 3 10
ustawia prog czutosci w pozycji 4 = 100 kQ. 4 100 ustawienie fabryczne
- W przypadku stosowania detektora z zasto- 5 300 nastawa dla LOGSTOR Detect
sowaniem potaczenia GPRS lub LAN z opro- 6 500
gramowaniem XTool potencjometry nalezy 7 800
ustawi¢ w pozycji,0" s 900
- W przypadku, gdy detektor jest sprawdzany 9 1000
okresowo bez podtaczenia do centralnego 5 XTool ustawienie dla monitoringu

nadzoru zaleca sie potencjometry ustawi¢ w
potozeniu 5 = 300 kQ.

Uwaga: Producent detektoréw standardowo

ustawia prog czutosci w pozycji 4 = 100 kQ.

- W przypadku stosowania detektora z zasto-
sowaniem potaczenia GPRS lub LAN z opro-
gramowaniem XTool potencjometry nalezy
ustawi¢ w pozycji 0"

- W przypadku, gdy detektor jest sprawdzany
okresowo bez podtaczenia do centralnego
nadzoru zaleca sie potencjometry ustawi¢ w
potozeniu 5 = 300 kQ.

Poradnik montazu i eksploatacji | 2023/03



23.9.5

taczenie jednostek nadzoru z rurociggami

taczenie lokalizatoréow z przewodami w rurach

Lokalizator X6
jednostka gtéwna

Zasilanie lokaliza-
tora X6

Moduty pomiar-
owe dla jednostki
centralnej

Schematy
potaczen modutéw
z jednostka X6

Jednostke centralng X6 stosuje sie do wykry-
wania i lokalizacji awarii w systemach impul-
sowych z zastosowaniem drutéw miedzianych
1,5 mm? lub kabli 3dc. Dodatkowo zaleznie
od rodzaju stosowanych przewoddéw w rurach
stosuje sie odpowiedni modut pomiarowy.
Montuje sie wewnatrz pomieszczen suchych,
bez kondensacji wilgoci lub w wodoodpor-
nych szafkach z termostatycznym ogrzewa-
niem dla potrzeb warunkéw zimowych.

Zasilanie jednostki X6: prad staty 12V z trans-
formatora pradu zmiennego 110/230V AC lub
alternatywnie prad staty 12V DC przez gniazdo
w prawym dolnym rogu jednostki centralne;j.
Kolejnos¢ potaczen:
- czerwony przewdd od transformatora (+)

do gniazda nr 2 (+),
- czarny przewdd od transformatora (-)

do gniazda nr 1 (-).

Jednostka X6 zaleznie od rodzaju nadzoru
(Nordycki lub 3dc) wyposazana jest w odmien-
ne moduty pomiarowe.
- modut Nordycki (cieptownictwo) posiada
4 wyjscia do kabli koncentrycznych BCN,
do kazdego z ktérych moza podtaczy¢ 6 km
przewodu. Do jednostki X6 mozna pofaczyc

. =« modut ;dc

do 3 takich modutéw DH. modut Nordic Cieptownictwo DH| . . Chtéd systemowy DC
- modut 3dc (chtéd systemowy) posiada 2
wyjscia typu Wago pixomax/3dc, do kazdego
z ktorych moza podtaczy¢ po 3 km kabla.
Do X6 mozna pofaczy¢ do 3 modutéw DC.
X6 X6
TOR  BUS 12VDC 1A TOR  BUS 12VDC 1A
out out LAN 3G WIFI - out out LAN 3G WIFI _
® Ol oo @ 0Ol oo
BCN RU-45 mozliwos¢ podiaczenia BCN R)-45 mozliwos¢ podiaczenia
930 i~~~ oleinego moduiu DH 930 i~ ™" koleinego modulu bC
1 1 1 1
®0ro ®0Mmo
TDR BUS BUS TDR TDR BUS BUS TDR
out out out out out out out out
modut DC
modut DH
CH3-4
CH1 CH2 CH3 CH4 L @ 2
PP PPl
L |- - - - === -  —
o E—— .
| L + N |
 F---- ] - - - kable 3dc | ——
kable BCN 930 f ] : :
= I |
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23.10.1

Szafki odporne na warunki atmosferyczne

Montaz szafek zewnetrznych

Opis

Montaz szafek
wodoodpornych

Szafki zewnetrzne wykonane z wtékna szkla-
nego stuza do umieszczania w nich urzadzen i
elementéw systemu nadzoru.

Stosowane s3, gdy nie ma mozliwosci zabudo-
wy urzadzen w komorach lub budynkach.
Szafka waska nr kat. 8900 0600 220 002:
wymiary 628 x 303 x 155 mm.

Szafka szeroka nr kat. 8900 0600 220 002:
wymiary 628 x 574 x 215 mm.

Wodoodporne szafki moga by¢ stosowane
jako wolnostojace pojedyncze jednostki lub po
kilka faczone ze soba za pomoca karbowanych
nitow i ztaczek taczacych.

Detektory X1L; X1L-G i X1L-GB zaleca sie
umieszczac¢ w szafkach szerokich, natomiast
wyprowadzenia kabli do punktéw pomiaro-
wych czy referencyjnych w szafkach waskich.

Wysuwang, stalowg podstawe szafki nalezy
umiescic i zakotwi¢ w gruncie.

Nastepnie nasuna¢ na nig szafke wraz z tablicg
mocujaca tak, aby dolna czes¢ szafki znalazta
sie w gruncie (rysunek obok).

W celu zabezpieczenia przed penetracja wil-
goci z gruntu, dét szafki zaleca sie wypetnic
za pomocg bloku styropianowego lub pianki
polietylenowej.

W razie potrzeby mozna dodatkowo zastoso-
wac uszczelnienie silikonem.
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Contact details

Poland

LOGSTOR International Sp.z.o.o.
Main office

ul. Handlowa 1

Mikulczyce

41-807 Zabrze, Poland

T.  +48 32248 9100

Aby zapoznac sie z ofertq produktéw na innych rynkach, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym lub odwiedzi¢ strone www.logstor.com.

Dotozono wszelkich staran, aby tres¢ niniejszej publikacji byta doktadna, ale
Kingspan Limited i jej spotki zalezne nie ponoszg odpowiedzialnosci za pomytki
lub informacje, ktére mogaq wprowadzaé w btqd. Sugestie lub opisy kohcowego
wykorzystania i zastosowania produktéw lub metod pracy majg charakter
wytgcznie informacyjny, a Kingspan Limited i jej spotki zalezne nie ponoszg
zadnej odpowiedzialnosci w tym zakresie.

Aby upewni¢ sie, ze przeglgdasz najnowsze i doktadne informacje o produkcie,
zeskanuj powyzszy kod QR.

Second issue | 03/2023



	1 Informacje ogólne
	Poradnik
	Transport i magazynowanie
	Roboty ziemne, układanie rur w wykopach
	Cięcie osłony PE-HD rur i usuwanie izolacji
	Prace przy niskiej temperaturze zewnętrznej

	2 Zmiany kierunków
	Montaż rur giętych
	Gięcie elastyczne rur

	3 Kompensatory jednorazowe
	Kompensatory jednorazowe - E-mufy
	Montaż E-muf

	4 Strefy kompensacyjne i punkty stałe
	Strefy kompensacyjne - poszerzenia wykopów
	Strefy kompensacyjne - poduszki kompensacyjne
	Montaż preizolowanych punktów stalych

	5 Montaż złączy izolacyjnych, kolanowych i odgałęzień
	5.1 Przygotowanie do montażu złączy
	5.2 Montaż złączy prostych
	BXSJoint
	SX-WPJoint ø 500-710 mm
	SX-WPJoint ø 90-450 mm
	BXJoint
	BSJoint
	B2SJoint
	C2LJoint
	SXB-WPJoint

	5.4 Montaż odgałęzień
	Złącza odgałęźne prostopadłe 45° i równoległe 90°
	Nakładki wzmacniające
	Złącza odgałęźne termokurczliwe SXT-WP
	Odgałęzienia od/z kanału betonowego


	6 Wcinka na gorąco
	7 Izolowanie złączy
	Informacje ogólne
	Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej
	Przechowywanie konfekcjonowanych pianek
	Stosowanie konfekcjonowanej pianki w złączach izolacyjnych
	Złącza izolacyjne - dobór konfekcjonowanej pianki
	Inne metody izolowaania złączy izolacyjnych
	Inne moetody izolowania złączy izolacyjnych - pianka w kanistrach
	Inne metody izolowania złączy izolacyjnych - pianka z agregatu

	8 Armatura odcinająca i odpowietrzająca
	Montaż i eksploatacja armatury odcinającej
	Montaż kapturków ochronnych
	Montaż przedłużeń trzpienia armatury

	10 Montaż zakończeń
	Wykonanie przejść przez ściany
	Montaż końcówek termokurczliwych
	Montaż końcówek termokurczliwych dzielonych
	Montaż muf końcowych z izolacją z łubkami ø 90 - 630 mm
	Montaż muf końcowych zalewanych pianką ø 710-1000 mm

	11 Montaż rur FlexPipe
	Transport i magazynowanie
	Projektowanie
	Montaż rur
	Instalacja złączy
	Złączki zaprasowywane, typu MP
	Złączki zaprasowywane, typu JT
	Złączki zaciskowe skręcane ø16-32 mm
	Złączki zaciskowe skręcane ø40-110 mm

	Montaż złączy izolacyjnych - mufy proste
	Złącza XJoint
	Zlącza SX-WPJoint
	Złącza C2LJoint i C2FJoint
	Mufy końcowe z izolacją w łubkach
	Mufy końcowe izolowane plynną pianką

	Montaż złączy odgałęźnych T-owych
	Złącza prostopadłe proste T-joint z izolacją w łubkach
	Złącza prostopadłe proste T-joint izolowane płynną pianką
	Złącza przejściowe Y-Joint


	14 System rur TwinPipe
	Wykopy i roboty ziemne
	Rury proste
	Zmiany średnic
	Odgałęzienia
	Zawory
	TXJoint
	T-joint straight double
	Kotwy łączące
	Mufy końcowe
	System nadzoru

	23 System nadzoru LOGSTOR Detect
	Zasady wykonywania pomiarów
	Schematy i symbole systemu nadzoru
	Kontrola przewodów systemu nadzoru
	Łączenie przewodów systemu nadzoru
	Uziemienia
	Montaż kabli
	Montaż puszek i łączenie z przewodami w rurach
	Kable 3dc
	Łączenie jednostek nadzoru z rurociągami

	Informacje kontaktowe



