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Wichtig:

Ziehen der Muffe ist nur erforderlich, wenn das
Aufschrumpfen Uber der Mitte zu schnell ausgefuhrt
wurde, Abb. 10.

Nie direkt auf etwaigen Falzen erwarmen, da sich
der Muffenwerkstoff hierdurch verfarbt und an der
Oberflache rissig wird.

Nie an den Enden der Muffe in diese hinein erwar-
men, da dies zu nachhaltigen Schéden an der Muffe
fihren kann.

Etwaige Luftblasen unter der Muffe lassen sich mit
Hilfe eines U-férmig gebogenen Schweidrahtes
beseitigen, der unter die noch warme Muffe ge-
schoben wird.

Bei Muffen bis 2200 mm einen Brennerkopf @51
mm, bei gréBeren Muffen einen Kopf 863 mm
benutzen.

oD, mm Lmax, o

66 —» 90 176
110 > 125 343
140 —» 180 383
P00 —» 225 461
P50 —» 315 604

1. Die beiden Rohrenden im richtigen Winkel anor-
dnen. Schrumpfmuffe Gber das Rohr schieben (F
=max. 150 mm).

2. Stahlrohre zusammenschweiBen. Druckprifung
vornehmen.

3. Dammschalen zum Einflgen in die unisolierte
Rohrstrecke passend verkurzen.

4. Dammschalen mit Klebeband befestigen. Klebe-
bandlberlappung des Mantels max. 10 mm.
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. Die Oberflachen missen SAUBER und TROCK-
EN sein. Mantelrohre mindestens 80 mm von
beiden Rohrenden mit SCHMIRGELLEINEN an-
schleifen. Eventuelle scharfe Kanten oder Grate
auf den Mantelrohren mit SCHMIRGELLEINEN
entfernen.

(€3}

6. Von beiden Rohrenden aus die Mantelrohre
mindestens 150 mm aktivieren, bis die Ober-
flache seidig glanzt.

Mastixstreifen

7. Haftseite der Mastixstreifen durch Abziehen des
Papiers freilegen. Die Haftseite an den Mantel
weg von den Dammschalen anbringen.

8. Schrumpfmuffe aus der Verpackung nehmen.
Sicherstellen, daB die Muffe auBen und innen
SAUBER und TROCKEN ist. Schrumpfmuffe
mittig auf das Bogenmuffe anordnen.

9. Am oberen Teil der Schrumpfmuffe ca. 5-8 cm ab
Muffenkante mit dem Aufschrumpfen beginnen.
In dieser Phase ist ein Korrigieren der Muffenpo-
sition noch maglich.

10. AnschlieBend auf ganzer Lange aufschrump-
fen. Brennerflamme standig bewegen, bis alle
Expansionsmarkierungen verschwunden sind.

11. Fertige Muffe.
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-92670 Legster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

FUr Informationen zum Produktangebot in anderen Markten wenden Sie sich bitte
an lhren lokalen Vertrieb oder besuchen Sie uns unter www.logstor.com.

Es wurde sorgsam auf die Richtigkeit der Angaben in dieser Publikation geachtet.
Dennoch Ubernehmen Kingspan Limited und seine Tochtergesellschaften

keinerlei Haftung fUr Fehler oder Informationen, die sich als irrefihrend erweisen.
Vorschlége oder Beschreibungen im Hinblick auf die letztendliche Nutzung oder
Anwendung von Produkten oder Arbeitsverfahren dienen lediglich zur Information.
Kingspan Limited und seine Tochtergesellschaften Ubernehmen diesbeziglich
keinerlei Haftung.

Um sicherzustellen, dass Ihnen die neuesten und prazisesten Produktinformationen
angezeigt werden, scannen Sie bitte den QR-Code direkt Uber diesem Abschnitt.
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